RID

Ubereinkommen (iber den internationalen Eisenbahnverkehr (COTIF)
Anhang B - Einheitliche Rechtsvorschriften fiir den Vertrag Gber die
internationale Eisenbahnbefdérderung von Gitern (CIM)

Anlage |

Ordnung fir die internationale
Eisenbahnbeforderung
gefahrlicher Giiter (RID)

Giiltig ab 1. Januar 2003

Dieser Text ersetzt die Vorschriften vom 1. Juli 2001.
Bemerkungen des Zentralamtes

Mitgliedstaaten des COTIF sind (Stand 31. Juli 2002):

Albanien, Algerien, Belgien, Bosnien und Herzegowina, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irak, Iran, Irland, ltalien, Bundesrepublik Jugoslawien, Kroatien, Lettland,
Libanon, Liechtenstein, Litauen, Luxemburg, Marokko, Mazedonien (ehemalige jugoslawische Republik),
Monaco, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz,
Slowakische Republik, Slowenien, Spanien, Syrien, Tschechische Republik, Tunesien, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Kénigreich.

Der Beitrittsantrag der Ukraine zum COTIF ist rechtsverbindlich angenommen, der Beitritt ist jedoch
noch nicht wirksam.

gedruckt in Deutschland



Einsortieranleitung

3. Aktualisierungs- und Ergénzungslieferung ,RID (OTIF)“, Oktober 2002,
anschlieBend an die Aktualisierungs- und Erganzungslieferung April 2002 (Seite 1)

Bevor Sie mit dem Einsortieren beginnen, tauschen Sie bitte das Registerblatt 4 und 6.

Bitte tauschen Sie den kompletten Printteil gegen den neuen Inhalt aus. Bitte sor-
tieren Sie dabei die einzelnen Kapitel hinter den entsprechenden Registerblittern
und den weiBen Kartontrennblattern ein.

Diese Austauschseiten beinhalten das RID 2003, das am 1. Januar 2003 in Kraft tritt.
Aus praktischen Griinden wurden alle Seiten neu gedruckt. Aus den Dokumenten
OCTI/RID/Not./38a)/Rev. 1, .../38b)/Rev. 1 und .../38c)/Rev. 1, die auf die Home-
page www.otif.org eingestellt sind, ist ersichtlich, welche Anderungen im Einzelnen
vorgenommen wurden. Nach der allgemeinen Ubergangsvorschrift in Unterabschnitt
1.6.1.1 RID 2008 diirfen die Bestimmungen des RID 2001 noch bis 30. Juni 2003 an-
gewendet werden. Es wird daher empfohlen, die ausgetauschten Seiten bis zu die-
sem Zeitpunkt aufzubewahren.



OTIF

ORGANISATION INTERGOUVERNEMENTALE POUR
LES TRANSPORTS INTERNATIONAUX FERROVIAIRES
ZWISCHENSTAATLICHE ORGANISATION FUR DEN

INTERNATIONALEN EISENBAHNVERKEHR

Anmerkung:

Titelseite

Zentralamt

29. August 2001

FEHLERVERZEICHNIS 4
zu den Notifizierungstexten OCTI/RID/Not/37/... vom 31. Juli 2000

Die Fehlerverzeichnisse 1 und 2 sind in der gedruckten offiziellen Ausgabe des
deutschen RID bereits enthalten. Das vorliegende Fehlerverzeichnis 4 wird zusam-
men mit weiteren Druckfehlerberichtigungen in die deutsche Ausgabe des RID ein-
gearbeitet und die Austauschseiten den Abonnenten zugestelit.

Vor Kroatien" einfligen:
,Bundesrepublik Jugoslawien®.

Die vorletzte Zeile streichen.

Der erste Satz der Begriffsbestimmung fir ,Benennung, technische / biologische®
erhalt folgenden Wortlaut:

,Eine Benennung, die (iblicherweise in wissenschaftlichen und technischen Hand-
blchern, Zeitschriften und Texten verwendet wird.“

In der Begriffsbestimmung fur fester Stoff* die beiden Spiegelstriche durch ,a)" bzw.
WD) ersetzen.

In der Begriffsbestimmung fir ,fllissiger Stoff* die beiden Spiegelstriche durch ,a)",
WD) bzw. c)" ersetzen.

in den Absatzen a) und b) «Sealed Radioactive Sources - Classification» («Um-
schlossene radioaktive Stoffe - Allgemeine Anforderungen und Klassifikation») an-
dern in:

«Radiation Frotection - Sealed Radioactive Sources - General Requirements and
Classification» («Strahlenschutz - Umschlossene radioaktive Stoffe - Allgemeine An-
forderungen und Klassifikation»).

Tel. (++41) 31-35910 17 - Fax (++41) 31 - 359 10 11 - E-Mail rid@otif.ch - Gryphenhlibeliweg 30 - CH - 3006 Berne/Bern



22422 Im ersten Spiegelstrich ,tert-BUTYLHYPOCHLORID" &ndern in:

Aert-BUTYLHYPOCHLORIT*.

Teil 3

Kapitel 3.1

3.1.2.6.1.1 Im ersten Satz den Klammervermerk streichen. Einen neuen zweiten Satz mit fol-
gendem Wortlaut einfligen:

LDiese muss eine anerkannte chemische Benennung oder eine andere Ublicherwei-

se in wissenschaftlichen und technischen Handblchern, Zeitschriften und Texten
verwendete Benennung sein.”

Abschnitt 3.2.1

3.21 Der zweite Unterabschnitt der erlduternden Bemerkung zu Spalte 5 erhélt folgenden
Wortlaut:

sDie bei bestimmten Stoffen in Klammern angegebenen Rangierzettel nach Muster
13 und 15 (siehe Abschnitt 5.3.4) missen nur in folgenden Féllen angebracht wer-
den:

- Kiasse 1: an beiden Seiten von Wagen, in denen Wagenladungen dieser Stoffe
befordert werden;

- Klasse 2: an beiden Seiten von Kesselwagen, Batteriewagen, Wagen mit ab-

nehmbaren Tanks und Wagen, auf denen Tankcontainer, MEGC oder ortsbe-
wegliche Tanks beférdert werden.”

Kapitel 3.2 Tabelle A

Bei den UN-Nummern 1003, 1038, 1073, 1913, 1951, 1961, 1963, 1966, 1970, 1972, 1977, 2187,
2201, 2591, 3136, 3138, 3158, 3311 und 3312 bei den Tankcodierungen in Spalte 12 streichen:

(M)“.
UN 0190 und 2908 bis 2911: In Spalte 5 eintragen:
.Keine".
UN 1745, 1746, 1921, 2481, 2495 und 3165: In Spalte 15 ,0* andern in:
"
UN 2480: In Spalte 8 ,PR1" andern in:
~PR5"
UN 2965: In Spalte 8 streichen:

~PR2".



UN 3064, 3319 und 3344:

UN 3131, Verpackungsgruppe I:

UN 3170, Verpackungsgruppe III:

UN 3280, flussig, Verpackungsgruppe I

UN 3280, flussig, Verpackungsgruppe lli:

UN 3281, fest, Verpackungsgruppe Il

UN 3281, fest, Verpackungsgruppe]ll:

UN 3282, flissig, Verpackungsgruppe li:

UN 3282, fliissig, Verpackungsgruppe lli:

LQ19%
Kapitel 3.3
511 Vor “Thoriumnitrat, fest”, “Uranylnitrathexahydrat-Lésung” und “Uranylnitrat, fest’
jeweils die UN-Nummern streichen.
Teil 4
Kapitel 4.1
4.1.4.1
P 502 In der Sondervorschrift fir die Verpackung PP 28 vor ,zugelassen* einfigen:
»und bei Kombinationsverpackungen nur Innengefaie aus Glas*“.
R 001 In der Spaltentberschrift streichen:

In Spalte 15 ,0" &ndern in:

Vi

In Spalte 8 ,P402" ersetzen durch:

403"
In Spalte 17 streichen:

SVYWIE

In Spalte 7 ,LQ18" ersetzen durch:

LQ17
In Spalte 7 ,LQ9" ersetzen durch:

Q194

In Spalte 7 ,LQ17“ ersetzen durch:

Q18"

In Spalte 7 ,LQ19" ersetzen durch:

» LQ 9“'

In Spalte 7 ,LQ18" ersetzen durch:

LQ17%

In Spalte 7 ,LQ9" ersetzen durch:

»(Siehe Unterabschnitt 4.1.3.3)".

3



4144
PR3

Teil &

Kapitel 5.2
5.2.2.2.2

Kapitel 5.3
5.3.5

Teil 6

Kapitel 6.3
6.3.2.9

Kapitel 6.7
6.7.2.5.9,

Der zweite Unterabsatz erhélt folgenden Wortlaut:

,Gefale aus Stahl mit einem Fassungsraum von hochstens 150 Litern miissen eine
Mindestwanddicke von 3 mm haben, wahrend Gefafte aus Stahl mit einem groleren
Fassungsraum und Gefae aus anderen Werkstoffen mindestens eine Wanddicke

haben mussen, die eine gleichwertige mechanische Widerstandsfahigkeit gewahr-
leistet.”

Beim Zettel nach Muster 4.3 (weilRes Symbol) ist die AuRenlinie in wei darzustel-
len.

streichen:

Lund Batteriewagen".

sorangefarbenen Streifen” ersetzen durch:
Lhicht rickstrahlenden orangefarbenen Streifen*™.

Die neue Fufinote 2) erhélt folgenden Wortlaut:

2  Siehe Absatz 5.3.2.2.1 Bem.*

»

in Absatz a) ,6.3.2.6" ersetzen durch:

,6.3.2.5 a)".

6.7.3.5.11 und

6.7.4.5.11

6.7.3.6.1

»von hartgeléteten Werkstoffen* andern in:
sdes Hartlots".
Im letzten Satz ,Tank" &ndem in:

»1ankkérper”.



Kapitel 6.8
6.8.3.5.11

6.8.4¢)

In der linken und rechten Spalte als neuen flnften Spiegelstrich einfligen:

,- Tankcodierung gemaR Zulassungsbescheinigung (siehe Absatz 6.8.2.3.1) mit
dem tatsadchlichen Prifdruck des Batteriewagens (linke Spalte) / MEGC (rechte
Spalte);”

Der derzeitige funfte Spiegelstrich (neu: der sechste Spiegelstrich) erhélt folgenden
Wortlaut:

offizielle Benennung des Gases fir die Beférderung und bei Gasen, die einer
n.a.g.-Eintragung zugeordnet sind, zusatzlich die technische Benennung'® der
Gase, zu deren Beférderung der Batteriewagen (linke Spalte) / MEGC (rechte
Spalte) verwendet wird;"

»n"

Die Funote 16) ersatzlos streichen. Die FuBnoten 17), 18) und 19) werden zu 16),
17) und 18).

In der Sondervorschrift TM 6 streichen:

Lund Batteriewagen”.



ORGANISATION INTERGOUVERNEMENTALE POUR

: LES TRANSPORTS INTERNATIONAUX FERROVIAIRES
OTIF @D

ZWISCHENSTAATLICHE ORGANISATION FUR DEN
INTERNATIONALEN EISENBAHNVERKEHR

Zentralamt

10. Januar 2002

FEHLERVERZEICHNIS §
zu den Notifizierungstexten OCTI/RID/Not/37/... vom 31. Juli 2000

Anmerkung: Die Fehlerverzeichnisse 1 und 2 sind in der gedruckten offiziellen Ausgabe des
deutschen RID bereits enthalten.

Die Fehlerverzeichnisse 3 und 4 wurden in die deutsche Ausgabe des RID eingear-
beitet und die Austauschseiten den Abonnenten zugestelit.

Das vorliegende Fehlerverzeichnis 5 wird zusammen mit weiteren Druckfehlerbe-
richtigungen ebenfalls in die deutsche Ausgabe des RID eingearbeitet und die dar-
aus resultierenden Austauschseiten den Abonnenten zugestelit.

In Kapitel 3.2 Tabelle B (alphabetisches Verzeichnis) wurden in der Spalte ,NHM-
Code* zahlreiche Anderungen vorgenommen, die uns von der UIC mitgeteilt wur-
den. Da die Angaben in dieser Spalte nicht rechtsverbindiich sind, erfolgt in diesem
Fehlerverzeichnis keine Auflistung der einzelnen Anderungen. Das angepasste al-
phabetische Verzeichnis wird jedoch den Abonnenten zugestellit.

Teil 1

1.21 Die Begriffsbestimmung fur ,Prufdruck” erhélt am Ende folgenden Wortlaut:
-, Entleerungsdruck und Filldruck).

Teil 2

2.1.1.2 Unter C ,UN 1987 ALKOHOLE, ENTZUNDBAR, N.A.G.“ andern in:

.UN 1987 ALKOHOLE, N.A.G.“
214.23a) »2.2.x.3* dndern in:

2.2.%.2".
22311 Bem. 7 streichen.

2.241.1.18 Nach ,1354," einflgen:

.1355%

Tel. (++41) 31 - 359 10 17 - Fax (++41) 31 - 359 10 11 - E-Mail rid@otif.ch - Gryphenhiibeliweg 30 - CH - 3006 Berne/Bern



2.2.52.1.7

22524

FuBnote 2) streichen.

Die FuRRnoten 3) bis 13) werden zu 2) bis 12).

»200 °C*.

Abschnitt 3.2.1

In der Bemerkung 28) ,220 °C* ersetzen durch:

In der Erlduterung zu Spalte 12 erhélt der fiinfte Unterabsatz am Ende folgenden Wortlaut:

»und die Tankhierarchie des Absatzes 4.3.4.1.2 nicht anwendbar ist (siehe Absatz 4.3.4.1.3)".

Fullnote b) streichen und nachfolgende Fullnoten entsprechend umnummerieren.

Kapitel 3.2 Tabelle A:
Bei UN-Nummer 1202 zwischen der ersten und zweiten Zeile folgende Zeile einfiigen:
1) (2) Ba)[(Bb) i (4) {(5) {6 |(7) [(8) 9b) 119 (1) 1(12) 1(15)(19) { (20)
1202 | DIESELKRAFTSTOFF, |3 F1 (i |3 640 | LQ7 | POO1 MP19 | T2 |TP1 |LGBF|{3 CE4 |30
der Norm EN 590:1993 IBCO3
entsprechend, oder LPO1
GASOL oder HEIZOL, R0O01
LEICHT mit einem
Flammpunkt geman
EN 590:1993
Die vierte Eintragung der UN-Nummer 1999 durch folgende Eintragungen ersetzen:
(U] (2) _ (3a)|(3b) {4 |(B) |6) | |(8) (8b) 1(10)](11) |(12) (15) [ (19) | (20)
1999 | TEERE, FLUSSIG, 3 F1 1] 3 274 | LQ7 | P001 MP19|T1 |TP3 |L4BN 3 CE4133
einschlieflich Stra- 640 LPO1
Renasphalt und Ole, R001
Bitumen und Cutback
(Verschnittbitumen)
(mit einem Flamm-
punkt unter 23 °C und
viskos geman
2.2.3.1.4) (Dampf-
druck bei 50 °C gréRer
als 175 kPa)
1999 | TEERE, FLUSSIG, 3 F1 (Il |3 274 {LQ7|PO01 |MP19|T1 [TP3 ([L1,5BN |3 CE4}33
einschlieBlich Stra- 640 LPO1
Renasphait und Ole, R001
Bitumen und Cutback
(Verschnittbitumen)
(mit einem Flamm-
punkt unter 23 °C und

‘viskos geman

2.2.3.1.4) (Dampf-
druck bei 50 °C groRer
als 110 kPa, aber
héchstens 175 kPa)




() (2) : (3a) 1 (3b) {(4) |(5) {(6) (T (8 ©b) 1(10)j(11) 1(12) (15) | (19) 1 (20)
1999 | TEERE, FLUSSIG, 3 |Ft [ |3 ]274 [LQ7|P001 [MP19|T1 [TP3 |[LGBF |3 [CE4]|33
einschlieBlich Stra- 640 IBCO2
Benasphalt und Ole, LPO1
Bitumen und Cutback R001
(Verschnittbitumen)
(mit einem Flamm-
punkt unter 23 °C und
viskos gemaf
2.2.3.1.4) (Dampf-
druck bei 50 °C hachs-
tens 110 kPa)
UN-Nummer Spalte | Anderung
UN 0118, 0146, 0151, 0214 8 P 112 dndern in:
(erste Eintragung), 0215 (erste .P112a
Eintragung), 0220 (erste Ein- P112b
tragung), 0266, 0282 und 0401 P112¢".
UN 0190 (siehe Fehlerver- 5 ,keine“ dndern in:
zeichnis 4) ,siehe 2.2.1.1.3".
UN 0216 2 »,TRINITROMETACRESOL" dandern in:
,TRINITRO-m-CRESOL".
UN 1202 2 ,HEIZOL (LEICHT)" &ndem in:
JHEIZOL, LEICHT" (zweimal).
UN 1362 6 einfiigen:
,646".
UN 1393 9b .MP15” andern in:
. ,MP14“.
UN 1408 17 streichen: ,VW7".
UN 1442 7 LQ10“ &ndern in:
, LQ11°
UN 1656 (fest) 8 .P001 1BCO2" andern in:
,P002 IBC08".
UN 1729 7 ,LQ23" andern in:
,LQ22°.
UN 1766 7 ,LQO* andern in:
LQ22%
UN 1790 Verpackungsgruppe | | 13 einfugen:
mit mehr als 60 %, aber héchs- LTE1T". -
tens 85 % Fluorwasserstoff
UN 1889 8 ,P001* &ndern in:
,P002".
UN 1932, 2008, 2210, 2545, 17 einfugen:
2546, 2881, 3189 und 3190, » VW4«
jeweils Verpackungsgruppe lil
UN 1992 Verpackungsgruppe | | 13 streichen:
~JTE15"
UN 1993, Verpackungsgruppe |8 einfugen:
Ill, viskos (drei Eintragungen) L,LPO1“
UN 1999 Verpackungsgruppe |6 einfigen:
i1 (zwei Eintragungen) und Il 2274%.
erste Eintragung
UN 2250 7 ,LQ17“ andern in:
,LQ18"
UN 2304, 2448 und 3176 Ver- |15 ,0“ &ndern in:
‘packungsgruppe | n s




UN 2431 7 ,LQY" dndern in:
,LQ19%

UN 2432 7 ,LQY" dndern in:
LQ19%

UN 2433 (FLUSSIG) 7 ,LQ9" dndern in:
LQ19°

UN 2516 12 Vor ,L4BH" einflgen:
SGAH".

UN 2576 und 3176 Verpa- 15 ,0“ &ndern in:

ckungsgruppe |l e

UN 2590 2 LAnthophylit* &ndern in:
LAnthophyillit®.

UN 2749 9b ,MP12” &ndern in:
,MP17".

UN 2797 9b einfugen: ,MP15".

UN 2810 Verpackungsgruppe |11 streichen:

i LTP9".

UN 3090 8 hinzufagen:
,F903a".

UN 3091 8 hinzufiigen:
,P903a".

UN 3170 Verpackungsgruppe |17 ~VW7" andern in:

11l (siehe Fehlerverzeichnis 4) »VYW1“

UN 3203, fest 10 einfigen:
021%

11 einfugen:

,TP2 TP7 TP9".

UN 3290 Verpackungsgruppe | | 9b ,MP15” dndern in:
,MP10".

Kapitel 3.2 Tabelle B (sieche auch Anmerkung am Anfang dieses Fehlerverzeichnisses)

~Acethylaceton: siehe“ dndern in:

»Acetylaceton: siehe".

Bei der Eintragung ,tert-BUTYLHYPOCHLORIT" in Spalte Bém. ,verboten® einfiigen und die Ein-

tragung in Spalte ,NHM-Code" streichen.

,Cloracetidehyd: siehe* dndern in:

,Chloracetaldehyd: siehe“.

,HEIZOL (LEICHT)" ersetzen durch:

JHEIZOL, LEICHT".

Die Eintragungen ,LEERE ABNEHMBARE TANKS* bis ,L EERE WAGEN" im Singular darstelien.

~TRINITROMETACRESOL" dndern in:

»TRINITRO-m-CRESOL".




Folgende Eintragungen einfiigen:

,LEERE GROSSVERPACKUNG 4.1.1.11 PR

LEERER ORTSBEWEGLICHER TANK ~ 4.2.1.5, P
4226"

Kapitel 3.3

3.3.1

Kapitel 4.1
4141

P 200

41.5.2a)

Kapitel 4.3
43.221¢c)

Teil 5

Kapitel 5.1
5.1.5.4

Kapitel 5.3

5.3.41

In der Sondervorschrift 592 ,Container” andern in:
.Kleincontainer”.
Eine neue Sondervorschrift 646 mit folgendem Wortlaut hinzufugen:

Wasserdampfaktivierte Kohle unterliegt nicht den Vorschriften des RID.*

In der Tabelle bei UN-Nummer 1060 in der dritten Zeile ,PROPADIEN" andern in:
LPropadien®.
Vor ,normalen Beférderungsbedingungen® einfligen:

Sunter”.

~2gesundheitsschadliche* dndern in:

»schwach giftige“.

In der Bem. 2 ,3 x 10 A\* andern in:

3 x10° A“

.Unterabschnitte 5.3.1.3, 5.3.1.4 und 5.3.1.6" andern in:

LUnterabschnitte 5.3.1.3 bis 5.3.1.6“.



Kapitel 5.4
5.4.1.1.6 Im ersten Unterabsatz nach ,«LEERES GROSSPACKMITTEL (IBC)» einfugen:

,«LEERE GROSSVERPACKUNGH,".

Im ersten Unterabsatz ,«LEERER WAGEN» bzw. «LEERER CONTAINER»“ andern
in:

,<LEERER KLEINCONTAINER», «LEERER GROSSCONTAINER» oder «LEERER
WAGEND»*“. .

Im ersten Unterabsatz streichen:
,oder «<KADR»“.
Im ersten Unterabsatz nach ,Nummer der Klasse* einfiigen:

JfUr das letzte Ladegut®.

Im zweiten Unterabsatz ,die UN-Nummer und die ofF Zielle Benennung fiir die Be-
férderung fur das letzte Ladegut® andern in:

,die UN-Nummer, die offizielle Benennung fiir die Beférderung und gegebenenfalls
die Verpackungsgruppe fir das letzte Ladegut®.

541.21d) ,FuBnote 1) dandernin:

,Fulnote a).

Teil 6

Kapitel 6.1

6.1.6.2 Unter Klasse 5.1 Kiassifizierungscode O1 FuBnote hinter ,(UN-Nummer 2984)* an-
dernin:

)"

Kapitel 6.7
6.7.2.15.1,

6.7.3.11.1 und
6.7.4.10.1 ~heruntergedrickt wird* ersetzen durch:

Leinwirken kann®.

W2 Im zweiten Satz nach ,offenen Wagen* einfugen:

,oder Containern“.



wso

erhalt folgenden Wortlaut:

,Die Versandsticke sind in gedeckten Wagen, in Wagen mit 6ffnungsfahigem Dach
oder in geschlossenen Containern zu beférdern.”



ORGANISATION INTERGOUVERNEMENTALE POUR
LES TRANSPORTS INTERNATIONAUX FERROVIAIRES

OTIF ) ZWISCHENSTAATLICHE ORGANISATION FUR DEN
INTERNATIONALEN EISENBAHNVERKEHR
INTERGOVERNMENTAL ORGANISATION FOR INTER-
NATIONAL CARRIAGE BY RAIL

Zentralamt

14. Juni 2002

FEHLERVERZEICHNIS 6
zu den Notifizierungstexten OCTIVRID/Not/37/... vom 31. Juli 2000

Anmerkung: Die Fehlerverzeichnisse 1 und 2 sind in der gedruckten offiziellen Ausgabe des
deutschen RID bereits enthalten.

Die Fehlerverzeichnisse 3, 4 und 5 wurden in die deutsche Ausgabe des RID einge-
arbeitet und die Austauschseiten den Abonnenten zugestellt.

Das vorliegende Fehlerverzeichnis 6 wird in die Ausgabe 2003 des RID eingearbei-
tet.

Teil 1

1.1.3.1¢) In der FuBnote a) zur Tabelle und im Erlauterungstext nach der Tabelie nach ,Wa-
gen* einflgen:
»oder Grof3container”.

1.21 Die Begriffsbestimmung far ,Prifdruck” erhalt am Ende folgenden Wortlaut (siehe
Fehlerverzeichnis 5):
Jsiehe auch Berechnungsdruck, Entleerungsdruck, Fulldruck und hdchster Be-
triebsdruck (Uberdruck).“ (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)

Teil 2

2.1.3.8 .L.Cso-Wert (siehe Definition in Unterabschnitt 2.3.4.7)" &ndern in:

LCso-Wert? (siehe Definitionen in den Unterabschnitten 2.3.5.1, 2.3.5.2 und
2.3.5.3)".

Eine FuBnote mit folgendem Wortlaut hinzufiigen:

7 Je nach Fall der kleinste der folgenden Werte: 96-Stunden-LCs-Wert, 48-
Stunden-ECs-Wert, 72-Stunden-ICs-Wert.“

Aus Kostengrinden wurde dieses Dokument nur in begrenzter Auflage gedruckt. Die Delegierten werden daher gebeten, die ihnen zugesandten
Exemplare zu den Sitzungen mitzubringen. Das Zentralamt verf(igt nur dber eine sehr geringe Reserve.

Tel. (++41) 31 - 359 10 17 « Fax (++41) 31 - 359 10 11 « E-Mail info@otif.org * Gryphenhiibeliweg 30 * CH - 3006 Berne/Bern




22114

2213

2.23.1.1

2.23.1.7

2233

22414

2.2.524

2.2.61.3

»in Abschnitt 2.3.1“ &ndern in:

»in den Abschnitten 2.3.0 und 2.3.1“.

Bei Klassifizierungscode 1.4 C nach UN-Nummer 0479 einfigen:
»,0501 TREIBSTOFF, FEST".

In Bem. 1 ,die unter den im Handbuch Prifungen und Kriterien Teil Il Unterab-
schnitt 32.5.2 festgelegten Priifbedingungen keine selbstandige Verbrennung un-
terhalten” andern in:

~die gemaB den Kriterien des Handbuchs Prifungen und Kriterien Teil Ill Unterab-
schnitt 32.2.5 keine selbstandige Verbrennung unterhalten®.

Bem. 6 erhalt folgenden Wortlaut:

»6. UN 2734 AMINE,-_FLUSSI"G, ATZEND, EI\_{TZUNDBAR, N.A.G. oder UN 2734
POLYAMINE, FLUSSIG, ATZEND, ENTZUNDBAR, N.A.G. und UN 2920 AT-
ZENDER FLUSSIGER STOFF, ENTZUNDBAR, N.A.G., stark dtzend und mit
einem Siedepunkt oder einem Siedebeginn Gber 35 °C sind Stoffe der Klasse 8
(siehe Unterabschnitt 2.2.8.1)."

erhalt am Anfang folgenden Wortlaut:

+Auf Grundlage der Prifverfahren des Unterabschnitts 2.3.3.1 und des Abschnitts
2.3.4 sowie der Kriterien des Absatzes 2.2.3.1.1 kann auch festgestellt werden, ...“

Die Benennungen fir die UN-Nummern 1133 und 1263 (Klassifizierungscode F 1)
erhalten folgenden Wortlaut:

,1133 KLEBSTOFFE, mit entziindbarem flissigem Stoff

1263 FARBE (einschlieBlich Farbe, Lack, Emaille, Beize, Schellack, Firnis, Politur,
flissiger Fullstoff und flissige Lackgrundlage) oder

1263 FARBZUBEHORSTOFFE (einschlieBlich Farbverdiinnung und —Iésemittel)”

In der Bemerkung (8) nach der Tabelle ,2.2.41.1.16“ &ndern in:

»2.2.41.1.15%

Bei der Eintragung ,DI-tert-BUTYLPEROXID®, Konzentration < 32 % in der ersten
Spalte hinzufligen:

»(in Tanks)*.

Die Benennungen fir die UN-Nummern 1556 (Klassifizierungscode T 4) und 1557
(Klassifizierungscode T 5) erhalten folgenden Wortlaut:

,1556 ARSENVERBINDUNG, FLUSSIG, N.A.G., anorganisch, einschlieBlich Arse-
nate, n.a.g., Arsenite, n.a.g. und Arsensulfide, n.a.g.

1557 ARSENVERBINDUNG, FEST, N.A.G., anorganisch, einschlieBBlich Arsenate,
n.a.g., Arsenite, n.a.g. und Arsensulfide, n.a.g.“



Teil 3

Abschnitt 3.2.1

Spalte 10

Am Ende des ersten Unterabsatzes hinzufligen:

» €5 sei denn, eine zusténdige Behdrde hat eine Zulassung gemaf Unterabschnitt

6.7.1.3 erteilt”.

Kapitel 3.2 Tabelle A:

UN-Nummer Spalte | Anderung
0174 2 ~SPRENGNIETEN" &ndern in:
~SPRENGNIETE".
1133, 1210, 1263 und 1866, 9a hinzuflgen:
jeweils Verpackungsgruppe lil, ~PP1%
nicht viskos
1133, 1139, 1169, 1197, 1210, |2 Den Zusatz ,(nicht viskos)" bei denjenigen Eintragungen

1263, 1266, 1286, 1287, 1306,
1866, 1993, 1999 und 3269,
jeweils Verpackungsgruppe lli

streichen, bei denen dieser angegeben ist. (in Aus-
tauschseiten April 2002 bereits enthalten)

1202 (drei Eintragungen) 6 einfigen:

“640". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)

1436, Verpackungsgruppe Il {9a einfigen:
~PP40%.

1560 9b ~MP18“ &ndern in:

,MP8 MP17¢

1598 9b »,MP15“ &ndern in:
-MP10"

1598 12 Vor “L4BH” einfligen:
“SGAH". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)

1600 15 #2 @ndern in:

#0

1600 18 streichen:

“CW28". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)

1693 (fest), Verpackungsgrup- |9b -MP8 MP17“ andern in:

pe | SMP18".

1792 8 »P002 IBCO08" andern in:
,P001 IBCO2".

9a streichen:
,B2 B4“.

9b -MP10“ &ndern in:
~,MP15"

1805 (fest) 8 ~LP01* &ndern in:
,LP02"

1809 9b »,MP18“ andern in:

MP8 MP17".

1889 9b ~MP8 MP17“ &ndern in:
~MP18%

1992, Verpackungsgruppe | 13 Vor ,TU15" einfligen:

,TU14"




1999 6 (siehe Fehlerverzeichnis 5) ,274“ streichen (sechsmal)
(in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)
12009 17 einfugen:
VW4, (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)
2077 12 Vor “L4BH” einfligen:
“SGAH”. (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)
2250 12 Vor “L4BH" einfUgen:
“SGAH". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)
2312 18 streichen:
“CW28". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)
2315 7 Vor ,LQ29“ einfligen:
,LQ26". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten
2447 18 streichen:
“Cw28". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)
2583 12 -S54BN*“ andern in:
~SGAN L4BN“
2623 8 ,LP01“ &ndern in:
SLP02"
2805 9a einfugen:
P P40
2870 (in Geraten) 8 streichen:
LPR1%
2910 18 einfligen:
,LCW33".
2984 9a vor ,B5* einflgen:
~PP10“
3095, Verpackungsgruppe | 12 einfigen:
S T0AN®
3129, Verpackungsgruppe lll |8 streichen:
,PR1%
3130, Verpackungsgruppe Il |8 streichen:
LPR1%
3148, Verpackungsgruppe lll |8 streichen:
PR1%
3161 7 Vor ,LQ29" einfligen:
,LQ26“ (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)
3152 7 ,LQ29" andern in:
.LQ25" (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)
3176, Verpackungsgruppe Il |10 »13" @ndern in:
o115
3207, Verpackungsgruppe I 8 streichen:
LPR1%
9a streichen:
.B2%.
3207, Verpackungsgruppe Ill |8 streichen:
~PR1“
9a streichen:
,B4".
3244 17 streichen:

“VW9”. (in Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)




3250 15 »2° andern in:
,,0“.
18 streichen:
“CW28". (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)
3290 12 nach ,,S10AH* hinzufligen:
»L10CH*.
3344 20 »44“ &ndern in:
,40°
Kapitel 3.3
SP 513 erhélt folgenden Wortlaut:
»UN 0224 Bariumazid, trocken oder angefeuchtet mit weniger als 50 Masse-% Was-
ser ist nicht zur Beférderung im Eisenbahnverkehr zugelassen. UN 1571 Bariuma-
zid, angefeuchtet mit mindestens 50 Masse-% Wasser ist ein Stoff der Kiasse 4.1.
UN 1854 Bariumlegierungen, pyrophor sind Stoffe der Klasse 4.2. UN 1445 Bari-
umchlorat, UN 1446 Bariumnitrat, UN 1447 Bariumperchlorat, UN 1448 Bariumper-
manganat, UN 1449 Bariumperoxid, UN 2719 Bariumbromat und UN 2741 Barium-
hypochliorit mit mehr als 22 % aktivem Chlor sind Stoffe der Klasse 5.1. UN 1565
Bariumcyanid und UN 1884 Bariumoxid sind Stoffe der Klasse 6.1.*
Teil 4
Kapitel 4.1
4.1.41
P 200 Bei den UN-Nummern 2073 und 3318 in Spalte 2 ,Dichte kleiner als 0,880 kg/l* an-
dern in:
srelative Dichte kleiner als 0,880
P 404 Im ersten Satz der Verpackungsanweisung P 404 ,1370,“ streichen und nach
»2008, einfligen:
24414,
P 410 In der Sondervorschrift fir die Verpackung PP 40 streichen:
»1404.%, ,1485, 1495, ,und 3247“.
Vor ,3182“ Komma durch ,und” ersetzen.
P 520 Im zweiten Satz ,des Abschnitts 4.1.7 &ndern in:
«des Unterabschnitts 4.1.7.1%
P 906 (1) streichen:
» die PCB enthalten oder damit kontaminiert sind“.
R 001 Die Zeilen ,Sondervorschrift fir die Verpackung® und ,RR 3 ...“ streichen.




4.1.4.2

IBC 02

4.1.9.2.3 b)

Kapitel 4.2
4.2.4.2.6

Kapitel 4.3
4.3.3.2.5

4.3.4.1.2

In der Sondervorschrift fur die Verpackung B 5 nach ,2014" einfligen:
w 2984°

Sondervorschrift fir die Verpackung B 11 streichen.

»2.2.7.2" &ndern in:

»2.2.7.5"

In der Anweisung fir ortsbewegliche Tanks T 23 unter UN-Nummer 3109 bei der
Eintragung ,,Pinanylhydroperoxid“ ,50 %" &ndern in:

»06 %,

In der Anweisung fiir ortsbewegliche Tanks T 50 bei UN-Nummer 3318 in der Spalte
2 vor ,Dichte" einfligen:

Jrelative”.

Bei den UN-Nummern 2073 und 3318 in Spalte 2 ,Dichte kleiner als 0,880 kg/I* &n-
dernin:

srelative Dichte kleiner als 0,880
Unter der Tankcodierung LGBV in der Zeile ,4.1, F2“ ,keine* &ndern in:
|

Unter der Tankcodierung LGBF vor ,sowie die fiir die Tankcodierungen ...“ folgende
Zeilen einflgen:

Klasse Klassifizierungscode | Verpackungsgruppe

3 D [
Dampfdruck bei 50 °C <
1,1 bar

3 D 1]

Unter der Tankcodierung L.1,5BN vor ,sowie die fiir die Tankcodierungen ...“ folgen-
de Zeilen einfligen:

Klasse Klassifizierungscode | Verpackungsgruppe

3 F1 i

Flammpunkt < 23 °C,
viskos, 1,1 bar <
Dampfdruck bei 50 °C <

1,75 bar




Klasse

Klassifizierungscode

Verpackungsgruppe

D

L,
1,1 bar < Dampfdruck
bei 50 °C < 1,75 bar

Unter der Tankcodierung L4BN in der Zeile ,3, F1“ nach ,I“ einfligen:

|

Unter der Tankcodierung L4BN die Zeile ,8, CS2, 1I“ streichen.

Unter der Tankcodierung L4BN folgende Zeilen einfligen:

Klasse Klassifizierungscode | Verpackungsgruppe

3 D ‘ I
Dampfdruck bei 50 °C >
1,75 bar

5.1 oT1 I

Unter der Tankcodierung L4BH folgende Zeilen einfligen:

Klasse Klassifizierungscode | Verpackungsgruppe
6.1 TW2 I
6.1 TO2 1]
6.1 TC4 I

Unter der Tankcodierung L10BH folgende Zeile einfligen:

Klasse

Klassifizierungscode

Verpackungsgruppe

8

cw2

Unter der Tankcodierung SGAV in der Zeile ,4.2, S2“ vor ,lII einfugen:

“®
M

Unter der Tankcodierung SGAYV folgende Zeile einflgen:

Klasse

Klassifizierungscode

Verpackungsgruppe

4.2

S4

Unter der Tankcodierung SGAN in der Zeile ,4.2, S2 streichen:

||

Unter der Tankcodierung SGAN folgende Zeile einfligen:

Klasse

Klassifizierungscode

4.3

WF2

Verpackungsgruppe
Il




5.1.5.4

Teil 6

Kapitel 6.1
6.1.6.2

Der erste Satz erhélt am Ende folgenden Wortlaut:

.-, €8 sei denn, die flr alle in der Umverpackung enthaltenen gefahrlichen Giter
représentativen Kennzeichnungen und Gefahrzettel bleiben sichtbar. (in Aus-
tauschseiten April 2002 bereits enthalten)

In der letzten Spalte der Zeile , Typ B(U)-Versandstiicke” hinzufligen:

m 6.4.22.2",

In der letzten Spalte der Zeile ,Typ B(M)-Versandstiicke* hinzufiigen:

m 6.4.22.3"

In der letzten Spalte der Zeile ,Typ C-Versandstiicke* hinzufligen:

s 0.4.22.2"

In der letzten Spalte der Zeile ,Radioaktive Stoffe in besonderer Form* ,1.6.5.4“ &n-
dern in:

»1.6.6.3“ und hinzufligen:
» 0.4.22.5%

In der letzten Spalte der Zeile ,Versandstlicke, die mindestens 0,1 kg Uraniumhe-
xafluorid enthalten® ,6.4.22.3“ andern in:

m 6.4.22.1%

In der dritten und vierten Spalte der Zeile ,zugelassene Versandstiickmuster” ,,1.6.5*
andern in:

»1.6.6" (zweimal).

In der letzten Spalte der Zeile ,zugelassene Versandstiickmuster” ,1.6.5.2, 1.6.5.3"
andern in:

»1.6.6.2%

Unter Klasse 8 Klassifizierungscode C5 die letzte Eintragung streichen. (in Aus-
tauschseiten April 2002 bereits enthalten)

Am Ende folgende Eintragung aufnehmen:

LAtzende giftige fliissige Stoffe (Klassifizierungscode CT1)

Hydrazin, wésserige L6sung mit mindestens 37 Masse-%, aber



Kapitel 6.4
6.4.8.7 b) (ii)

6.4.22.7

Kapitel 6.7
6.7.3.1

6.7.4.13.2 b)

Kapitel 6.8
6.8.3.2.9

héchstens 64 Masse-% Hydrazin (UN-Nummer 2030)..................... Wasser” (in
Austauschseiten April 2002 bereits enthalten)

Den Satzteil ,den folgenden Vorschriften geniigen” sowie die folgenden zwei Spie-
gelstriche als neuen Unterabsatz darstellen, der sich sowohl auf (i) als auch auf (ii)
bezieht.

»Abschnitt 1.6.5“ dndern in:

»Abschnitt 1.6.6".

In der Begriffsbestimmung fir ,Berechnungsdruck” unter Absatz b) (ii) ,Absatz
6.7.2.3.2.9" dndern in:

~Absatz 6.7.3.2.9%
~Absatz 6.7.4.13.3“ andern in:

~Absatz 6.7.4.14.3"

Nach ,gewichtsbelasteten Ventilen® einfliigen:

»(Schwerkraft oder Gegengewicht)“. (in Austauschseiten April 2002 bereits enthal-
ten)

In der FuBnote b) zur Tabelle ,(UN-Nummern 2990 und 3072)* &ndern in:

~(UN-Nummern 2990, 3072 und 3268)“.
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Hinzufligen:

.1.1.3.6 Héchstzuldssige Gesamtmenge je Wagen oder GroBcontainer
1.4.3.6 Betreiber der Eisenbahninfrastruktur
1.6.6.4 streichen.
1.10 Interne Notfallpldne fiir Rangierbahnhéfe”
4.1.1 erhalt folgenden Wortlaut:
<Allgemeine Vorschriften fiir das Verpacken geféhrlicher Giter in Verpackungen, ein-
schiieBlich GroBpackmittel (IBC) und GroBverpackungen®,
4.2 erhalt folgenden Wortlaut:
~Verwendung von ortsbeweglichen Tanks und von UN-zertifizierten Gascontai-
nern mit mehreren Elementen (MEGC)".
4.24 wird zu 4.2.5.
4.2.4.1 wird zu 4.2.5.1.
4.2.4.2 wird zu 4.2.5.2.
4.2.4.3 wird zu 4.2.5.3.
Einen neuen Abschnitt 4.2.4 mit folgendem Wortlaut einfligen:
4.2.4 Allgemeine Vorschriften flr die Verwendung von UN-zertifizierten Gascontainern mit
mehreren Elementen (MEGC)*
4.4 Nach ,Tankcontainer” hinzufigen:
«cinschlieBlich Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehélter)“.
5.5.2 Wagen oder Container* dndern in:
Wagen, Container und Tanks".
6.2 GasgefédBe” dndern in:
DruckgefaBe”.
6.2.1 streichen:
Jfur GasgefaBBe®.
6.2.1.5 erhélt folgenden Wortlaut:
JErstmalige Kontrolle und Priifung®.
6.2.1.6 erhélt folgenden Wortlaut:

Wiederkehrende Kontrolle und Priifung".




6.2.1.7 erhélt folgenden Wortlaut:
Kennzeichnung von nachfiillbaren DruckgefédBen".
Einen neuen Unterabschnitt 6.2.1.8 mit folgendem Wortlaut hinzufiigen:
26.2.1.8 Kennzeichnung von nicht nachfiillbaren DruckgeféafBen”.
Einen neuen Abschnitt 6.2.5 mit folgendem Wortlaut hinzufigen:
.6.2.5 Vorschriften fur UN-zertifizierte DruckgeféBe
6.2.5.1 Allgemeine Vorschriften
6.2.5.2 Auslegung, Bau sowie erstmalige Inspektion und Priifung
6.2.5.3 Werkstoffe
6.2.5.4 Bedienungsausristung
6.2.5.5 Wiederkehrende Inspektion und Prifung
6.2.5.6 System fiir die Konformitatsbewertung und Zulassung von DruckgeféaBen
6.2.5.7 Kennzeichnung von nachflllbaren UN-zertifizierten DruckgeféBen
6.2.5.8 Kennzeichnung von nicht nachfillbaren UN-zertifizierten DruckgeféaBen®.
Folgenden Abschnitt hinzufligen:
,6.3.3 Prafbericht”.
6.4.10 erhélt folgenden Wortlaut:
Yorschriften fiir Typ C-Versandsticke"”.
6.4.18 Am Ende hinzufigen:
.und fiir Typ C-Versandstlicke".
6.4.20 erhélt folgenden Wortlaut:
«Prifungen fiir Typ C-Versandstiicke®.
6.5.4.14 erhilt folgenden Wortlaut:
«Prifung jedes metallenen IBC, starren Kunststoff-IBC und Kombinations-IBC*.
6.7 Am Ende hinzufligen:
Lund von UN-zertifizierten Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC)*“.
Einen neuen Abschnitt 6.7.5 mit folgendem Wortlaut hinzufiigen:
6.7.5 Vorschriften fiir die Auslegung, den Bau und die Priifung von UN-zettifizierten Gascon-

tainern mit mehreren Elementen (MEGCQC), die fiir die Befdérderung nicht tiefgekihiter
Gase vorgesehen sind




6.7.5.1 Begriffsbestimmungen
6.7.5.2 Allgemeine Vorschriften fiir die Auslegung und den Bau
6.7.5.3 Bedienungsausristung
6.7.5.4 Druckentlastungseinrichtungen
6.7.5.5 Abblasmenge von Druckentlastungseinrichtungen
6.7.5.6 Kennzeichnung von Druckentlastungseinrichtungen
6.7.5.7 Anschlisse flr Druckentlastungseinrichtungen
6.7.5.8 Anordnung von Druckentlastungseinrichtungen
6.7.5.9 Flllstandsanzeigevorrichtungen
6.7.5.10 Traglager, Rahmen, Hebe- und Befestigungseinrichtungen fir MEGC
6.7.5.11 Baumusterzulassung
6.7.5.12 Prifung
6.7.5.13 Kennzeichnung®.
Einen neuen Unterabschnitt 6.8.5.4 mit folgendem Wortlaut hinzfiigen:
.6.8.5.4 Verweis auf Normen®.
6.9 Nach ,Tankcontainern einflgen:
«inschlieBlich Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehélter)”.
7.4 erhait folgenden Wortlaut:
Norschriften fiir die Beférderung in Tanks®.
7.5.3 erhalt folgenden Wortlaut:

Schutzabstand®.




TEIL 1
Kapitel 1.1

1.1.3.1a)

1.1.3.1b)

1.1.3.1¢)

»1.1.3.6
1.1.3.6.1
1.1.3.6.2

1.1.3.6.3

erhalt folgenden Wortlaut:

.Beférderungen gefahrlicher Giter, die von Privatpersonen durchgefiihrt werden, sofern
diese Giiter einzelhandelsgerecht abgepackt sind und flir den persénlichen oder hausli-
chen Gebrauch oder fiir Freizeit und Sport bestimmt sind, vorausgesetzt, es werden
MafBnahmen getroffen, die unter normalen Beférderungsbedingungen ein Freiwerden
des Inhalts verhindern. Gefahrliche Giter in GroBpackmitteln (IBC), GroBverpackungen
oder Tanks gelten nicht als einzelhandelsgerecht verpackt;*

erhélt folgenden Wortlaut:

~Beférderungen von im RID nicht naher bezeichneten Maschinen oder Geréaten, die in
ihnrem inneren Aufbau oder in ihren Funktionselementen geféhrliche Gliter enthalten,
vorausgesetzt, es werden MaBnahmen getroffen, die unter normalen Befdrderungsbe-
dingungen ein Freiwerden des Inhalts verhindern;"

Das Ende des Einleitungssatzes erhélt folgenden Wortlaut:
»- und die Héchstmengen geméan Unterabschnitt 1.1.3.6 nicht Gberschreiten. Es sind
MaBnahmen zu treffen, die unter normalen Beférderungsbedingungen ein Freiwerden

des Inhalts verhindern. Die Freistellungen dieses Absatzes gelten nicht fiir die Klasse
7.

Die Tabelle und die Erlauterungen zur Tabelle werden in den neuen Absatz 1.1.3.6.3
(siehe unten) verschoben. [Der letzte Satz verbleibt in Absatz 1.1.3.1 ¢)].

Einen neuen Unterabschnitt 1.1.3.6 mit folgendem Wortlaut einfligen:
Hoéchstzuldssige Gesamtmenge je Wagen oder GroBcontainer
(bleibt offen)

(bleibt offen)

Werden gefahrliche Glter derselben Beférderungskategorie in demselben Wagen oder
GroBcontainer beférdent, gilt die in der Spalte 3 der nachstehenden Tabelle angegebe-
ne_hdchstzuldssige Menge je Wagen oder GroBcontainer.

[Es folgt die Tabelle und die Erlauterungen zur Tabelle (,In vorstehender Tabelie be-
deutet ... in Liter) aus Unterabschnitt 1.1.3.1 c).]

Unter Klasse 2 in der Beférderungskategorie 1 hinzufiigen:
~Druckgaspackungen: Gruppen C, CO, FC, T, TF, TC, TO, TFC und TOC*.
Unter Klasse 2 in der Beférderungskategorie 2 hinzufligen:
~Druckgaspackungen: Gruppe F*.

Unter Klasse 2 in der Beférderungskategorie 3 hinzufligen:
~Druckgaspackungen: Gruppen A und O

In den Erlauterungen zur Tabelle unter dem zweiten Spiegelstrich ,unter Druck geléste



Gase" ersetzen durch:

~geloste Gase“.

1.1.3.6.4 [Den Absatz Wenn gefahrliche Giiter, ... 1000 nicht Giberschreiten.” aus Unterabschnitt
1.1.3.1 ¢) aufnehmen, wobei ;Wagen*“ zu 4ndern ist in ;Wagen oder Grof3container*.]
1.1.3.6.5 [Den Absatz .Bezuglich dieser Vorschriften ... unberiicksichtigt. aus Unterabschnitt
1.1.3.1 c) aufnehmen, wobei ,dieser Vorschriften” zu &ndern ist in ,dieses Unterab-
1.1.4.2 Text wird zu 1.1.4.2.1 (mit Ausnahme der Bem.).
Vor der Bem. einen neuen Absatz 1.1.4.2.2 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:
,1.1.4.2.2 (bleibt offen).”
Kapitel 1.2
1.2.1 Die Begriffsbestimmung fiir ,Bergungsverpackung® erhalt folgenden Wortlaut:

~Bergungsverpackung. Sonderverpackung, in die beschadigte, defekte oder undichte
Versandstticke mit gefdhrlichen Glitern oder gefdhrliche Gliter, die verschittet wurden
oder ausgetreten sind, eingesetzt werden, um diese zu Zwecken der Wiedergewinnung
oder der Entsorgung zu beférdern.“

Die Begriffsbestimmung fiir ,Druckfass® erhalt folgenden Wortlaut:

.Druckfass: GeschweiBtes ortsbewegliches Druckgefaf mit einem Fassungsraum von
mehr als 150 Liter und hochstens 1000 Liter (z.B. zylindrisches Gefadf3 mit Rollreifen,
kugelférmige GefaBe auf Gleiteinrichtungen).”

Die Begriffsbestimmung fiir ,Druckgaspackung (Aerosol)“ erhélt folgenden Wortlaut:

.Druckgaspackung (Aerosol). Nicht nachfillbares Gefd3, das den Vorschriften des
Abschnitts 6.2.2 entspricht, aus Metall, Glas oder Kunststoff hergestellt ist, ein verdich-
tetes, verflissigtes oder gelostes Gas mit oder ohne einem fliissigen, pastésen oder
pulverférmigen Stoffenthélt und mit einer Entnahmeeinrichtung ausgeristet ist, die ein
AusstofB3en des Inhalts in Form einer Suspension von festen oder flissigen Teilchen in
einem Gas, in Form eines Schaums, einer Paste oder eines Pulvers oder in flissigem
oder gasférmigem Zustand ermdglicht.”

Die Begriffsbestimmung fir ,Flasche” erhalt folgenden Wortlaut:

.Flasche: Orisbewegliches Druckgefa3 mit einem Fassungsraum von hdchstens
150 Liter.”

Die Begriffsbestimmung fur ,Flaschenbiindel” erhélt folgenden Wortlaut:

.Flaschenbiindel Eine Einheit aus Flaschen, die aneinander befestigt und untereinan-
der mit einem Sammelrohr verbunden sind und die als untrennbare Einheit beférdert
werden. Der gesamte Fassungsraum darf 3000 Liter nicht liberschreiten; bei Flaschen-
biindeln, die fir die Beférderung von giftigen Gasen der Kiasse 2 (Gruppen, die geméan
Absatz 2.2.2.1.3 mit dem Buchstaben T beginnen) vorgesehen sind, ist dieser Fas-
sungsraum auf 1000 Liter begrenzt.”



Bei der Begriffsbestimmung fiir ,Gascontainer mit mehreren Elementen (MEGC)" ei-
ne Bem. mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

-Bem. Fir UN-zertifizierte MEGC siehe Kapitel 6.7."

In der Begriffsbestimmung ftir ,Gefdi3‘ Bem. streichen und am Ende hinzuflgen:

Siehe auch Druckgefd3 und Innengefii3)."

Die Begriffsbestimmung fiir ,GroBflasche” erhalt folgenden Wortlaut:

.GroBflasche: Nahtloses ortsbewegliches Druckgefal3 mit einem Fassungsraum von
mehr als 150 Liter bis hochstens 3000 Liter.”

In der Begriffsbestimmung fiir ,Handbuch Priifungen und Kriterien“ am Ende hinzu-
figen:

» in der durch Dokument ST/SG/AC.10/11/Rev.3/Amend.1 gednderten Fassung,”.

Der Absatz a) der Begriffsbestimmung fur ,Hochstzuldssige Bruttomasse* erhélt folgen-
den Wortlaut:

-Hochstzulédssige Bruttomasse:

a) (fur alle Arten von IBC auBer fiir flexible IBC): die Summe aus Masse des /BC und
der gesamten Bedienungsausristung oder baulichen Ausristung und héchstzulas-
siger Nettomasse;"

Die Begriffsbestimmung fiir ,Kryo-Behalter* erhalt folgenden Wortlaut:

.Kryo-Behalter. Ortsbewegliches wéarmeisoliertes Druckgefaf fiir die Beforderung tief-
gekuhlt verflussigter Gase mit einem Fassungsraum von héchstens 1000 Liter.”

in der Begriffsbestimmung fiir ,Juftdicht verschlossener Tank" den dritten Satz strei-
chen.

Die Begriffsbestimmung fir ,Prifdruck® erhalt folgenden Wortlaut:
LPriifdruck: Druck, der bei einer Druckprifung fir die erstmalige oder wiederkehrende

Priifung anzuwenden ist [siehe auch Berechnungsdruck, Entleerungsdruck, Flilldruck
und hdéchster Betriebsdruck (Uberdruck)].

Bem. Fir ortsbewegliche Tanks siehe Kapitel 6.7.¢
Die Begriffsbestimmung flr ,,Benennung, technische/biologische" ersetzen durch:

~technische Benennung: Eine anerkannte chemische Benennung, gegebenenfalls ei-
ne anerkannte biologische Benennung oder eine andere Benennung, die Ublicherweise
in wissenschaftlichen und technischen Handblichern, Zeitschriften und Texten verwen-
det wird (siehe Absatz 3.1.2.8.1.1).°

In der Begriffsbestimmung far ,UN-Modelivorschriftenwerk® .elften” andern in ,zwdlften”
und (ST/SG/AC.10/1/Rev.11)* andern in (ST/SG/AC.10/1/Rev.12)".




Folgende neue Begriffsbestimmungen einfligen:

.Betreiber der Eisenbahninfrastruktur. Jede 6ffentliche Einrichtung oder jedes Unter-
nehmen, dem insbesondere die Einrichtung und die Unterhaltung der Eisenbahninfra-
struktur sowie die Flihrung der Betriebsleit- und Sicherheitssysteme tbertragen sind.

Betriebsdruck: Der entwickelte Druck eines verdichteten Gases bei einer Bezugstem-
peratur von 15 °C in einem vollen Druckgefaf3.

Bem. Fir Tanks siehe Begriffsbestimmung flir hdchstzuldssiger Betriebsdruck.”.

DruckgeféB: Ein Sammelbegriff fir Flasche, GroBflasche, Druckfass, verschlossener
Kryo-Behdlter und Flaschenbiindel.

Entwickelter Druck: Der Druck des Inhaltes eines Druckgefd3es bei Temperatur- und
Diffusionsgleichgewicht.

Fiillungsgrad: Das Verhaltnis zwischen der Masse an Gas und Masse an Wasser bei
15 °C, die ein fiir die Verwendung vorbereitetes Druckgefan vollstédndig ausfilit (Fas-
sungsraumy).

Inspektionsstelle: Eine von der zustidndigen Behédrde zugelassene unabhéngige In-
spektions- und Prifstelle.

Kontrolltemperatur: Die héchste Temperatur, bei der das organische Peroxid oder der
selbstzersetzliche Stoff sicher beférdert werden kann.

Kritische Temperatur. Die Temperatur, oberhalb der ein Stoff nicht in flissigem Zu-
stand existieren kann.

Notfalltemperatur. Die Temperatur, bei der bei Ausfall der Temperaturkontrolle Not-
fallmaBnahmen zu ergreifen sind.”

Alle Begriffsbestimmungen fiir IBC in alphabetischer Reihenfolge unter ,,GroBpackmittel
(IBC)* aufnehmen und folgende neue Begriffsbestimmungen einfligen:

.Wiederaufgearbeitetes GroBpackmittel (IBC). Ein metallener IBC, ein starrer Kunst-
stoff-IBC oder ein Kombinations-IBC:

a) der sich, ausgehend von einem den Vorschriften nicht entsprechenden Typ, aus der
Fertigung eines den Vorschriften entsprechenden UN-Typs ergibt oder

b) der sich aus der Umwandlung eines den Vorschriften entsprechenden UN-Typs in
einen anderen, den Vorschriften entsprechenden Typ ergibt.

Wiederaufgearbeitete IBC unterliegen denselben Vorschriften des RID wie ein neuer
IBC desselben Typs (siehe auch Definition der Bauart in Absatz 6.5.4.1.1).

Repariertes GroBpackmittel (IBC). Ein metallener IBC, ein starrer Kunststoff-IBC oder
ein Kombinations-1BC, der wegen eines StoBes oder eines anderen Grundes (z.B. Kor-
rosion, Versprédung oder andere Anzeichen einer gegeniiber der gepriiften Bauart
verminderten Festigkeit) so wiederhergestellt wurde, dass er wieder der gepriften Bau-
art entspricht und in der Lage ist, den Bauartprifungen standzuhalten. Fir Zwecke des
RID gilt das Ersetzen des starren Innenbehélters eines Kombinations-IBC durch einen
den urspriinglichen Spezifikationen des Herstellers entsprechenden Behdlter als Repa-
ratur. Dieser Begriff schlieBt jedoch nicht die regelmaBige Wartung eines IBC ein. Der
Packmittelkérper eines starren Kunststoff-IBC und der Innenbehélter eines Kombinati-



1.2.2.2¢)

Kapitel 1.4

1.4.2.2.1

+1.4.3.6

Kapitel 1.6
1.6.1.1

ons-IBC sind nicht reparabel.

RegelméBige Wartung eines GroBpackmittel (IBC). Die Ausfiuhrung regelmaBiger
Arbeiten an metallenen IBC, starren Kunststoff-IBC oder Kombinations-IBC wie

a) Reinigung;

b) Entfernen und Wiederanbringen oder Ersetzen der Verschilisse des Packmittelkér-
pers (einschlieBlich der damit verbundenen Dichtungen) oder der Bedienungs-
ausrdstung entsprechend den urspriinglichen Spezifikationen des Herstellers, vor-
ausgesetzt, die Dichtheit des IBC wird Uberprift; oder

¢) Wiederherstellen der baulichen Ausrtistung, die nicht direkt die Funktion hat, ein ge-
fahrliches Gut einzuschlieBen oder einen Entleerungsdruck aufrechtzuerhalten, um
eine Ubereinstimmung mit der gepriiften Bauart herzustellen (z.B. Richten der Stiitz-
fuBe oder der Hebeeinrichtungen), vorausgesetzt, die Behaltnisfunktion des IBC wird
nicht beeintrachtigt.”

Die Eintragungen fiir ,Wiederaufgearbeiteter IBC", ,Reparierter IBC" und ,RegelmaBige

Wartung eines IBC“ in der alphabetischen Reihenfolge mit dem Verweis ,siehe Groi3-

packmittel (IBC)* aufnehmen.

sunter Druck geldésten Gasen” dndern in:

~gelésten Gasen”.

Im letzten Unterabsatz des derzeitigen Textes nach ,des UIC-Merkblattes 471-3 Punkt
5“ eine FuBnote mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

»7) Fassungvom [....]. Die UIC-Merkblatter werden vom Intermationalen Eisenbahnver-
band - Veréffentlichungen — 16, Rue Jean Rey, F-75015 Paris, herausgegeben.“

Die nachfolgenden FuBnoten umnummerieren.

Einen neuen Unterabschnitt 1.4.3.6 mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

Betreiber der Eisenbahninfrastruktur

Im Rahmen des Abschnittes 1.4.1 hat der Betreiber der Eisenbahninfrastruktur dafiir zu

sorgen, dass interne Notfallplane fiir Rangierbahnhdfe geman Kapitel 1.10 aufgestelit
werden.”)

*) Diese Regelung tritt am 1. Januar 2004 in Kraft.

Nachfolgende FuBnoten umnummerieren.

erhélt folgenden Wortlaut:

»Sofern nichts anderes vorgeschrieben ist, dlirfen Stoffe und Gegenstande des RID bis
zum 30. Juni 2003 nach den bis zum 31. Dezember 2002 geltenden Vorschriften des
RID® betérdert werden.



»1.6.2.3

1.6.3.8

1.6.3.9

1.6.3.18

»1.6.3.19

1.6.3.20

1.6.3.21

Bem. 1 wird zu Bem., wobei ,5.4.1.1.12" gedndert wird in ,5.4.1.1.14",

Bem. 2 streichen.

Die FuB3note 5) erhélt folgenden Wortlaut:

.Fassung des ab 1. Juli 2001 geltenden RID.“

Einen neuen Unterabschnitt 1.6.2.3 mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

Vor dem 1. Januar 2003 gebaute GefaBe fiir Stoffe der Klasse 2 diirfen nach dem
1. Januar 2003 nach den bis zum 31. Dezember 2002 geltenden Vorschriften gekenn-
zeichnet sein.“

Folgenden Absatz hinzufligen:

.Wenn auf Grund von Anderungen des RID bestimmte offizielle Benennungen fir die
Bef6rderung der Gase geéndert wurden, so ist es nicht erforderlich, die Benennungen
am Tankschild oder am Tankkérper selbst (siehe Absatz 6.8.3.5.2 oder 6.8.3.5.3) zu
andern, vorausgesetzt, die Benennungen der Gase an den Kesselwagen, Batteriewa-

gen und Wagen mit abnehmbaren Tanks oder auf den Tafeln [sieche Absatz 6.8.3.5.6 b)
oder c)] werden bei der erstfolgenden wiederkehrenden Priifung angepasst.”

erhélt folgenden Wortlaut:

»(bleibt offen)”.

erhélt folgenden Wortlaut:

-Kesselwagen und Batteriewagen, die vor dem 1. Januar 2003 gemaf den bis zum
30. Juni 2001 geltenden Vorschriften gebaut wurden, jedoch nicht den ab 1. Juli 2001

geltenden Vorschriften entsprechen, diirfen weiter verwendet werden.

Die Zuordnung zu den Tankcodierungen in den Baumusterzulassungen und die ent-
sprechenden Kennzeichnungen missen vor dem 1. Januar 2011 erfolgen.”

Folgende Unterabschnitte hinzufligen:

Kesselwagen, die vor dem 1. Juli 2003 gemaB den bis zum 31. Dezember 2002
geltenden Vorschriften gebaut wurden, jedoch nicht den ab 1. Januar 2003 geltenden
Vorschriften des Absatzes 6.8.2.1.7 und des Abschnitts 6.8.4 b) Sondervorschrift TE 15
entsprechen, dirfen weiter verwendet werden.

(bleibt offen)

(bleibt offen)

1.6.3.22

1.6.3.23

1.6.3.24

Kesselwagen mit Tankkérpern aus Aluminiumlegierungen, die vor dem 1. Januar 2003
geman den bis zum 31. Dezember 2002 geltenden Vorschriften gebaut wurden, jedoch
nichtden ab 1. Januar 2003 geltenden Vorschriften entsprechen, diirfen weiter verwen-
det werden.

Kesselwagen zur Beférderung von Gasen der UN-Nummern 2073 und 3318, die den ab
1. Januar 2003 geltenden Vorschriften des Abschnitt 5.3.5 und des Abschnitts 6.8.4 e)
Sondervorschrift TM 6 nicht entsprechen, diirfen bis zur néchsten Priifung, spatestens
jedoch bis zum 31. Dezember 2006 weiter verwendet werden.

Kesselwagen zur Beférderung von atzenden Gasen, UN 1052, UN 1790 und UN 2073,



1.6.45

1.6.4.6

1.6.4.11

1.6.4.12

»1.6.4.13

1.6.4.14

1.6.6.4

Kapitel 1.8
1.8.3

1.8.5.1

die vor dem 1. Januar 2003 gemaf den bis zum 31. Dezember 2002 geltenden Vor-
schriften gebaut wurden, jedoch nicht den ab 1. Januar 2003 geltenden Vorschriften
des Absatzes 6.8.5.1.1 b) entsprechen, dirfen weiter verwendet werden.”

erhalt folgenden Wortlaut:

,Wenn auf Grund von Anderungen des RID bestimmte offizielle Benennungen fir die
Befdrderung der Gase geandert wurden, so ist es nicht erforderlich, die Benennungen
am Tankschild oder am Tankkérper selbst (siehe Absatz 6.8.3.5.2 oder 6.8.3.5.3) zu
andern, vorausgesetzt, die Benennungen der Gase an den Tankcontainern und MEGC
oder auf den Tafeln [siche Absatz 6.8.3.5.6 b) oder c)] werden bei der erstfolgenden
wiederkehrenden Priifung angepasst.”

~31. Dezember 2002 &ndern in:

~31. Dezember 2004*.

erhélt folgenden Wortlaut:

+(bleibt offen)".

erhélt folgenden Wortlaut:

~Tankcontainer und MEGC, die vor dem 1. Januar 2003 gemaf den bis zum 30. Juni
2001 geltenden Vorschriften gebaut wurden, jedoch nichtden ab 1. Juli 2001 geltenden

Vorschriften entsprechen, diirfen weiter verwendet werden.

Die Zuordnung zu den Tankcodierungen in den Baumusterzulassungen und die ent-
sprechenden Kennzeichnungen miissen vor dem 1. Januar 2008 erfolgen.”

Folgende neue Unterabschnitte hinzufligen:

Tankcontainer, die vor dem 1. Juli 2003 gemaB den bis zum 31. Dezember 2002
geltenden Vorschriften gebaut wurden, jedoch nicht den ab 1. Januar 2003 geltenden
Vorschriften des Absatzes 6.8.2.1.7 und des Abschnitts 6.8.4 b) Sondervorschrift TE 15
entsprechen, dirfen weiter verwendet werden.

Tankcontainer zur Beférderung von &tzenden Gasen, UN 1052, UN 1790 und UN 2073,
die vor dem 1. Januar 2003 gemaR den bis zum 31. Dezember 2002 geltenden Vor-
schriften gebaut wurden, jedoch nicht den ab 1. Januar 2003 geltenden Vorschriften
des Absatzes 6.8.5.1.1 b) entsprechen, diirfen weiter verwendet werden.“

streichen.

FuB3note 8) streichen. Nachfolgende FuBBnoten umnummerieren.
erhélt folgenden Wortlaut:

~Ereignet sich bei der Beférderung gefahrlicher Guter auf dem Gebiet eines Mitglied-
staates ein schwerer Unfall oder Zwischenfall, so hat der Beférderer und gegebenen-
falls der Betreiber der Eisenbahninfrastruktur sicherzustellen, dass der zustéandigen Be-
hérde des betreffenden Mitgliedstaates ein Bericht gemaB dem in Unterabschnitt
1.8.5.4 vorgeschriebenen Muster vorgelegt wird.“



»1.8.5.3

Neue Unterabschnitte 1.8.5.3 und 1.8.5.4 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

Ein meldepflichtiges Ereignis nach Unterabschnitt 1.8.5.1 liegt vor, wenn geféahrliche
Giter ausgetreten sind oder die unmittelbare Gefahr des Austretens bestand, ein Per-
sonen-, Sach- oder Umweltschaden eingetreten ist oder Beh&rden beteiligt waren und
ein oder mehrere der nachfolgenden Kriterien erflillt sind:

Ein Personenschaden ist ein Ereignis, bei dem der Tod oder eine Verletzung im unmit-
telbaren Zusammenhang mit dem beférderten geféhrlichen Gut steht, und die Verlet-
zung

a) zu einer intensiven medizinischen Behandlung flihrt,
b) einen Krankenhausaufenthalt von mindestens einem Tag zur Folge hat oder

c) eine Arbeitsunfahigkeit von mindestens drei aufeinander folgenden Tagen zur Fol-
ge hat.

Ein Produktaustritt liegt vor, wenn gefahrliche Giter

a) der Beférderungskategorie 0 oder 1 ab 50 kg oder Liter,
b) der Beférderungskategorie 2 ab 333 kg oder Liter oder

c) der Beférderungskategorie 3 oder 4 ab 1000 kg oder Liter
ausgetreten sind.

Das Kriterium des Produktaustritts liegt auch vor, wenn die unmittelbare Gefahr eines
Produktaustrittes in der vorgenannten Menge bestand. in der Regel ist dies anzuneh-
men, wenn das Behaltnis aufgrund von strukturellen Schaden fiir die nachfolgende Be-
férderung nicht mehr geeignet ist oder aus anderen Griinden keine ausreichende Si-
cherheit gewahrleistet ist (z.B. durch Verformung von Tanks oder Containern, Umkip-
pen eines Tanks oder Brand in unmittelbarer Nahe).

Sind gefahrliche Guter der Klasse 6.2 beteiligt, gilt die Berichtspflicht ohne Mengenbe-
grenzung.

Sind bei einem Ereignis radioaktive Stoffe der Klasse 7 beteiligt, gelten folgende Krite-
rien flr den Produktaustritt:

a) jedes Austreten radioaktiver Stoffe aus Versandstiicken;

b) Exposition, die zu einer _I_Z'Jberschreitung der in den Regelungen flr den Schutz von
Beschéftigten und der Offentlichkeit vor ionisierender Strahlung (Schedule 1l der
IAEA Safety Series No. 115 — «International Basic Safety Standards for Protection
against lonizing Radiation and for Safety of Radiation Sources» (internationale
grundlegende Sicherheitsnormen flir den Schutz vor ionisierender Strahlung und
fur die Sicherheit von Strahlungsquellen) flihren, oder

¢) wenn Grund zur Annahme besteht, dass eine bedeutende Verminderung der Si-
cherheitsfunktionen des Versandstiicks (dichte UmschlieBung, Abschirmung,
Warmeschutz oder Kritikalitat) stattgefunden hat, durch die das Versandstiick fur
die Fortsetzung der Beférderung ohne zuséatzliche SicherheitsmaBnahmen unge-
eignet geworden ist.

Bem. Siehe Vorschriften fiir unzustellbare Sendungen in Abschnitt 7.5.11 Sondervor-
schrift CW 33 (6).



Ein Sach- und/oder Umweltschaden liegt vor, wenn geféhrliche Giter in beliebiger
Menge ausgetreten sind und dabei eine geschatzte Schadenshéhe von 50.000 Euro
Uberschritten wird. Schaden an unmittelbar betroffenen Beférderungsmitteln mit gefahr-
lichen Gitern und an der Infrastruktur des Verkehrstragers bleiben dabei unberiicksich-
tigt.

Eine Behdérdenbeteiligung liegt vor, wenn bei dem Ereignis mit gefahrlichen Gltern Be-
hérden oder Hilfsdienste unmittelbar involviert waren und eine Evakuierung von Perso-
nen oder die Sperrung von &ffentlichen Verkehrswegen (StraBe/Schiene) bedingt durch
die von dem geféhrlichen Gut ausgehende Gefahr fiir eine Dauer von mindestens drei
Stunden erfolgte.

Die zustandige Behérde kann gegebenenfalls weitere sachdienliche Auskiinfte anfor-
dern.

1.85.4 Muster des Berichts iiber Ereignisse bei der Beforderung gefahrlicher Giiter
Bericht liber Ereignisse bei der Beférderung gefahrlicher Giiter geman Abschnitt
1.8.5 RID/ADR

Beférderer/

EisenbahninfrastrUKtUIDEIIEIDEI: .....o.eiiiiiiiieeeeeeeeeeee s eass e s ss s sbassans s ssssnnnsnnsns
Adresse: ......

Kontaktperson: .....cccccceeeereeveneereenenns Telefon: .....cccccceeveeeeeiieeieeennnnne. TelefaxX: ....cueeeeeevveeivecrrrannnnen

.......................................................................................................................................

(Dieses erste Blatt ist vor Weitergabe des Berichts durch die zustdndige Behdrde zu entfernen)



o Schiene o StraBe
Wagen-Nummer (Angabe freigestelit): Fahrzeugkennzeichen (Angabe freigestelit):
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e MONAL oo SN |

o Bahnhot o innerorts

o Rangierbahnhof/Zugbildungsbahnhof o Belade-/Entlade-/Umschlaganlage

o Belade-/Entlade-/Umschlaganiage o StraBe

Ort /81885 e e Ort/ S1aall .o
oder

o freie Strecke
Streckenbezeichnung: .

Steigung/Gefalle
Tunnel
Briicke/Unterflhrung
Kreuzung

oooaag

Regen
Schneefall
Glatte
Nebel
Gewitter
Sturm

]
]
]
0
=]
[}
T

o Entgleisung / Ab

o Kollision (ZusammenstoB3/Aufprall)
o Umkippen / Uberrollen

o Brand

o Explosion

o Leckage

]

technischer Mangel

Zusatzliche Beschreibung des Ereignisses:

Klasse |Verpa- |geschatzte Menge |ArtderUm- |Werkstoff der | Art des Ver-
ckungs- |des ausgetretenen |schlieBung® | UmschlieBung | sagens der
gruppe | Produktes (kg oder Umschlie-
) Bung?




7 Bei gefahrlichen Giitern, die unter eine Sam-|“ Fir radioaktive Stoffe der Klasse 7 sind die

meleintragung fallen, {lir die die Sondervor-|  Werle gemal den Kriterien in Unterabschniit
schrift 274 gilt, ist zusatzlich die technische 1.8.5.3 anzugeben.
Benennung anzugeben.

£

Es ist eine der folgenden Nummern anzuge- | *

ben:

Verpackung
GroBpackmittel (IBC)
GroBverpackung
Kleincontainer
Wagen

Fahrzeug
Kesselwagen
Tankfahrzeug
Batteriewagen

10 Batterie-Fahrzeug
11 Wagen mit abnehmbaren Tanks
12 Aufseiztank

13 GroBcontainer

14 Tankcontainer

15 MEGC

Esist eine der folgenden Nummern anzugeben:
Leckage
Brand
Explosion
strukturelles Versagen

B s S

WO O bW -

Ladungssicherung
betriebliche Ursache (Eisenbahnbetrieb)
BOMIS O, 1oiiiiiiiiiieiiiee et v iee e ee e e e ece e ttre et et e e naoe e e e et et e te e ca e e reaaee et nean et en et e eeeraaertae et an e aaananan

0Ooaa

Aliswirkunden des Ereignisse:
Personenschaden in Zusammenhang mit dem betroffenen gefahrlichen Gut:
o Tote (Anzahi: ... )
o Verletzte (Anzahl: ... )

Produktaustrith:
o ja
o nein

o unmittelbare Gefahr eines Produktaustrilts

Sach-/Umweltschaden:
o geschatzie Schadenh&he < 50.000 Euro
1 geschéatzte Schadenhdhe > 50.000 Euro

Behordenbeteiligung:

o ja - o durch das betroffene gefahrliche Gut bedingte Evakuierung von Perso-
nen flr eine Dauer von mindestens drei Stunden
ul durch das betroffene gefdhrliche Gut bedingte Sperrung von &ffentli-

chen Verkehrswegen von mindestens drei Stunden
0o nein

Die zustandige Behdrde kann gegebenenfalls weitere sachdienliche Auskinfte anfordern.”



Ein neues Kapitel 1.10 mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

,Kapitel 1.10
interne Notfallpldne filr Rangierbahnhéfe*)

Fir die Beférderung gefahrlicher Giter in Rangierbahnhéfen sind interne Notfallpléne
zu erstellen.

Die Notfallplane sollen bewirken, dass bei Unféllen oder Zwischenfallen in Rangier-
bahnhdfen alle Beteiligten koordiniert zusammenwirken und die Auswirkungen des Un-
falls oder Zwischenfalls auf menschliches Leben oder die Umwelt méglichst gering blei-
ben.

Die Bestimmungen dieses Kapitels gelten bei Anwendung des UIC-Merkblattes ... als
erfillt.

*) Diese Regelung tritt am 1. Januar 2004 in Kraft."



TEIL 2
Kapitel 2.1

2113

21.441

Kapitel 2.2

2.2.1.1.7

22211

22212

erhilt folgenden Wortlaut:

»Mit Ausnahme von Stoffen der Klassen 1, 2, 5.2, 6.2 und 7 sowie mit Ausnahme der
selbstzersetzlichen Stoffe der Klasse 4.1 sind die Stoffe fiir Verpackungszwecke auf
Grund ihres Gefahrengrades Verpackungsgruppen zugeordnet:

Verpackungsgruppe I: Stoffe mit hoher Gefahr;
Verpackungsgruppe Il Stoffe mit mittlerer Gefahr;
Verpackungsgruppe llI: Stoffe mit geringer Gefahr.

Die Verpackungsgruppe(n), der (denen) ein Stoff zugeordnet ist, ist (sind) in Kapitel 3.2
Tabelle A angegeben.”

Im ersten Satz des dritten Unterabsatzes ist der Ausdruck ,Probe” in GroBbuchstaben
darzustellen:

... durch den Ausdruck «PROBE» zu ergénzen (z.B. <ENTZUNDBARER FLUSSIGER
STOFF, N.A.G., PROBE»."

In der Begriffsbestimmung fiir AIRBAG-GASGENERATOREN, PYROTECHNISCH
oder AIRBAG-MODULE, PYROTECHNISCH oder GURTSTRAFFER, PYROTECH-

NISCH: UN-Nummer 0503" dreimal streichen:

LPYROTECHNISCH".

Die Definition fiir STOPPINEN, NICHT SPRENGKRAFTIG: UN-Nummer 0101 erhélt
folgenden Wortlaut:

~Gegensténde, die aus Baumwolifaden bestehen, die mit feinem Schwarzpulver im-

pragniert sind (Zindschnur). Sie brennen mit offener Flamme und werden in Anzind-

ketten fr Feuerwerkskdrper usw. verwendet.”

Eine Bem. 4 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

»4. Mit Kohlensaure versetzte Getranke unterliegen nicht den Vorschriften des RID.“

erhélt folgenden Wortlaut:

«Die Stoffe und Gegensténde der Klasse 2 sind wie folgt unterteilt:

1. Verdichtetes Gas: Ein Gas, das im fiir die Beférderung unter Druck verpackten Zu-
stand bei — 50 °C vollstandig gasférmig ist; diese Kategorie schlie3t alle Gase ein,

die eine kritische Temperatur von héchstens — 50 °C haben.

2. Verflissigtes Gas: Ein Gas, das im fiir die Beférderung unter Druck verpackten Zu-
stand bei Temperaturen Uber — 50 °C teilweise flissig ist. Es wird unterschieden zwi-
schen:

unter hohem Druck verflissigtes Gas. ein Gas, das eine kritische Temperatur Gber
- 50 °C bis héchstens + 65 °C hat; und
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22.2.1.5

»2.2.2.1.6

unter geringem Druck verfliissigtes Gas: ein Gas, das eine kritische Temperatur Uber
+ 65 °C hat.

3. Tiefgekiihlt verfiiissigtes Gas: Ein Gas, das im fur die Beférderung verpackten Zu-
stand wegen seiner niedrigen Temperatur teilweise fllssig ist.

4. Geléstes Gas: Ein Gas, das im fiir die Beférderung unter Druck verpackten Zustand
in einem L&sungsmittel in fliissiger Phase gelbst ist.

5. Druckgaspackungen und Gefaf3e, klein, mit Gas (Gaspatronen).
6. Andere Gegenstande, die Gas unter Druck enthalten.

7. Nicht unter Druck stehende Gase, die besonderen Vorschriften unterliegen (Gas-
proben).*

Im ersten Satz nach ,Gegenstande” einfligen:
»(ausgenommen Druckgaspackungen)®.
Bem. 2 erhalt folgenden Wortlaut:

L2. GefaBe, kiein, mit Gas (UN-Nummer 2037), sind entsprechend der vom Inhalt aus-
gehenden Gefahren den Gruppen A bis TOC zuzuordnen. Fiir Druckgaspackungen
(UN-Nummer 1950) siehe Absatz 2.2.2.1.6."

Im ersten Satz nach ,Gegensténde” einfligen:
{ausgenommen Druckgaspackungen).

In den Unterabsatzen ,Giftige Gase“ und ,Atzende Gase* ,nach der ISO-Norm
10298:1995“ &ndern in:

snhach Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200“ (viermal).
Einen neuen Absatz 2.2.2.1.6 mit folgendem Wortlaut hinzuflgen:
Druckgaspackungen

Druckgaspackungen (UN-Nummer 1950) werden ihren gefahrlichen Eigenschaften ent-
sprechend einer der folgenden Gruppen zugeordnet:

A erstickend

0] oxidierend

F entziindbar

T giftig

C atzend

CcO atzend, oxidierend

FC entziindbar, atzend

TF giftig, entziindbar

TC  (iftig, tzend

TO giftig, oxidierend

TFC  giftig, entziindbar, atzend
TOC iftig, oxidierend, atzend

Die Klassifizierung von Druckgaspackungen ist abhangig von der Art des Inhalts der
Druckgaspackung.
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Bem. Gase, die der Begriffsbestimmung fur giftige Gase geman Absatz 2.2.2.1.5 oder

fur pyrophore Gase gemaB Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung
P 200 entsprechen, diirfen nicht als Treibmittel fir Druckgaspackungen ver-
wendet werden. Druckgaspackungen mit einem Inhalt, der hinsichtlich der Gif-
tigkeit und der Atzwirkung den Kriterien der Verpackungsgruppe ! entspricht,
sind zur Bef6érderung nicht zugelassen (siehe auch Absatz 2.2.2.2.2).

Es gelten folgende Kriterien:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Eine Zuordnung zur Gruppe A erfolgt, wenn der Inhalt nicht den Kriterien einer an-
deren Gruppe gemaB den Abséatzen b) bis f} entspricht.

Eine Zuordnung zur Gruppe O erfolgt, wenn die Druckgaspackung ein oxidierendes
Gas geméfB Absatz 2.2.2.1.5 enthalt.

Eine Zuordnung zur Gruppe F erfolgt, wenn der Inhalt mehr als 45 Masse-% oder
mehr als 250 g entziindbare Bestandteile enthédlt. Entziindbare Bestandteile sind
Gase, die in Luft bei normalem Druck entziindbar sind, oder Stoffe oder Zuberei-
tungen in flissiger Form, die einen Flammpunkt von héchstens 100 °C haben.

Eine Zuordnung zur Gruppe T erfolgt, wenn der Inhalt, ausgenommen Treibmittel
der Druckgaspackungen, der Klasse 6.1 Verpackungsgruppe Hl oder lil zugeordnet
ist.

Eine Zuordnung zur Gruppe C erfolgt, wenn der Inhalt, ausgenommen Treibmittel
der Druckgaspackungen, den Kriterien der Klasse 8 Verpackungsgruppe |l oder I
entspricht.

Wenn die Kriterien fir mehr als eine Gruppe der Gruppen O, F, T und C erfiilit
werden, erfolgt eine Zuordnung zu den Gruppen CO, FC, TF, TC, TO, TFC bzw.
TOC.“

Im letzten Spiegelstrich ,unter Druck geldste Gase“ &ndern in:

~geléste Gase”.

Folgende Spiegelstriche hinzufligen:

Druckgaspackungen, bei denen Gase, die gemaf Absatz 2.2.2.1.5 giftig oder ge-
mafB Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 pyrophor sind, als
Treibmittel verwendet werden;

Druckgaspackungen mit einem Inhalt, der hinsichtlich seiner Giftigkeit und Atzwir-
kung den Kriterien der Verpackungsgruppe | entspricht (siehe Abschnitte 2.2.61
und 2.2.8);

GefaBe, klein, mit Gas, die sehr giftige Gase enthalten (LCso-Wert kleiner als
200 ppm) oder gemanR Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 py-
rophor sind.*

In der Uberschrift des vierten Blocks ,Unter Druck geldste Gase* &ndern in:

.Geloste Gase*.



2.2.41.1.18 Der zweite Satz erhalt folgenden Wortlaut:
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-n Kapitel 3.2 Tabelle A sind dies die Eintragungen der UN-Nummern 1310, 1320,
1321, 1322, 1336, 1337, 1344, 1347, 1348, 1349, 1354, 1355, 1356, 1357, 1517, 1571,
2555, 2556, 2557, 2852, 2907, 3317, 3319, 3344, 3364, 3365, 3366, 3367, 3368, 3369,

3370 und 3376.°
Denletzten-Salzstreichen:

Folgende Bem. hinzufligen:

.8em. 1. Dieindieser Tabelle enthaltene Zuordnung bezieht sich auf den technisch
reinen Stoff (es sei denn, es ist eine Konzentration unter 100 % angege-
ben). Fiir andere Konzentrationen kann der Stoff unter Berlicksichtigung
der Verfahren des Handbuchs Priifungen und Kriterien Teil Il abweichend

zugeordnet werden.”

Die bestehende Bem. erhélt folgenden Wortlaut:

»2. Dieinder Spalte «Verpackungsmethode» angegebenen Codes «OP1» bis «OP8»
verweisen auf die Verpackungsmethoden in der Verpackungsanweisung P 520

(siehe auch Unterabschnitt 4.1.7.1)."

Im Verzeichnis der selbstzersetzlichen Stoffe folgende Eintragungen hinzufligen:

BENZENDIAZONIUM, TETRACHLORZINKAT (2:1)

Selbstzersetzlicher Stoff Konzen- | Verpa- UN-Nummer | Bemer-
tration ckungs- | der Gattungs- { kungen
(%) methode | eintragung

2-DIAZO-1-NAPHTHOL-SULFONSAUREESTER, <100 OoP7 3226 9)

GEMISCH, TYP D

2,5-DIETHOXY-4-(4-MORPHOLINYL)- 100 OP7 3226

BENZENDIAZONIUM-SULFAT

4-(DIMETHYLAMINO)-BENZENDIAZONIUM- 100 OP8 3228

TRICHLORZINKAT(-1)

2,5-DIBUTOXY-4-(4-MORPHOLINYL)- 100 OP8 3228

Im Verzeichnis der selbstzersetzlichen Stoffe folgende Eintragungen andern:

»BENZEN-1,3-DISULFONYLHYDRAZID, als Paste*“.

- ,BENZENSULFOHYDRAZID“ ersetzen durch:

+-BENZENSULFONYLHYDRAZID*.

+BENZEN-1,3-DISULFOHYDRAZID, als Paste” ersetzen durch:

- ,2-DIAZO-1-NAPHTHOL-4-SULFOCHLORID* ersetzen durch:

+2-DIAZO-1-NAPHTHOL-4-SULFONYLCHLORID”.

- “2-DIAZO-1-NAPHTHOL-5-SULOFCHORID” ersetzen durch:
»2-DIAZO-1-NAPHTHOL-5-SULFONYLCHLORID".

- “DIPHENYLOXID-4,4’-DISULFOHYDRAZID" ersetzen durch:




“DIPHENYLOXID-4,4’-DISULFONYLHYDRAZID".

Am Ende der Tabelle folgende neue Bemerkung hinzufiigen:

.(9) Diese Eintragung bezieht sich auf Gemische von 2-Diazo-1-naphthol-4-sulfon-
sdureester und 2-Diazo-1-naphthol-5-sulfonsaureester, die die Kriterien des
Handbuchs Prifungen und Kriterien Absatz 20.4.2 d) erfillen.”

Im Verzeichnis der Sammeleintragungen unter ,WF2* vor UN 3132 einfiigen:

2.2.43.3
»3372 METALLORGANISCHE VERBINDUNG, FEST, MIT WASSER REAGIEREND,
ENTZUNDBAR, N.A.G.“.
2.2.51.2.2 Der dreizehnte Spiegelstrich erhalt folgenden Wortlaut:

o Dlngemittel mit Gehalten an Ammoniumnitrat (bei der Bestimmung des Ammonium-
nitratgehaltes miissen alle Nitrat-lonen, fiir die im Gemisch ein Aquivalent von Am-

monium-lonen vorhanden ist, als Ammoniumnitrat gerechnet werden) oder brennba-
ren Stoffen Uber den in der Sondervorschrift 307 angegebenen Werten, ausgenom-

men unter den Bedingungen der Klasse 1;“

Den vierzehnten Spiegelstrich streichen.

2.2.51.3 Unter Klassifizierungscode O 2 UN 2072 und die dazugehdrende Bem. streichen.

2.2.52.4

2.2.61.1.7

In der Bem. unter ¢) ,4.2.4.2" &ndern in ,4.2.5.2".

Im Verzeichnis der bereits zugeordneten organischen Peroxide bei jedem organischen
Peroxid, das in der Spalte ,UN-Nummer der Gattungseintragung” den Ausdruck ,freige-
stellt” enthalt, in der letzten Spalte aufnehmen ,29)*, um auf eine neue Bemerkung zu
verweisen, die am Schluss der Tabelle mit folgendem Wortlaut hinzugeftigt wird:

»29) Unterliegt nicht den fur die Klasse 5.2 geltenden Vorschriften des RID.“

Im Verzeichnis der bereits zugeordneten organischen Peroxide folgende Stoffe hinzufi-
gen:

g o & - b o | =
£ § |55 |5% |B.|E |5, |Ece|5s
2o £ |E> |E- |28 |5 |¥8|EE5| 25
[=i~ [ S5 — = Fhadl IR g2 | > el S 8 [
] N b=B ] R N] tE 7] es 2% Elow 2
S ST |SEx|5Es|58 |8 |68 |25E|828S
oa ¥ |SES|SET|EH |B [>E|(S88|252
DI-ISOPROPYL- <28 |272 3115 | verboten
PEROXYDICARBONAT
PEROXYESSIGSAURE, <41 3119 |verboten
DESTILLIERT, TYP F, stabilisiert

Am Ende der Tabelle unter ,Bemerkungen* folgende neue Bemerkung hinzufiigen:

-30) (bleibt offen)“

in der FuBnote a) zur Tabelle ,Trénenreizstoffe” &ndern in:

~Stoffe zur Herstellung von Trénengasen®.



2.2.61.1.7.2

2.2.61.1.8

2.2.61.3

2.2.62.1.2

2.2.62.1.6

2.2.62.1.8

2.2.62.3

2.2.8.1.1

«(siehe Absatz 2.2.8.1.5)".

In der Tabelle nach Verpackungsgruppe !l einen Hinweis auf FuBnote a) aufnehmen
und im Anschluss an die Tabelle folgende FuBBnote a) hinzufligen:

»a) Stoffe zur Herstellung von Tréanengasen sind der Verpackungsgruppe Il zuzuord-
nen, selbst wenn die Daten Uber ihre Giftigkeit den Kriterien der Verpackungsgrup-
pe lll entsprechen.”

Im Verzeichnis der Sammeleintragungen unter TC1 vor UN-Nummer 2927 einfligen:

,3361CHLORSILANE, GIFTIG, ATZEND, N.A.G.“.

Im Verzeichnis der Sammeleintragungen unter TFC hinzufligen:

~3362CHLORSILANE, GIFTIG, ATZEND, ENTZUNDBAR, N.A.G.“.

Am Ende hinzufigen:

»14  Diagnostische Proben®.

erhalt folgenden Wortlaut:

»Diagnostische Proben von Menschen oder Tieren sind unter anderem Ausscheidungs-

stoffe, Sekrete, Blut und Blutbestandteile, Gewebe und Gewebsfliissigkeiten, die zu Un-

tersuchungs- oder Forschungszwecken beférdert werden, ausgenommen jedoch infi-

Zierte lebende Tiere.

Diagnostische Proben sind der UN-Nummer 3373 zuzuordnen, es sei denn, sie stam-

men von einem Patienten oder einem Tier, der/das eine ernste Krankheit hat oder még-

licherweise hat, die, direkt oder indirekt, leicht von einem Individuum auf ein anderes

Ubertragen werden kann und gegen die eine wirksame Behandlung und Vorbeugung

normalerweise nicht verfagbar ist; in diesem Fall sind diese der UN-Nummer 2814 oder

2900 zuzuordnen.

Bem. 1. Blut, das fiir Zwecke der Transfusion oder der Zubereitung von Blutprodukten
gesammelt wurde, und Blutprodukte sowie alle Gewebe oder Organe, die zur
Transplantation bestimmt sind, unterliegen nicht den Vorschriften des RID.

2. Die Zuordnung zur UN-Nummer 2814 oder 2900 hat auf der Grundlage der
bekannten Anamnese des Patienten oder des Tieres, der lokalen endemi-
schen Bedingungen, der Symptome des Patienten oder des Tieres oder dem
Urteil eines Spezialisten bezlglich des individuellen Zustands des Patienten
oder des Tieres zu erfolgen.”

streichen und nachfolgende Absatze umnummerieren.

Im Verzeichnis der Sammeleintragungen einen neuen Block hinzufiigen:

~Diagnostische Proben 14 3373 DIAGNOSTISCHE PROBEN “.

Am Ende des ersten Satzes streichen:

» und die auch andere Gefahren hervorrufen kénnen*“,



2.28.1.4 Den Verweis auf Fu3note 8) andern in:
+(siehe Absatz 2.2.8.1.5)".

Den Text der FuBnote 8) als neuen Absatz 2.2.8.1.5 aufnehmen.
Die nachfolgenden Abséatze und FuB3noten entsprechend umnummerieren.

2.2.8.1.8 (vorheriger Absatz 2.2.8.1.7) ,2.2.8.1.5" &ndern in ,2.2.8.1.6".

2.2.9.1.14 In der Bem. erhalt die Eintragung fiir UN-Nummer 3166 folgenden Wortlaut:

UN 3166 VERBRENNUNGSMOTOR oder FAHRZEUG MIT ANTRIEB DURCH
ENTZUNDBARES GAS oder FAHRZEUG MIT ANTRIEB DURCH ENTZUNDBARE

FLUSSIGKEIT".

2.2.9.3 Im Verzeichnis der Eintragungen unter M11 hinzufligen:

,3359 BEGASTE EINHEIT
3363 GEFAHRLICHE GUTER IN MASCHINEN oder
3363 GEFAHRLICHE GUTER IN GERATEN".



TEIL 3
Kapitel 3.1

3.1.2

3.1.2.2 b)

Unter der Uberschrift ,Offizielle Benennung fiir die Beférderung” folgende Bem. hinzu-
fagen:

.Bem. Wegen der offiziellen Benennungen fiir die Beférderung, die fir die Beférde-
rung von Proben verwendet werden, siehe Unterabschnitt 2.1.4.1.*

Im letzten Satz  (siehe Absatz 3.1.2.6.1)" &ndern in:

»3.1.2.6

3.1.27

»3.1.2.8.1

J(siehe Absatz 3.1.2.8.1)".

Folgende neue Unterabschnitte aufnehmen:

Mit Ausnahme der selbstzersetzlichen Stoffe und der organischen Peroxide und mit
Ausnahme der Falle, in denen der Ausdruck «STABILISIERT» bereits in der in Kapitel
3.2 Tabelle A Spalte 2 angegebenen Benennung in GroBbuchstaben angegeben ist, ist
bei einem Stoff, der auf Grund der Vorschriften in den Unterabschnitten 2.2.x.2 ohne
Stabilisierung fiir die Beférderung verboten wére, da er unter normalen Beférderungs-
bedingungen in der Lage ist, geféhrlich zu reagieren, der Ausdruck «STABILISIERT»
als Teil der offiziellen Benennung fiir die Beférderung hinzuzufiigen (z.B. «GIFTIGER
ORGANISCHER FLUSSIGER STOFF, N.A.G., STABILISIERT»).

Wenn fiir die Stabilisierung eines solchen Stoffes eine Temperaturkontrolle angewendet
wird, um die Entwicklung eines geféhrlichen Uberdrucks zu verhindern, gilt Folgendes:

a) fur flissige Stoffe: (bleibt offen)

b) fir Gase: die Beférderungsbedingungen sind von der zusténdigen Behdérde zu ge-
nehmigen.

Hydrate dirfen unter der offiziellen Benennung fiir die Beférderung des wasserfreien
Stoffes beférdert werden.”

Der vorherige Unterabschnitt 3.1.2.6 wird zu 3.1.2.8.
Absatz 3.1.2.6.1 wird zu 3.1.2.8.1 und erhélt folgenden Wortlaut:

Die offiziellen Benennungen fir die Beférderung von Gattungseintragungen und ,nicht
anderweitig genannten“ Eintragungen, denen in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 6 die Son-
dervorschrift 274 zugeordnet ist, sind mit der technischen Benennung des Gutes zu er-
ganzen, sofern nicht ein nationales Gesetz oder ein internationales Ubereinkommen bei
Stoffen, die einer Kontrolle unterstehen, die genaue Beschreibung verbietet. Bei explo-
siven Stoffen und Gegenstanden mit Explosivstoff der Klasse 1 darf die Beschreibung
der gefahrlichen Guter durch eine zusétzliche Beschreibung fiir die Angabe der Han-
delsnamen oder der militarischen Benennungen ergénzt werden. Die technischen Be-
nennungen sind unmittelbar nach der offiziellen Benennung fir die Beférderung in
Klammern anzugeben. Eine geeignete nahere Bestimmung, wie «enthélt» oder «enthal-
tend», oder andere bezeichnende Ausdrlicke, wie «Gemisch», «Lésung», usw., und der
Prozentsatz des technischen Bestandteils diirfen ebenfalls verwendet werden. Zum
Beispiel: «UN 1993 entzlindbarer flissiger Stoff, n.a.g. (enthalt Xylen und Benzen), 3,
11».*

Absatz 3.1.2.6.1.1 wird zu 3.1.2.8.1.1 und erhélt folgenden Wortlaut:



»3.1.2.8.1.1  Die technische Benennung ist eine anerkannte chemische Benennung, gegebenenfalls

eine anerkannte biologische Benennung oder eine andere Benennung, die Ublicherwei-
se in wissenschaftlichen und technischen Handbuichern, Zeitschriften und Texten ver-
wendet wird. Handelsnamen dirfen zu diesem Zweck nicht verwendet werden. Bei Mit-
teln zur Schadlingsbekdmpfung (Pestiziden) darf (diirfen) nur die allgemein gebrauchli-
che(n) ISO-Benennung(en), (eine) andere Benennung(en) geman «The WHO Recom-
mended Classification of Pesticides by Hazard and Guidelines to Classification» oder
die Benennung(en) des (der) aktiven Bestandteils (Bestandteile) verwendet werden.”

Die nachfolgenden Absatze entsprechend umnummerieren.

Kapitel 3.2

3.2.1 Im zweiten Spiegelstrich der Erlauterung zu Spalte 9a ,mit dem Buchstaben «B» &n-
dern in: :
»mit dem (den) Buchstaben «B» oder «BB»“ (zweimal).

Tabelle A

An den Stellen, an denen in Spalte 6 die Sondervorschrift 640 erscheint, diese, abhéngig von den phy-
sikalischen Eigenschaften der jeweiligen Eintragung, durch eine der folgenden Sondervorschriften
,040A" bis ,640J" ersetzen:

640A:
6408:

640C:

640D:

640E:

640F:

640G:

640H:

640l:

640J:

640K:

640L:

640M:

Fiir Stoffe der Verpackungsgruppe | mit einem Dampfdruck bei 50 °C gréBer als 175 kPa;

Fir Stoffe der Verpackungsgruppe | mit einem Dampfdruck bei 50 °C gréBer als 110 kPa aber
héchstens 175 kPa;

Fir Stoffe der Verpackungsgruppe i mit einem Dampfdruck bei 50 °C gréBer als 110 kPa, aber
héchstens 175 kPa;

Fir Stoffe der Verpackungsgruppe il mit einem Dampfdruck bei 50 °C von héchstens 110 kPa;

Fir Stoffe der Verpackungsgruppe Il mit Ausnahme der unter 640F, 640G und 640H genann-
ten;

Flr Stoffe der Verpackungsgruppe lll, viskos, mit einem Flammpunkt unter 23 °C, mit einem
Dampfdruck bei 50 °C gréBer als 175 kPa;

Fiir Stoffe der Verpackungsgruppe i, viskos, mit einem Flammpunkt unter 23 °C, mit einem
Dampfdruck bei 50 °C groBer als 110 kPa, aber héchstens 175 kPa;

Far Stcr)ffeﬂder Verpackungsgruppe I, viskos, mit einem Flammpunkt unter 23 °C, mit einem
Dampfdruck bei 50 °C von héchstens 110 kPa;

Fir UN-Nummer 1790 mit mehr als 85 % Fluorwasserstoffsaure;
Far UN-Nummer 1790 mit mehr ais 60 %, aber hochstens 85 % Fiuorwasserstoffsaure.
Fiir UN-Nummer 1202 (Flammpunkt hochstens 61 °C).

Far UN-Nummer 1202 (der Norm EN 590:1993 entsprechend bzw. mit einem Flammpunkt ge-
méaB EN 590:1993).

Fir UN-Nummer 1202 (Flammpunkt (ber 61 °C bis einschlieBlich 100 °C).



640N: Fur UN-Nummer 2015 (mit mehr als 70 % Wasserstoffperoxid)

6400: Fir UN-Nummer 2015 (mit mehr als 60 %, aber héchstens 70 % Wasserstoffperoxid)

Wenn in der Tabelle ein und dieselbe UN-Nummer sowohl den flissigen als auch den festen Zustand
abdeckt, ist die Eintragung flr den fllissigen Stoff immer zuerst aufzufiihren.

In Spalte 6 die Sondervorschriften ,15%, ,18%, ,36%, 107", ,222“ 268, ,287% 628", ,629¢ ,630" und
,031¢ streichen.

6 A H @
FTL—A— 4 )

In Spalte 9a ,,B1“ und ,,B2“ an allen Stellen streichen.
In Spalte 13 , TE2“ an allen Stellen streichen.

Bei allen Stoffen, bei denen in Spalte 13 die Sondervorschrift ,TU14“ angegeben ist, die Sondervor-
schrift ,TE21“ aufnehmen.

An allen Stellen, an denen in Spalte 9a ,,B1“ erscheint, in Spalte 16 ,W10“ eintragen, sofern nicht be-
reits W1 aufgefihrt ist.

An allen Stellen, an denen in Spalte 9a ,,B2" erscheint, in Spalte 16 ,W11“ eintragen, sofern nicht be-
reits W1 aufgefiihrt ist.

An allen Stellen, an denen in Spalte 8 ,IBC06“ oder ,IBC07“ erscheint, in Spalte 16 ,W12“ eintragen.

UN-Nummer Spalte | Anderungen

0015 5 streichen: ,+ 8”.

0016 5 streichen: .+ 8”.

0154 (Klasse 4.1) wird zu 3364 9a hinzufigen: ,PP24".

0155 (Klasse 4.1) wird zu 3365 9a hinzufligen: ,PP24".

0209 (Klasse 4.1) wird zu 3366 9a hinzufugen: ,PP24",

0214 (Klasse 4.1) wird zu 3367 9a hinzufiigen: ,PP24".

0215 (Klasse 4.1) wird zu 3368 9a hinzufigen: ,PP24*

0220 (Klasse 4.1) wird zu 3370 9a hinzufiigen: ,PP78*

0223 Eintragung streichen.

0234 (Klasse 4.1) wird zu 3369 9a hinzufiigen: ,PP24".

0303 5 streichen: ,+ 8.

0333, 0334, 0335, 0336 und 0337 6 ,045" einfligen.

0503 2 streichen: ,, PYROTECHNISCH* (dreimal).
6 hinzufiigen: ,235".

1005 13 einfligen: , TT8“. _

1008 : 2 streichen: “, VERDICHTET".

3b andern in: ,2TC".

12 andern in: ,PxBH(M)*

13 hinzufligen: , TM6*.

1057 2 streichen: ,(fir Zigaretten)" (zweimal).

1062 2 hinzufiigen: ,mit héchstens 2 % Chlorpikrin®.
1999, jowoils.Ei “boid .

angegeben-ist .

1177 2 erhélt folgenden Wortlaut: ,2-

ETHYLBUTYLACETAT"




UN-Nummer Spalte | Anderungen
1361 16 ,W13“ einfligen.
1364 9a einfigen: ,B3*
1365 9a einfiigen: ,B3“
1374 6 einfigen: ,300%
9a einfligen: ,B4".
1381 11 einfiigen: , TP31“
1422 11 einfugen: ,TP31*
1428 11 einfigen: ,TP31*
1556, Verpackungsgruppe | 10 einfligen: ,T14"
11 einfligen: ,TP2 TP9 TP13 TP27%
1556, Verpackungsgruppe i 10 einfigen: ,T11"
11 einfigen: ,TP2 TP13 TP27".
1556, Verpackungsgruppe i 10 einfagen: ,T7¢
11 einflgen: ,TP2 TP28".
1579 10 einfugen: , T4“
11 einfigen: ,TP1*
1581 2 hinzufligen: ,mit mehr als 2 % Chiorpikrin®.
1614 8 .P200" ersetzen durch: ,P601.
hinzufiigen: ,PR7".
9a hinzufigen: ,RR3"
1702 (fur den deutschen Text gegenstandslos)

1790, Verpackungsgruppe |, mit mehr als
60 % Fluorwasserstoff, aber héchstens
85 % Fluorwasserstoff

9a

hinzufigen: ,RP7#3 PP81“ (zweimal)“.
streichen: ,RR1“.

1790, Verpackungsgruppe |l 9a streichen: ;RR1".
1841 9a einfagen: ,B3"
1859 2 streichen: ,,, VERDICHTET".
12 andern in: ,PxBH(M)*
13 hinzufigen: , TM6*.
3b andern in: ,2TC".
1863, Verpackungsgruppe | 11 hinzufiigen: ,TP28* (zweimal).
1866, Verpackungsgruppe | 11 hinzufigen: ,TP28" (zweimal).
1906 11 hinzufagen: ,TP28".
1911 2 streichen: ,, VERDICHTET".
3b andern in: ,2TF“.
1931 9a einfligen: ,B3"
1942 2 sbrennbaren Stoffen” ersetzen durch: ,Gesamt-
menge brennbarer Stoffe”.
6 vor ,,611“ einfigen: ,306"
1950 Klassifizierungscode 5A 2 einfagen: ,,, erstickend*.
1950 Klassifizierungscode 5F 2 einfiigen: ,, entziindbar®.
1950 Klassifizierungscode 50 2~ |einfugen: ,, oxidierend*.
1950 Klassifizierungscode 5T 2 einfligen: ,,, giftig*.
1950 Klassifizierungscode 5T 5 .2.3" ersetzen durch ,2.2 + 6.1%
1950 Klassifizierungscode 5TC 2 einfugen: ,, giftig, tzend".
1950 Klassifizierungscode 5TC 5 ,2.3 + 8“ ersetzen durch ,2.2 + 6.1 + 8%
1950 Klassifizierungscode 5TF 2 einfagen: ,, giftig, entztndbar”,
1950 Klassifizierungscode 5TF 5 »2.3 + 2.1 ersetzen durch ,2.1 + 6.1%
1950 Klassifizierungscode 5TFC 2 einfugen: ,, giftig, entziindbar, &tzend".
1950 Klassifizierungscode 5TFC 5 2.3 + 2.1 + 8“ ersetzen durch ,2.1 + 6.1 + 8%
1950 Klassifizierungscode 5TO 2 einfagen: ,, giftig, oxidierend*.
1950 Klassifizierungscode 5TO 5 ,2.3 + 5.1“ ersetzen durch ,2.2 + 5.1 + 6.1%
1950 Klassifizierungscode 5TOC 2 einfugen: ,, giftig, oxidierend, atzend®.
1950 Klassifizierungscode 5TOC 5 »2.3 +5.1 + 8“ersetzen durch ,2.2 + 5.1 + 6.1 + 8°.
1962 2 streichen: ,, VERDICHTET".




UN-Nummer Spalte | Anderungen
3b andern in: ,,2F“.
12 andemn in: ,PxBN(M)*
13 einfligen: ,TM6".
1982 2 streichen: ,, VERDICHTET".
3b andern in: ,2A".
12 andern in: ,PxBN(M)“
13 einfigen: ,TM6",
1993, Verpackungsgruppe | 11 hinzufiigen ,TP27“ (zweimal).
2031, Verpackungsgruppen | und I 8 .P802“ ersetzen durch: ,PO01*
9a einfigen: ,PP81“.
streichen: ,RR1“.
2036 2 streichen: ,, VERDICHTET".
3b andemn in: ,2A".
12 andern in: ,PxBN(M)“
13 einfligen: ,TM6".
2037 6 einfligen: “303"“.
2067 2 streichen: ,, Typ A1”.
6 nach 186" einfiigen: ,306 307"
streichen: “624 628",
2068 Eintragung streichen.
2069 Eintragung streichen
2070 Eintragung streichen
2071 2 Die Benennung erhélt folgenden Wortlaut:
LJAmmoniumnitrathaltige Dingemittel, einheitliche
Gemische des Stickstoff/Phosphat-, des Stick-
stoff/Kali- oder des Stickstoff/Phosphat/Kalityps
mit héchstens 70 % Ammoniumnitrat und héchs-
tens 0.4 % Gesamtmenge brennbarer/organi-
scher Stoffe, ausgedriickt als Kohlenstoff-Aquiva-
lent, oder héchstens 45 % Ammoniumnitrat ohne
Beschrankung ihres Gehalts an brennbaren Stof-
fen”
2072 Eintragung streichen
2073 13 einfugen: , TM6*.
2193 2 zweimal streichen: ,, VERDICHTET".
3b andem in: ,2A"
12 andern in: ,PxBN(M)“
13 einflgen: ,TM6".
2198 2 zweimal streichen: ,, VERDICHTET".
3b andern in: ,2TC".
2203 2 zweimal streichen: ,, VERDICHTET®".
3b andern in: ,2F".
12 andern in: ,PxBN(M)“
13 einfugen: ,TM6".
2211 9a einfigen: ,B3*
2213 16 W 13" einflgen.
2257 11 hinzufiigen: “TP31“.
2264 (fur den deutschen Text gegenstandslos)
2277 2 hinzufiigen: ,, STABILISIERT*
2315 6 hinzufiigen: ,305".
streichen: 595
2417 2 streichen: ,, VERDICHTET".
3b andern in: ,2TC".
12 &ndern in: ,PxBH(M)“
13 hinzufugen: , TM6*.




UN-Nummer Spalte | Anderungen

2451 2 streichen: ,,, VERDICHTET".

3b andern in; ,,20%
12 andern in: ,PxBN(M)"
13 einfigen: ,TM6*.

2469 9a streichen: ,B4".

2478, Verpackungsgruppe Il 6 streichen: ,539"

2531 11 hinzufiigen: , TP30*

2571 11 hinzufligen: , TP28".

2579 11 hinzufiigen: , TP30%.

2680 2 streichen: ,-MONOHYDRAT".

2684 2 erhélt folgenden Wortlaut: ,3-DIETHYLAMINO-
PROPYLAMIN®.

2740 10 einfligen: ,,T20%

11 einfigen: ,TP2 TP13“

2790, Verpackungsgruppe I 6 einflgen: 647

2793 6 streichen: ,107”-ersetzen-durch: 223

2797 11 hinzufligen: , TP28".

2880 2 .10 %" ersetzen durch: ,,16 %"

2907 9a hinzufiigen: ,B12 PP80"“.

2983 8 .P200" ersetzen durch ,P001“

3027 10, 11 | alle Eintragungen streichen (dreimal).

3028 6 nach ,295“ einfligen: ,304“,

3052 (FEST) 10, 11 | alle Eintragungen streichen-{dreimal}.

3077 9a einfugen: ,B3*

16 ,W13* einflgen.

3090 6 nach 287" einfdgen-ersetzen durch: ,310“

3130 Verpackungsgruppen | und Il 9a PP78" ersetzen durch ,RR4".

3130 Verpackungsgruppe |l 9a ,B12“ ersetzen durch ,BB1“.

3151 6 nach ,203” einfigen: ,305¢
streichen: , 595

3152 6 nach ,203" einfligen: ,305.
streichen: ,595°.

3166 2 erhalt folgenden Wortlaut:
,verbrennungsmotor oder Fahrzeug mit Antrieb
durch entziindbares Gas oder Fahrzeug mit Antrieb
durch entziindbare Flissigkeit”.

3221 7 ,LQO” ersetzen durch: ,LQ14“

3222 7 ,LQO0" ersetzen durch: ,LQ15"

3223 7 Q0" ersetzen durch: ,LQ14"“

3224 7 ,LQO” ersetzen durch: ,LQ15"

3225 7 ,LQO” ersetzen durch: ,LQ16*.

3226 7 1;£Q0" ersetzen durch: .1 Q11

3227 7 LQO” ersetzen durch: ,,LQ16“

3228 7 LQO" ersetzen durch: ,LQ11%

3229 7 Q0" ersetzen durch: ,LQ16"“.

3230 7 ,LQO" ersetzen durch: ,LQ11*

3250 11 hinzufiigen: ,TP28".

3268 2 dreimal streichen: ,, pyrotechnisch®.

6 ,235" ersetzen durch: 280"
8 hinzufiigen: ,LP902“.

3279, Verpackungsgruppe | 11 hinzufligen: ,TP27*.

3295, Verpackungsgruppe | 11 hinzufligen: ,TP28* (zweimal).

3313 9a einfligen: ,B4*.

3314 9a einflgen: ,B3“

3318 13 einfigen: ,TM6".




UN-Nummer Spalte | Anderungen

3344 9a einfagen: ,PP80*,

3353 Eintragung streichen.

Folgende neue Eintragungen hinzufligen:

M (2 (3a) | (3b) |(5) [(6) [(7) [(B) |(9b) |(15)|(18) |(19) |(20)

1950 | DRUCKGASPACKUNGEN, |2 [5C [2.2 [190]LQ2[P204 [MP9|1 [Cw9 [CE2 |28
atzend +8 | 625 CW12

1950 | DRUCKGASPACKUNGEN, |2 |5CO[2.2 [190|LQ2]|P204|MP9|1 |CW9 [CE2 |285
atzend, oxidierend +5.1625 Ccwi2

+8

1950 | DRUCKGASPACKUNGEN, [2  [5FC [2.1 [190|LQ2[P204[{MP9[1 [CW9 [CE2 |238

entztindbar, dtzend +8 |625 CW12
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Kapitel 3.2 Tabelle B

Folgende Eintragungen hinzufligen:

Benennung und Beschreibung des Gutes UN- Bem. NHM-
Nummer Code

ACETYLEN, LOSUNGSMITTELFREI 3374 290129

AMMONIUMNITRAT, EMULSION, Zwischenprodukt fir | 3375 310230

die Herstellung von Sprengstoffen

AMMONIUMNITRAT, GEL, Zwischenprodukt fiir die 3375 310230

Herstellung von Sprengstoffen

AMMONIUMNITRAT, SUSPENSION, Zwischenprodukt | 3375 310230

fir die Hersteliung von Sprengstoffen

BEGASTE EINHEIT 3359 ++++++

CHLORSILANE, GIFTIG, ATZEND, N.A.G. 3361 293100

CHLORSILANE, GIFTIG, ATZEND, ENTZUNDBAR, 3362 293100

N.A.G.

DIAGNOSTISCHE PROBEN 3373 ++++++

Fasern, pflanzlichen Ursprungs, trocken 3360 frei S5+++++

Fasern, pflanzlichen Ursprungs, gebrannt, angefeuchtet | 1372 frei S+++++

oder nass

Fasern, tierischen Ursprungs, gebrannt, angefeuchtet |1372 frei S5+++++

oder nass

Gefahrliche Giter in Geréten 3363 frei 8+++++

Gefahrliche Giter in Maschinen 3363 frei 8+++++

Lappen, &lhaltig 1856 frei S5+++++

2-METHYLBUTAN 3371 290110

4-NITROPHENYL-HYDRAZIN, mit mindestens 30 Mas- | 3376 292800

se-% Wasser

ORGANOMETALLISCHE VERBINDUNG, FEST, MIT {3372 293100

WASSER REAGIEREND, ENTZUNDBAR, N.A.G.

Textilabfalle, angefeuchtet 1857 frei 5+4+++

Wollabfélle, angefeuchtet 1387 frei B+++++

Folgende Eintragungen andern:

UN-Nummer Anderung

0154 (Klasse 4.1) [ wird zu 3364.

0155 (Klasse 4.1) | wird zu 3365.

0209 (Klasse 4.1) | wird zu 3366.

0214 (Klasse 4.1) | wird zu 3367.

0215 (Klasse 4.1) | wird zu 3368.

0220 (Klasse 4.1) | wird zu 3370.

0223 streichen.

0234 (Klasse 4.1) | wird zu 3369.

0503 streichen: ,, PYROTECHNISCH*.

1008 streichen: ,,, VERDICHTET".

1062 hinzufligen: ,mit héchstens 2 % Chlorpikrin®.

1177 erhélt folgenden Wortlaut: ,2-ETHYLBUTYLACETAT®.

1581 hinzufiigen: ,mit mehr als 2 % Chlorpikrin®.

1859 streichen: ,, VERDICHTET",

1911 streichen: ,, VERDICHTET®.

1942 zorennbaren Stoffen” ersetzen durch: ,Gesamtmenge brennbarer Stoffe".

1962 streichen: ,,, VERDICHTET".




UN-Nummer Anderung

1982 streichen: ,, VERDICHTET".

2030 Eintragung ,HYDRAZINHYDRAT* streichen.
Die Eintragung ,HYDRAZIN, WASSERIGE LOSUNG mit mindestens 37
Masse-%, aber héchstens 64 Masse-% Hydrazin* andern in:
,HYDRAZIN, WASSERIGE LOSUNG mit mehr als 37 Masse-%".

2036 streichen: ,, VERDICHTET".

2067 streichen: ,, Typ A1".

2068 streichen.

2069 streichen.

2070 streichen.

2072 streichen.

2193 streichen: ,, VERDICHTET"“.

2198 streichen: ,, VERDICHTET".

2203 streichen: ,, VERDICHTET".

2277 hinzufiigen: ,, STABILISIERT".

2417 streichen: ,, VERDICHTET".

2451 streichen: ,, VERDICHTET".

2680 streichen: ,-MONOHYDRAT".

2684 erhélt folgenden Wortlaut: ,,3-DIETHYLAMINOPROPYLAMIN*.

2880 .10 %“ &ndern in: ,16 %"“.

3166 erhalt folgenden Wortlaut: ,Verbrennungsmotor oder Fahrzeug mit Antrieb
durch entziindbares Gas oder Fahrzeug mit Antrieb durch entziindbare
Flussigkeit”.

3268 » pyrotechnisch® streichen.

3353 streichen.

Kapitel 3.3

15 streichen.

18 streichen.

36 streichen.

61 Jsiehe auch Absatz 3.1.2.6.1.1)" andern in:

107

119

188

ssiehe auch Absétze 3.1.2.8.1 und 3.1.2.8.1.1)".

streichen.

Im letzten Satz nach ,Kéltemaschinen” einfligen:
»=und Bauteile von Kéltemaschinen®.

erhélt folgenden Wortlaut:

»Die zur Beférderung aufgegebenen Lithiumzellen und —batterien unterliegen nicht den
ibrigen Vorschriften des RID, wenn folgende Vorschriften erfillt sind:

a) eine Zelle mit Lithiummetall oder Lithiumlegierung enthalt héchstens 1 g Lithium und
eine Zelle mit Lithiumionen enthalt hdchstens eine Aquivalentmenge von 1,5 g Li-
thium;

b) eine Batterie mit Lithiummetall oder Lithiumlegierung enthélt hochstens eine Ge-
samtmenge von 2 g Lithium und eine Batterie mit Lithiumionen enthélt hchstens ei-



196

216

222
227

230

ne Gesamtéquivalentmenge von 8 g Lithium;

c) jede Zelle oder Batterie entspricht einem Typ, fiir den nachgewiesen wurde, dass er
die Anforderungen aller Priifungen des Handbuchs Priifungen und Kriterien Teil Il
Unterabschnitt 38.3 erfillt;

d) die Zellen und Batterien sind so voneinander getrennt, dass Kurzschilisse verhindert
werden, und sind, sofern sie nicht in Ausriistungen eingebaut sind, in starken Verpa-
ckungen verpackt; und

e) jedes Versandstiick, das mehr als 24 Lithiumzellen oder 12 Lithiumbatterien enthalt,
muss, sofern die Zellen oder Batterien nicht in Ausriistungen eingebaut sind, zusétz-
lich folgenden Vorschriften entsprechen:

(i) Jedes Versandstiick ist mit einer Kennzeichnung zu versehen, die angibt, dass
das Versandstlck Lithiumbatterien enthélt und dass bei Beschadigung des Ver-
sandstlicks besondere Verfahren anzuwenden sind.

(i) Jede Sendung muss von einem Dokument begleitet werden, in dem angegeben
ist, dass die Versandstiicke Lithiumbatterien enthalten und dass bei Beschadi-
gung eines Versandstiicks besondere Verfahren anzuwenden sind.

(i) Jedes Versandstiick muss in der Lage sein, einer Fallprifung aus 1,2 m Héhe,
unabhéngig von seiner Ausrichtung, ohne Beschadigung der darin enthaltenen
Zellen oder Batterien, ohne Verschiebung des Inhalts, die zu einer Beriihrung
der Batterien (oder der Zellen) fiihrt, und ohne Freisetzen des Inhalts standzu-
halten.

(iv) Die Bruttomasse der Versandstiicke darf 30 kg nicht iiberschreiten, es sei denn,
die Versandsticke enthalten mit Ausriistung verpackte Lithiumbatterien.

In den oben aufgefiihrten Vorschriften und im gesamten RID versteht man unter «Li-
thiummenge» die Masse des Lithiums in der Anode einer Zelle mit Lithiummetall oder
Lithiumlegierung, mit Ausnahme der Zellen mit Lithiumionen, furr die die «Lithiumé&quiva-
lentmenge» in Gramm das 0,3-fache der Nennleistung in Ampére-Stunden ist.”

erhélt folgenden Wortlaut:

»Zubereitungen, die bei Laborversuchen weder im kavitierten Zustand detonieren noch
deflagrieren, die bei Erhitzung unter Einschluss nicht reagieren und die keine Explosi-
onskraft zeigen, dirfen unter dieser Eintragung beférdert werden. Die Zubereitung
muss auch thermisch stabil sein [d.h. die Temperatur der selbstbeschleunigenden Zer-
setzung (SADT) fiir ein Versandstiick von 50 kg betragt mindestens 60 °C]. Zubereitun-
gen, die diesen Kriterien nicht entsprechen, sind unter den Vorschriften der Klasse 5.2
zu beférdern (siehe Absatz 2.2.52.4).“

Am Ende folgenden Text hinzufligen:

»Dicht verschlossene Packchen, die weniger als 10 ml eines in einem festen Stoff ab-
sorbierten entziindbaren fliissiges Stoffes der Verpackungsgruppe [l oder Il enthalten,
unterliegen nicht den Vorschriften des RID, vorausgesetzt, das Péckchen enthélt keine
freie Flussigkeit.

streichen.

Den ersten Satz streichen.

Der Absatz a) erhélt folgenden Wortlaut:
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,a) jede Zelle oder Batterie entspricht einem Typ, fir den nachgewiesen wurde, dass
er die Anforderungen aller Priifungen des Handbuchs Priifungen und Kriterien Teil
Il Unterabschnitt 38.3 erfllt;"

erhalt folgenden Wortlaut:

LDiese Eintragung gilt flir Gegenstande, die explosive Stoffe der Klasse 1 enthalten und
die auch geféhrliche Guter anderer Klassen enthalten kénnen. Diese Gegensténde
werden in Fahrzeugen als Airbag-Gasgeneratoren, Airbag-Module oder Gurtstraffer
zum Schutz von Personen verwendet.”

streichen:

+in Mengen von weniger als 400 kg je Versandstiick beférdert wird oder*.

Folgenden Text hinzufligen:

L.Chemie-Testséatze und Erste-Hilfe-Ausriistungen, die gefahrliche Giter in Innenverpa-
ckungen in Mengen enthalten, welche die Mengengrenzen des in Kapitel 3.2 Tabelle A
Spalte 7 fur die jeweiligen Stoffe angegebenen und in Abschnitt 3.4.6 definierten LQ-
Codes nicht Uiberschreiten, dirfen nach den Vorschriften des Kapitels 3.4 beférdert
werden.“

streichen.

.des Absatzes 3.1.2.6.1 andern in:

+des Unterabschnitts 3.1.2.8%

erhélt folgenden Wortlaut:

sDiese Eintragung gilt flir Gegenstande, die in Fahrzeugen als Airbag-Gasgeneratoren,
Airbag-Module oder Gurtstraffer zum Schutz von Personen verwendet werden und die
gefahrliche Guter der Klasse 1 oder anderer Klassen enthalten, sofern diese als Bautei-
le beférdert werden und sofern diese Gegenstdnde im versandfertigen Zustand in U-
bereinstimmung mit der Priifreihe 6¢) des Handbuchs Prifungen und Kriterien Teil | ge-
prift worden sind, ohne dass eine Explosion der Einrichtung, eine Zertrimmerung des
Einrichtungsgehauses oder des Druckbehélters und weder eine Splitterwirkung noch
eine thermische Reaktion festgestellt wurde, die MaBnahmen zur Feuerbekdmpfung
oder andere NotfallmaBnahmen in unmittelbarer Umgebung behindern kénnten.“

streichen.

Im letzten Satz nach ,Kéltemaschinen® einfigen:
»=und Bauteile von Kéltemaschinen®.

erhélt folgenden Wortlaut:

»UN 2030 Hydrazin, wésserige Lésung mit mehr als 37 Masse-% Hydrazin ist ein Stoff
der Klasse 8.“

streichen (mit Sondervorschrift 305 redundant).

streichen {siehe-auch-Sondervorschrift-193).




628 streichen (Folgeanderung durch neue Sondervorschrift 307).

629 streichen.

630 streichen.

631 streichen.

636 In Absatz d) ,, 230 und 287" 4ndern in:
und 230

640 erhélt folgenden Wortlaut:

.Die in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 2 aufgeflihrten physikalischen und technischen Ei-
genschaften fliihren zu unterschiedlichen Beférderungsvorschriften flir ein und dieselbe
Verpackungsgruppe.

Zur Identifizierung dieser Beférderungsvorschriften ist zu den im Frachtbrief vorge-
schriebenen Informationen folgende Angabe hinzuzufiigen:

«Sondervorschrift 640X», wobei X einerder Grof3buchstaben-A-bis-O ist, der in Kapitel
3.2 Tabelle A Spalte 6 nach dem Verweis auf Sondervorschrift 640 erscheint.

Vorausgesetzt, die oben aufgefihrten Eigenschaften fiihren in Spalte 20 nicht zu unter-
schiedlichen Nummern zur Kennzeichnung der Gefahr, darf auf diese Angabe in fol-
genden Fallen verzichtet werden:

- nach der Verpackungsanweisung P 001 verpackte Giiter,

-__nach der Verpackungsanweisung P 501 verpackte Stoffe und Zubereitungen der
UN-Nummer 2015,

- Beférderung in ortsbeweglichen Tanks,

- Beférderung in dem Tanktyp, der fiir eine bestimmte Verpackungsgruppe einer be-
stimmten UN-Nummer mindestens den héchsten Anforderungen gentigt.”

641 streichen.

Folgende neue Sondervorschriften einfligen:

298 Lésungen mit einem Flammpunkt von héchstens 61 °C miissen mit einem Gefahrzettel
nach Muster 3 versehen sein.

300 Fischmehl oder Fischabfalle dlrfen nicht verladen werden, wenn die Temperatur zum
Zeitpunkt des Verladens mehr als 35 °C oder 5 °C mehr als die Umgebungstemperatur
betrdgt, je nachdem, welcher der beiden Werte héher ist.
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Der Ausdruck «EINHEIT» in der offiziellen Benennung fir die Beférderung bedeutet:

ein Wagen;
ein Container oder
ein Tank.

Begaste Wagen, Container und Tanks unterliegen nur den Vorschriften des Abschnitts
5.5.2.

Die Klassifizierung dieser GeféBe (UN-Nummer 2037) muss auf der Grundlage der dar-
in enthaltenen Gase und in Ubereinstimmung mit den Vorschriften des Abschnitts 2.2.2
erfolgen.

Batterien (Akkumulatoren), trocken, die einen atzenden Elektrolyt enthalten, der bei
einem Bruch des Batteriegehduses nicht ausléuft, unterliegen nicht den Vorschriften
des RID, vorausgesetzt, die Batterien (Akkumulatoren) sind sicher verpackt und gegen
Kurzschluss geschiitzt. Beispiele fir solche Batterien (Akkumulatoren) sind: Alkali-
Mangan-, Zink-Kohlenstoff-, Nickel-Metallhydrid- und Nickel-Cadmium-Batterien (Akku-

mulatoren).

Diese Stoffe unterliegen in Konzentrationen von héchstens 50 mg/kg nicht den Vor-
schriften des RID

Diese Eintragung darf nur fur Stoffe verwendet werden, die bei den Prifungen geman
Priifreinen 1 und 2 der Klasse 1 (siehe Handbuch Priifungen und Kriterien Teil I) keine
explosiven Eigenschaften der Klasse 1 aufweisen.

Diese Eintragung darf nur fiir einheitliche Gemische verwendet werden, die Ammoni-
umnitrat als Hauptbestandteil innerhalb der folgenden Grenzwerte enthalten:

a) mindestens 90 % Ammoniumnitrat und héchstens 0,2 % Gesamtmenge brennba-
rer/organischer Stoffe, ausgedriickt als Kohlenstoff-Aquivalent, und gegebenenfalls
mit beigefligten anorganischen Stoffen, die in Bezug auf Ammoniumnitratinert sind;
oder

b) weniger als 90 %, aber mehr als 70 % Ammoniumnitrat mit anderen anorganischen
Stoffen oder mehr als 80 %, aber weniger als 90 % Ammoniumnitrat in einem Ge-
misch mit Calciumcarbonat und/oder Dolomit sowie mit héchstens 0,4 % Gesamt-
menge brennbarer/organischer Stoffe, ausgedriickt als Kohlenstoff-Aquivalent; oder

c) Dangemittel auf Ammoniumnitrat-Basis des Stickstofftyps, die Gemische von Am-
moniumnitrat und Ammoniumsulfat mit mehr als 45 %, aber weniger als 70 % Am-
moniumnitrat und-héchstens 0,4 % Gesamtmenge brennbarer/organischer Stoffe,
ausgedriickt als Kohlenstoff-Aquivalent, enthalten, so dass die Summe der prozen-
tualen Zusammensetzung von Ammoniumnitrat und Ammoniumsulfat 70 % {ber-
schreitet.

Diese Eintragung gilt fiir nicht sensibilisierte Emulsionen, Suspensionen und Gele, die
sich hauptsachlich aus einem Gemisch von Ammoniumnitrat und einer brennbaren
Phase zusammensetzen und die fiir die Herstellung eines Sprengstoffs Typ E nach ei-
ner zwingenden Vorbehandlung vor der Verwendung bestimmt sind. Dieses Gemisch
hat typischerweise folgende Zusammensetzung: 60 bis 85 % Ammoniumnitrat, 5 bis
30 % Wasser, 2 bis 8 % Brennstoff, 0,5 bis 4 % Emulgator oder Verdickungsmittel, O bis
10 % l6sliche Flammenunterdriicker und Spurenzuséatze. Ammoniumnitrat darf teilweise
durch andere anorganische Nitratsalze ersetzt werden. Diese Stoffe diirfen nur mit Ge-
nehmigung der zustandigen Behdrde klassifiziert und beférdert werden.
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Die Prufvorschriften des Handbuchs Prifungen und Kriterien Unterabschnitt 38.3 gelten
nicht flir Produktionsserien von hochstens 100 Lithiumzellen und -batterien oder fur
Vorproduktionsprototypen von Lithiumzellen und —batterien, sofern diese Prototypen fiir
die Priifung befdérdert werden, wenn

a) die Zellen und Batterien in einem Fass aus Metall, Kunststoff oder Sperrholz oder in
einer Kiste aus Metall, Kunststoff oder Holz als AuBBenverpackung beférdert werden,
welche den Kriterien der Verpackungsgruppe | entspricht; und

b) jede Zelle und jede Batterie einzeln in einer Innenverpackung innerhalb einer Au-
Benverpackung verpackt ist und durch ein nicht brennbares und nicht leitfahiges
Polstermaterial umgeben ist.

Der in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 3b angegebene Klassifizierungscode darf nur ver-
wendet werden, wenn die zusténdige Behérde eines Mitgliedstaates des COTIF vor der
Befdrderung ihre Zustimmung erteilt hat.

Die Beférderung von Garungsessig und Essigsaure in Lebensmittelqualitat mit héchs-
tens 25 Masse-% reiner Saure unterliegt nur den folgenden Vorschriften:

a) Verpackungen, einschlieBlich GroBpackmittel (IBC) und Grof3verpackungen, sowie
Tanks mussen aus rostfreiem Stahl oder Kunststoff hergestellt sein, der gegentber
Garungsessig oder Essigsaure in Lebensmittelqualitdt dauerhaft korrosionsfest ist.

b) Verpackungen, einschlieBlich GroBpackmittel (IBC) und GroBverpackungen, sowie
Tanks miissen mindestens einmal j&hrlich einer Sichtpriifung durch den Eigentiimer
unterzogen werden. Die Ergebnisse dieser Prifungen sind aufzuzeichnen und fir
mindestens ein Jahr aufzubewahren. Beschédigte Verpackungen, einschlie3lich
GroBpackmittel (IBC) und GroBverpackungen, sowie Tanks diirfen nicht befiilit wer-
den.

¢) Verpackungen, einschlieBlich GroB3packmittel (IBC) und GroBverpackungen, sowie
Tanks missen so befiillt werden, dass das Fillgut nicht verschittet wird und an der
AuBenseite keine Reste von Fiiligut anhaften.

d) Dichtungen oder Verschllisse miissen gegeniiber Garungsessig oder Essigsiure in
Lebensmittelqualitdt widerstandsfahig sein. Verpackungen, einschlieBlich GroBpack-
mittel (IBC) und GroBverpackungen, sowie Tanks missen durch den Verpacker
und/oder den Beflller so dicht verschlossen werden, dass unter normalen Beférde-
rungsbedingungen kein Fillgut austritt.

e) Zusammengesetzte Verpackungen mit einer Innenverpackung aus Glas oder Kunst-
stoff (Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 001), die die aligemeinen
Verpackungsvorschriften der Unterabschnitte 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.4, 4.1.1.5,
4:1:1.6, 4.1.1.7 und 4.1.1.8 erfiillen, dirfen verwendet werden.

Die tibrigen Vorschriften des RID gelten nicht.”



Kapitel 3.4

3.4.4¢)

»3.4.7

Der letzte Unterabsatz erhélt folgenden Wortlaut:

~Diese Kennzeichnung muss innerhalb einer rautenférmigen Flache abgebildet sein, die
von einer Linie mit einer Seitenlange von mindestens 100 mm eingefasst ist. Die Be-
grenzungslinie der Raute muss mindestens 2 mm breit sein; die Zeichenh&éhe der
Nummer muss mindestens 6 mm betragen. Wenn mehrere Stoffe verschiedener UN-
Nummern im Versandstiick enthalten sind, muss die Raute ausreichend grof3 sein, um
alle UN-Nummern aufnehmen zu kénnen. Wenn es die GroBe eines Versandstticks er-
fordert, darf diese Kennzeichnung geringere Abmessungen haben, sofern sie deutlich
sichtbar bleibt.”

Einen neuen Abschnitt 3.4.7 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

Umverpackungen, die Versandstiicke geman Abschnitt 3.4.3, 3.4.4 oder 3.4.5 enthal-
ten, miissen nach den Vorschriften des Abschnitts 3.4.4 ¢) fir jedes in der Umverpa-
ckung enthaltene gefahriiche Gut gekennzeichnet sein, es sei denn, die fr alle in der
Umverpackung enthaltenen geféhrlichen Guter reprasentativen Kennzeichnungen sind
sichtbar.”



TEIL 5
Kapitel 5.1
5.1.2.1

«9.1.2.1

Kapitel 5.2

5.2.1.6

erhalt folgenden Wortlaut:

a) Eine Umverpackung muss fiir jedes in der Umverpackung enthaltene gefahrliche Gut
mit der UN-Nummer, der die Buchstaben «UN» vorangestelit sind, gekennzeichnet
und, wie nach Abschnitt 5.2.2 flir Versandstlicke vorgeschrieben, bezettelt sein, es
sei denn, die fir alle in der Umverpackung enthaltenen geféhrlichen Guter reprasen-
tativen Kennzeichnungen und Gefahrzettel bleiben sichtbar. Ist ein und dieselbe
Kennzeichnung oder ein und derselbe Gefahrzettel fir verschiedene Versandstlicke
vorgeschrieben, muss diese Kennzeichnung oder dieser Gefahrzettel nur einmal an-
gebracht werden.”

b) Derin Absatz 5.2.2.2.2 abgebildete Zettel nach Muster 11 ist auf zwei gegenlberlie-
genden Seiten der folgenden Umverpackungen anzubringen:

- Umverpackungen mit Versandstiicken, die gemaB Absatz 5.2.2.1.12 zu bezetteln
sind, es sei denn, die Zettel bleiben sichtbar, und

- Umverpackungen mit filissigen Stoffen in Versandstiicken, die nicht gemaBs Ab-

satz 5.2.2.1.12 bezettelt werden miissen, es sei denn, die Verschlisse bleiben
sichtbar.”

in Bem. 1 ,Absatz 6.2.1.7.1" &nderm in:

5.2.2.2.1.2

5.2.2.2.1.6

5.2.2.2.2

Unterabschnitt 6.2.1.7".

In Bem. 2 ,Absatz 6.2.1.7.2" andern in:

Unterabschnitt 6.2.1.8".

am Ende des Absatzes folgenden Text hinzufligen:

LUngeachtet der Vorschriften des Absatzes 5.2.2.1.6 diirfen sich Gefahrzettel bis zu
dem in ISO-Norm 7225 vorgesehenen Ausmaf tberlappen. Jedoch miissen die Ge-
fahrzettel fiir die Hauptgefahr und die Ziffern aller Gefahrzettel vollstandig sichtbar und
die Symbole erkennbar bleiben.*

Folgenden Absatz hinzufligen:

,C) die auf Flaschen und Gaspatronen fiir die UN-Nummer 1965 angebrachten Ge-
fahrzettel nach Muster 2.1, bei denen das Symbol, der Text und die Ziffer bei aus-
reichendem Kontrast in der Farbe des GefaBes angegeben werden drfen.”

Der Text fur den Gefahrzettel 2.1 erhalt folgenden Wortlaut:

»(Nr. 2.1)

Entziindbare Gase

Symbol (Flamme): schwarz oder weif3

[mit Ausnahme der in Absatz 5.2.2.2.1.6 ¢)
vorgesehenen Falle]

auf rotem Grund;



Kapitel 5.3

5.3.1.2

53.1.4

5.3.2.3.2

5.3.5

Kapitel 5.4

5.4.1.1.1

Ziffer «2» in der unteren Ecke*.

In der Bem. _siehe auch Unterabschnitt 1.1.4.2“ &ndern in:

LSiehe auch Absatz 1.1.4.2.1°.

Folgenden Text hinzufiigen:

~Wenn der Tankcontainer oder ortsbewegliche Tank mehrere Tankabteile hat, in denen
zwei oder mehrere gefahrliche Gliter beférdert werden, sind die entsprechenden Grof3-
zettel (Placards) an beiden Langsseiten in der Hohe des jeweiligen Tankabteils und je-
weils ein Muster der an den Langsselten angebrachten Grof3zettel (Placards) an beiden
Enden anzubringen.”

' Folgenden Text hinzufigen:

~Wenn der Kesselwagen oder der auf dem Wagen beférderte abnehmbare Tank meh-
rere Tankabteile hat, in denen zwei oder mehrere gefahrliche Giiter beférdert werden,
sind die entsprechenden Grof3zettel (Placards) an beiden L&ngsseiten in der Hohe des
jeweiligen Tankabteils anzubringen. Wenn in diesem Fall jedoch an allen Tankabteilen
dieselben GroBzettel (Placards) anzubringen sind, miissen diese Grof3zettel (Placards)
an beiden Léngsseiten nur einmal angebracht werden.

Wenn mehr als ein Grof3zettel (Placard) fur dasselbe Tankabteil vorgeschrieben ist,
mussen die GroBzettel (Placards) nahe beieinander angebracht werden.

Folgende neue Nummern zur Kennzeichnung der Gefahr einfligen:
238 entzindbares Gas, dtzend

28 atzendes Gas

285  atzendes Gas, oxidierend (brandférdernd)*.

JUr verflissigte oder tiefgekiihit verflissigte Gase” andern in:

Jur verflissigte, tiefgekiihit verfllissigte oder geléste Gase”.

a) am Ende hinzufiigen:

» der die Buchstaben «UN» vorangéstellt wéfdeﬁ“.

b) erhélt folgenden Wortlaut:

.0) die gemaB Abschnitt 3.1.2 bestimmte offizielle Benennung fir die Beférderung,
sofern zutreffend (siehe Absatz 3.1.2.8.1) ergénzt durch die technische Benen-
nung (siehe Absatz 3.1.2.8.1.1);"

c) erhélt folgenden Wortlaut:

- fir Stoffe und Gegenstande der Klasse 1: der in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 3b
angegebene Klassifizierungscode.

Wenn in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 5 andere Nummern der Gefahrzettelmus-



5.4.1.1.2

54.1.13

5.4.1.1.6

ter als 1, 1.4, 1.5, 1.6, 13 und 15 angegeben sind, mlssen diese nach dem
Klassifizierungscode in Klammern angegeben werden;

- fur radioaktive Stoffe der Klasse 7: siehe Absatz 5.4.1.2.5;

- fur Stoffe und Gegenstande der {ibrigen Klassen: die in Kapitel 3.2 Tabelle A
Spalte 5 angegebenen Nummern der Gefahrzettelmuster mit Ausnahme des
Rangierzettels nach Muster 13. Wenn mehrere Nummern der Gefahrzettelmus-
ter angegeben sind, sind die Nummern nach der ersten Nummer in Klammern
anzugeben.”

d) erhélt folgenden Wortlaut:

gegebenenfalls die dem Stoff zugeordnete Verpackungsgruppe, der die Buchsta-
ben «VG» (z.B. «<VG IlI») oder die Initialen vorangestellt werden dirfen, die dem
Ausdruck «Verpackungsgruppe» in den gemaR Absatz 5.4.1.4.1 verwendeten
Sprachen entsprechen;“

e) streichen.
f) bis k) werden zu e) bis j).
Der letzte Unterabsatz erhélt folgenden Wortlaut:

.Die Stelle und die Reihenfolge der Angaben, die im Frachtbrief erscheinen miissen,
durfen frei gewéahlt werden; a), b), ¢) und d) missen jedoch in der Reihenfolge a), b), ¢),
d) oder in der Reihenfolge b), ¢), a), d) ohne eingeschobene weitere Angaben mit Aus-
nahme der im RID vorgesehenen angegeben werden.

Beispiele fiir zugelassene Beschreibungen geféahrlicher Guter sind:

«UN 1098 ALLYLALKOHOL, 6.1 (3), I» oder
«ALLYLALKOHOL, 6.1 (3), UN 1098, I».

Wenn eine Kennzeichnung nach Unterabschnitt 5.3.2.1 vorgeschrieben ist, mlissen a),
b), c), d) und j) entweder in der Reihenfolge j), a), b), ¢), d) oder in der Reihenfolge b), )
j), @), d) ohne eingeschobene weitere Angaben mit Ausnahme der im RID vorgesehe-
nen angegeben werden.

Beispiele fiir zugelassene Beschreibungen geféhrlicher Glter unter Berilicksichtigung
der Kennzeichnung nach Unterabschnitt 5.3.2.1 sind:

«663, UN 1098 ALLYLALKOHOL, 6.1 (3), |» oder
«ALLYLALKOHOL, 6.1 (3), 663, UN 1098, I».”

Folgenden Text hinzufligen:

,Obwohl in Kapitel 3.1 und in Kapitel 3.2 Tabelle A zur Angabe der Elemente, die Be-
standteil der offiziellen Benennung fir die Beférderung sein missen, GroBbuchstaben
verwendet werden und obwohl in diesem Kapitel zur Angabe der fir den Frachtbrief
vorgeschriebenen Informationen GroBbuchstaben und Kleinbuchstaben verwendet
werden, darf die Verwendung von GroBbuchstaben oder Kleinbuchstaben fiir die im
Frachtbrief erforderlichen Angaben frei gewéhlt werden.”

In den beiden Beispielen am Ende des Absatzes ,RID" streichen und vor den UN-
Nummern jeweils ,UN“ einfigen.

Der erste Satz erhalt am Anfang folgenden Wortlaut:



5.4.1.1.12

,5.4.1.1.14

5.4.1.1.15

+Fur ungereinigte leere UmschlieBungsmittel, die Riickstande gefahrlicher Giter ande-
rer Klassen als der Klasse 7 enthalten, muss die Bezeichnung im Frachtbrief lauten:*.

Der erste Unterabsatz erhalt am Ende folgenden Wortlaut:

» €rganzt durch die Nummer der Klasse, z.B. «LEERE VERPACKUNG, 3»“.

Nach dem ersten Unterabsatz folgenden Unterabsatz einfligen:

~Fur ungereinigte leere UmschlieBungsmittel, die nach Unterabschnitt 1.1.4.4 im Hu-
ckepackverkehr beférdert werden, muss die Bezeichnung im Frachtbrief lauten:
«LEERES TANKFAHRZEUG», «LEERES FAHRZEUG», «LEERER AUFSETZTANK>»
bzw. «LEERES BATTERIE-FAHRZEUG», ergénzt durch die Nummer der Klasse fir
das letzte Ladegut, z.B. «\LEERES TANKFAHRZEUG, 3»."

Im zweiten Unterabsatz nach ,ungereinigten leeren Containern fir Giiter in loser Schiit-
tung” einflgen:

~SOowie ungereinigten leeren Tankfahrzeugen, ungereinigten leeren Aufsetztanks
und/oder ungereinigten leeren Batterie-Fahrzeugen, die nach Unterabschnitt 1.1.4.4im
Huckepackverkehr beférdert werden,*.

Im Beispiel des zweiten Unterabsatzes streichen:

»RID%

Am Ende des zweiten Unterabsatzes nach ,die offizielle Benennung fiir die Beférde-
rung" einfligen:

» gegebenenfalls vervollstandigt durch die technische Benennung (siehe Unterabschnitt
3.1.2.8),%

Im nachfolgenden Beispiel ,,RID“ streichen und vor der UN-Nummer ,UN* einfligen.
Im dritten Unterabsatz nach ,ungereinigte leere Container” einfligen:

~Sowie ungereinigte leere Tankfahrzeuge, ungereinigte leere Aufsetztanks und/oder un-
gereinigte leere Batterie-Fahrzeuge, die nach Unterabschnitt 1.1.4.4 im Huckepackver-

kehr beférdert werden,”.

wird-zu-5-4-1-1315 webei1Juli-2001—ersetzbwird ,1. Juli 2001 ersetzen durch:

»1. Januar 2003
Folgende neue Absétze 5.4.1.1.14 bis 5.4.1.1.16 hinzufligen:
Sondervorschriften fiir die Beforderung von erwédrmten Stoffen

Wenn die offizielle Benennung fiir die Beférderung eines Stoffes, der in flussigem Zu-
stand bei einer Temperatur von mindestens 100 °C oder in festem Zustand bei einer
Temperatur von mindestens 240 °C beférdert oder zur Beférderung aufgegeben wird,
nicht angibt, dass es sich um einen Stoff handelt, der unter erh6hter Temperatur befér-
dert wird (zum Beispiel durch Verwendung des Ausdrucks «GESCHMOLZEN» oder
«ERWARMT » als Teil der offiziellen Benennung fir die Beférderung), ist direkt nach der
offiziellen Benennung fir die Beférderung der Ausdruck «HEISS» hinzuzufiigen.

(bleibt offen)



5.4.1.1.16  Erforderliche Angaben geméB Kapitel 3.3 Sondervorschrift 640
Sofern dies durch Kapitel 3.3 Sondervorschrift 640 vorgeschrieben ist, istim Frachtbrief
«SONDERVORSCHRIFT 640X» zu vermerken, wobei ,.X* der Gro3buchstabe ist, derin
Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 6 nach dem Verweis auf Sondervorschrift 640 erscheint.”
5.41.21 Folgenden Absatz hinzufligen:

g) Bei der Beférderung von Feuerwerkskdrpern der UN-Nummern 0333, 0334, 0335,
0336 und 0337 ist im Frachtbrief zu vermerken:

«Klassifizierung von der zustandigen Behérde von ... (Staat geman Sondervorschrift
645 des Abschnitts 3.3.1) anerkannt.».”

siehe auch Absatz 3.1.2.6.1.2

“andern in:
Jsiehe auch Absatz 3.1.2.8.1.2)".

b) .4.1.6.6" &ndern in:

«4.1.6.5" (zweimal).

5.4.1.2.4 b) erhilt folgenden 'Wortlaut:

«(bleibt offen)”.

5.4.2 Die FuBnote 4) erhalt folgenden Wortlaut:

Der Abschnitt 5.4.2 des IMDG-Codes schreibt Folgendes vor:

D.4.2 Container-/Fahrzeugpackzertifikat

5.4.2.1 Werden gefahrliche Giter in einen Container oder ein Fahrzeug gepackt oder
verladen, mussen die fiir das Packen des Containers oder Fahrzeugs verant-
wortlichen Personen ein «Container-/Fahrzeugpackzertifikat» vorlegen, in dem
die Kennzeichnungsnummer(n) des Containers/Fahrzeugs angegeben werden
und in dem bescheinigt wird, dass das Packen gemafR den folgenden Bedin-
qungen durchgefihrt wurde:

.1 _Der Container/das Fahrzeug war sauber, trocken und offensichtlich fiir die
Aufnahme der Giiter geeignet;

.2 _Versandstiicke, die nach den anwendbaren Trennungsvorschriften vonein-

ander getrennt werden missen, wurden nicht zusammen in den Container /

das Fahrzeug gepackt [es sei denn, dies wurde von der zustidndigen Be-
hérde geméan 7.2.2.3 (des IMDG-Codes) zugelassen];

.3 __Alle Versandsticke wurden duBerlich auf Schaden tberpruft, und es wur-
den nur Versandstiicke in einwandfreiem Zustand geladen;

.4 Fasser (Trommeln) wurden aufrecht gestaut, es sei denn, es wurde von der
zustandigen Behorde etwas anderes zugelassen, und alle Giiter wurden

ordnungsgeman geladen und, soweit erforderlich, mit Sicherungsmaterial

angemessen verzurrt, um fur den (die) Verkehrstrdger der beabsichtigten
Befbrderung geeignet zu sein;




Kapitel 5.5

5.5.2

5.5.2.1

5.5.2.2

In loser Schiittung geladene Giter wurden gleichméafig im Container/Fahr-

zeugq verteilt;

Flr Sendungen mit Gitern der Klasse 1 auBer Unterklasse 1.4: Der Con-

tainer / das Fahrzeug befindet sich in einem bautechnisch einwandfreien
Zustand geman 7.4.6 (des IMDG-Codes);

Der Container / das Fahrzeug und die Versandstlicke sind ordnungsgeman

beschriftet, markiert, gekennzeichnet und plakatiert;

Bei Verwendung von festem Kohlendioxid (CO.-Trockeneis) flir Kiihlzwe-

cke: Der Container / das Fahrzeug ist auBen an einer gut sichtbaren Stelle
wie z.B. am Tilrende wie folgt beschriftet oder gekennzeichnet:

2«DANGEROUS CO, GAS (DRY ICE) INSIDE. VENTILATE THOROUGH-
LY BEFORE ENTERING»; und

Einin 5.4.1 (des IMDG-Codes) angegebenes Beférderungspapier liegt fiir

jede in den Container / das Fahrzeug gepackte Sendung mit gefahrlichen
Gutern vor.

Bemerkung: Fiir Tanks sind Container-/Fahrzeugpackzertifikate nicht erforder-

lich.

5.4.2.2 Die flr das Beférderungspapier und das Container-/Fahrzeugpackzertifikat er-

forderlichen Angaben kdnnen in_einem einzelnen Papier zusammengefasst

werden; andernfalls missen diese Papiere miteinander verbunden werden.
Werden die Angaben in einem einzelnem Papier zusammengefasst, muss das

Papier eine unterzeichnete Erkldrung mit dem Wortlaut «<Es wird erklart, dass

das Packen der gefahrlichen Giiter in den Container/ das Fahrzeug gemani den

anwendbaren Bestimmungen durchgefiihrt wurde» enthalten. Diese Erklarung

muss mit dem Datum versehen sein, und die Person, die diese Erklarung unter-

zeichnet, muss auf dem Dokument genannt werden.“

-Wagen oder Container” andern in:

-Wagen, Container und Tanks".

erhélt am Anfang folgenden Wortlaut:

~Bei der Beférderung von UN 3359 BEGASTE EINHEIT (Wagen, Container oder Tank)
miissen im Frachtbrief die Angaben nach Absatz 5.4.1.1.1 sowie das Datum ...“

Im ersten Satz ,Wagen oder Container* bzw. ,Wagens oder Containers” &ndern in:

-Wagen, Container oder Tank" bzw. ,Wagens, Containers oder Tanks".

Der erste Satz erhélt am Ende folgenden Wortlaut:

». €in Warnzeichen gemaf Unterabschnitt 5.5.2.3 anzubringen.”

Die Abbildung des Warnzeichens in den neuen Unterabschnitt 5.5.2.3 verschieben, wo-

bei in der Uberschrift ,begaste Wagen oder Container” in .begaste Wagen, Container
oder Tanks*® und in der Abbildung ,dieser Wagen/Container” in ,diese Einheit* zu &n-

dern ist.



Einen neuen Unterabschnitt 5.5.2.3 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

»9.5.2.3 Das Warnzeichen fiir begaste Einheiten muss rechteckig, mindestens 300 mm breit und
mindestens 250 mm hoch sein. Die Aufschriften missen schwarz auf weiBem Grund
sein, die Buchstabenhthe muss mindestens 25 mm betragen. Eine Abbildung dieses

Zeichen ist nachstehend dargestelit.”
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Kapitel 7.5

7.5.2.1

erhélt folgenden Wortlaut:

»@rof3container, ortsbewegliche Tanks und Tankcontainer, die unter die Definition
«Container» des CSC in der jeweils geltenden Fassung oder der UIC-Merkblatter 590
(Stand 01.01.1979, 10. Ausgabe, einschlieBlich Anderungen Nr. 1 bis 4), 591 (Stand
01.01.1998, 2. Ausgabe), 592-2 (Stand 01.07.1996, 5. Ausgabe), 592-3 (Stand
01.01.1998, 2. Ausgabe) und 592-4 (Stand 01.07.1995, Neuausgabe) fallen, diirfen flr
die Befdrderung geféhrlicher Giter nur verwendet werden, wenn der GroBcontainer o-
der der Rahmen des ortsbeweglichen Tanks oder des Tankcontainers den Bestimmun-
gen des CSC oder den Bestimmungen der UIC-Merkblatter 590, 591, 592-2 bis 592-4
entspricht.”

erhélt folgenden Wortlaut:
»(bleibt offen)”.
Folgende neuen Sondervorschriften hinzufligen:

Grof3packmittel (IBC) sind in gedeckten Wagen oder Wagen mit Decken oder in ge-
schlossenen oder bedeckten Containern zu beférdern.

GroBpackmittel (IBC), ausgenommen metallene IBC und starre Kunststoff-IBC, sind in
gedeckten Wagen oder Wagen mit Decken oder in geschlossenen oder bedeckten
Containern zu beférdern.

GroBpackmittel (IBC) des Typs 31HZ2 sind in gedeckten Wagen oder geschlossenen
Containern zu beférdern.

Wenn der Stoff in Sdcken 5H1, 5L1 oder 5M1 verpackt ist, so sind diese in gedeckten
Wagen oder geschlossenen Containern zu beférdern.”

erhélt folgenden Wortlaut:
svorschriften fiir die Beférderung in Tanks

Ein Gut darf in Tanks nur beférdert werden, wenn in der Spalte 10 oder 12 des Kapitels
3.2 Tabelle A eine Tankcodierung angegeben ist oder eine zustédndige Behdrde eine
Zulassung gemal Unterabschnitt 6.7.1.3 erteilt hat. Bei der Beférderung miissen die
Vorschriften des Kapitels 4.2 oder 4.3 eingehalten werden.“

Im Schnittpunkt der Spalte ,1.4“ und der Zeile ,9“ sowie der Spalte ,9* und der Zeile
»1.4“ eine FuBnote ,c)" einfligen, die folgenden Wortlaut erhait:

,C) Zusammenladung von Airbag-Gasgeneratoren, Airbag-Modulen oder Gurtstraffern



7.5.3

w753

Kapitel 7.6

7.6
CE 14

der Unterklasse 1.4 Vertraglichkeitsgruppe G (UN-Nummer 0503) mit Airbag-Gas-
generatoren, Airbag-Modulen oder Gurtstraffern der Klasse 9 (UN-Nummer 3268)
zugelassen.”

Im Schnittpunkt der Spalte ,,1“ und der Zeile ,5.1“ sowie der Spalte ,5.1“ und der Zeile
,1¢ eine FuBnote ,d)* einfligen, die folgenden Wortlaut erhélt:

,d) Zusammenladung von Sprengstoffen (ausgenommen UN 0083 Sprengstoff Typ C)
mit Ammoniumnitrat und anorganischen Nitraten der Klasse 5.1 (UN-Nummern
1942 und 2067) zugelassen, vorausgesetzt, die Einheit wird flir Zwecke des An-

bringens von GroBzetteln (Placards), der Trennung, des Verladens und der hGchst-
zulassigen Ladung als Sprengstoffe der Klasse 1 betrachtet.”

erhélt folgenden Wortlaut:

Schutzabstand

Jeder Wagen oder GrofB3container, der Stoffe oder Gegensténde der Klasse 1 enthalt
und mit GroBzetteln (Placards) nach Muster 1, 1.5 oder 1.6 versehen ist, muss in Gleis-
richtung von Wagen oder Gro3containern mit GroBzetteln (Placards) nach Muster 2.1,
3,4.1,4.2, 4.3, 5.1 oder 5.2 durch einen Schutzabstand getrennt sein.

Die Bedingung dieses Schutzabstandes ist erfiilit, wenn zwischen Puffertellern bzw.
GrofBcontainerwdnden gemessen

a) ein Abstand von mindestens 18 Metern oder

b) ein Abstand, der der Lénge von zwei zweiachsigen oder einem vier- oder mehrach-
sigen Wagen entspricht,

besteht.”

Im ersten Spiegelstrich ,den Absatz 2.2.62.1.8" &ndern in:
»die UN-Nummer 3373*

Der zweite Spiegelstrich erhélt folgenden Wortlaut:

-~ bei Stoffen, die unter die UN-Nummer 3373 fallen:

bis zu den in Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 650 genannten
Mengen.“
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Kapitel 4.1

41.1.1

4.1.1.3

4119

4.1.1.12¢)

41117

Die einleitenden Bemerkungen (Bem. 1 und 2) streichen.
Die Uberschrift erhilt folgenden Wortlaut:

LAllgemeine Vorschriften flir das Verpacken geféhrlicher Giter in Verpackungen, ein-
schlief3lich GroBpackmittel (IBC) und Grof3verpackungen®.

Die Bem. unter der Uberschrift erhilt folgenden Wortlaut:

-Bem. Die allgemeinen Vorschriften dieses Abschnitts gelten fiir das Verpacken von
Gitern der Klassen 2, 6.2 und 7 nur, wenn dies in Unterabschnitt 4.1.8.2 (Klas-
se 6.2), Absatz 4.1.9.1.5 (Klasse 7) und in den anwendbaren Verpackungs-
anweisungen des Abschnitts 4.1.4 (Verpackungsanweisungen P 201 und P 202
fur die Klasse 2 und P 621, IBC 620 und LP 621 fiir die Klasse 6.2) angegeben
ist.” :

LZwischen Befdrderungsmitteln und/oder Lagerhdusern” ersetzen durch:

»zwischen Beférderungsmitteln und zwischen Beférderungsmitteln und Lagerhausern®.

Nach ,(... z.B. hervorgerufen durch Hhenunterschiede) vermieden wird.” folgenden
Satz einfligen:

sverpackungen, einschlieBlich GroBpackmittel (IBC) und GroBverpackungen miissen
gemaf den vom Hersteller gelieferten Informationen verschlossen sein.”

Der letzte Satz erhéit am Ende folgenden Wortlaut:

»--- und fir neue, wiederverwendete, reparierte oder wiederaufgearbeitete GroBpackmit-
tel (IBC) sowie fur neue oder wiederverwendete GroBBverpackungen.”

Der erste Satz erhélt am Ende folgenden Wortlaut:

=y di€, je nach Fall, in Ubereinstimmung mit den Vorschriften des Abschnitts 6.1.5,
6.3.2, 6.5.4 oder 6.6.5 erfolgreich gepruft wurden.”

Der erste Satz erhalt am Ende folgenden Wortlaut:

»--- Missen, je nach Fall, den in Abschnitt 6.1.5, 6.3.2, 6.5.4 oder 6.6.5 vorgeschriebe-
nen Prifungen standhalten kénnen.”

erhélt folgenden Wortlaut:

»C) nach Reparatur oder Wiederaufarbeitung jedes GroBpackmittels (IBC) vor Wieder-
verwendung zur Beférderung.”

Folgenden neuen Unterabschnitt einfligen:

Explosive Stoffe und Gegensténde mit Explosivstoff, selbstzersetzliche Stoffe
und organische Peroxide

Sofern im RID nichts anderes vorgeschrieben ist, missen die fiir Giiter der Klasse 1, flr
selbstzersetzliche Stoffe der Klasse 4.1 oder flir organische Peroxide der Klasse 5.2
verwendeten Verpackungen, einschiie3lich GroBpackmittel (IBC) und Grof3verpackun-
gen, den Vorschriften fir die mittlere Gefahrengruppe (Verpackungsgruppe ll) entspre-
chen.”



»4.1.1.18.1

4.1.2.3

4.1.2.4

4.1.31

Bestehender Unterabschnitt 4.1.1.17 wird zu 4.1.1.18.
Bestehender Absatz 4.1.1.17.1 wird zu 4.1.1.18.1 und erhélt folgenden Wortlaut:

Beschéadigte, defekte, undichte oder nicht den Vorschriften entsprechende Versandst-
cke oder gefdhrliche Gater, die verschiittet wurden oder ausgetreten sind, dirfen in
Bergungsverpackungen nach Absatz 6.1.5.1.11 beférdent werden. Die Verwendung ei-
ner Verpackung mit gré3eren Abmessungen eines geeigneten Typs und geeigneter
Prifanforderungen wird dadurch nicht ausgeschlossen, vorausgesetzt, die Vorschriften
des Absatzes 4.1.1.18.2 werden erfillt.”

Bestehender Absatz 4.1.1.17.2 wird zu 4.1.1.18.2.
streichen:

»und dirfen nur in gedeckten Wagen oder geschlossenen Containern beférdert wer-
den.”

Einen neuen Unterabschnitt 4.1.2.4 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

Mit Ausnahme der Félle, in denen die regelmaBige Wartung eines metallenen IBC, ei-
nes starren Kunststoff-IBC oder eines Kombinations-IBC durch den Eigentimer des
1BC durchgefiihrt wird, dessen Sitzstaat und Name oder zugelassenes Zeichen dauer-
haft auf dem IBC angebracht sind, muss die Stelle, welche die regelmaBige Wartung
eines IBC durchfiihrt, auf dem IBC in der Nahe der UN-Bauartkennzeichnung des Her-
stellers folgende dauerhafte Kennzeichnung anbringen:

a) der Staat, in dem die regelméaBige Wartung durchgefiihrt wurde, und

b) der Name oder das zugelassene Zeichen der Stelle, die die regelméBige Wartung
durchgefiihrt hat.”

Nach ,«B» flr GroBpackmittel (IBC)“ einfligen:

4134

4.1.3.6

»4.13.8
4.1.3.8.1

Joder «BB», wenn es sich um RID- und ADR-spezifische Sondervorschriften handelt,”.

In der Zeile ,Kombinations-GroBpackmittel (IBC)“,,11HZ2, 21HZ2 und 31HZ2" ersetzen
durch:

»11HZ2 und 21HZ2".

erhélt folgenden Wortlaut:

JAlle Flaschen, GroBflaschen, Druckfasser und Flaschenbiindel, die den Vorschriften
der Verpackungsanweisung P 200 und den Bauvorschriften des Kapitels 6.2 entspre-
chen, sind flr die Befdrderung aller fliissigen oder festen Stoffe zugelassen, die der
Verpackungsanweisung P 001 oder P 002 zugeordnet sind, sofern in der Verpackungs-
anweisung oder in einer Sondervorschrift in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 9a nichts ande-

res angegeben ist. Der Fassungsraum der GroB3flaschen und der Flaschenbiindel darf
1000 Liter nicht Gberschreiten.”

Einen neuen Unterabschnitt 4.1.3.8 mit folgendem Wortlaut hinzufiigen:
Unverpackte Gegenstande mit Ausnahme von Gegenstinden der Klasse 1

Wenn grofB3e und robuste Gegenstande nicht nach den Vorschriften des Kapitels 6.1



4.1.3.8.2

4.1.4.1

oder 6.6 verpackt werden kénnen und diese leer, ungereinigt und unverpackt beférdert
werden miissen, kann die zustandige Behérde des Ursprungslandes? eine solche Be-
férderung zulassen. Dabei muss die zustédndige Behérde berticksichtigen, dass:

a) groBe und robuste Gegenstande genligend widerstandsfahig sein miissen, um den
StéBen und Belastungen, die unter normalen Beférderungsbedingungen auftreten
kénnen, standzuhalten, einschlieBlich des Umschlags zwischen Beférderungsmitteln
und zwischen Beférderungsmitteln und Lagerhausern sowie jeder Entnahme von ei-
ner Palette zur nachfolgenden manuellen oder mechanischen Handhabung;

b) alle Verschliisse und Offnungen so dicht verschlossen sein miissen, um unter nor-
malen Beférderungsbedingungen ein Austreten des Inhalts infolge von Vibration,
Temperaturwechsel, Feuchtigkeits- und Druckénderung (z.B. hervorgerufen durch
Hoéhenunterschiede) zu vermeiden. An der AuBenseite der gro3en und robusten Ge-
genstande diirfen keine gefahrlichen Rickstédnde anhaften;

c) Teile der groBen und robusten Gegenstande, die unmittelbar mit den gefahrlichen
Gutern in Beriihrung kommen:

(i) durch diese gefahrlichen Guter nicht angegriffen oder erheblich geschwécht
werden dirfen und

(i) keinen gefahrlichen Effekt auslésen diirfen, z.B. eine katalytische Reaktion o-
der eine Reaktion mit den geféhrlichen Gitern;

d) groBe und robuste Gegensténde, die flissige Stoffe enthalten, so verstaut und gesi-
chert werden miissen, dass ein Austreten des Inhalts oder eine dauerhafte Verfor-
mung des Gegenstandes wéhrend der Beférderung verhindert wird;

e) sie so auf Schilitten, in Verschlagen, in anderen Handhabungsvorrichtungen oder auf
dem Wagen oder Container befestigt sind, dass sie sich unter normalen Beforde-
rungsbedingungen nicht I6sen kénnen.

Unverpackte Gegenstande, die von der zustdndigen Behérde nach den Vorschriften
des Absatzes 4.1.3.8.1 zugelassen sind, unterliegen den Vorschriften fir den Versand
des Teils 5. Der Absender solcher Gegenstande muss dariiber hinaus sicherstellen,
dass eine Kopie einer solchen Genehmigung dem Frachtbrief beigefiigt wird.

Bem. Ein groBer und robuster Gegenstand kann ein flexibler Treibstofftank, eine mili-
tarische Ausriistung, eine Maschine oder eine Ausriistung sein, der/die gefahrli-
che Giiter Gber den Grenzwerten des Abschnittes 3.4.6 enthalt.“

2 Ist das Ursprungsland kein COTIF-Mitgliedstaat, die zustandige Behérde des ersten
von der Sendung bertihrten COTIF-Mitgliedstaates.

Die nachfolgenden FuB3noten entsprechend umnummerieren.

P 112a,P 112b, P 112¢,P 113, P 116, P 130, P 131, P 134, P 135, P 136, P 138, P 140, P 141 und

P 142:

In der Spalte ,AuBBenverpackungen und —ausstattungen” unter ,Fasser” einfiigen:

~aus Sperrholz (1D)".



P112b In der Sondervorschrift PP 47 Flir die UN-Nummern 0222 und 0223" dndern in:

LFar die UN-Nummer 0222,

P112c und P 113:
In der Spalte ,AuBenverpackungen und —ausstattungen® unter ,Kisten* einfigen:
»aus Aluminium (4B)“.

P 112¢, P 113, P 115, P 134, P 138 und P 140:
In der Spalte ,AuBenverpackungen und —ausstattungen” unter ,Fésser” einfliigen:
»aus Kunststoff, mit abnehmbarem Deckel (1H2)".

P 134 und P 138:
In der Spalte ,AuBenverpackungen und —ausstattungen” unter ,Fasser” einfliigen:
»aus Karton (1G)*.

P 144 In der Spalte ,AuBenverpackungen und —ausstattungen* folgende neue Gruppe hinzu-
fugen:

JFasser
aus Stahl, mit abnehmbarem Deckel (1A2)
aus Aluminium, mit abnehmbarem Deckel (1B82)
aus Kunststoff, mit abnehmbarem Deckel (1H2)".
In der Spalte ,AuBenverpackungen und —ausstattungen® unter ,Kisten® einfligen:
»aus starrem Kunststoff (4H2)".
P 001 In der Sondervorschrift PP 5 ,Gasflaschen oder —geféB3e* &ndern in:

,Flaschen, GroB3flaschen und Druckfasser*.

Eine neue Sondervorschrift fiir die Verpackung PP 81 mit folgendem Wortlaut hinzufu-
gen:

,PP 81 Fir die UN-Nummer 1790 mit mehr als 60 %, aber hdchstens 85 % Fluorwas-
serstoff und die UN-Nummer 2031 mit mehr als 55 % Salpeterséure betragt die
zulassige Verwendungsdauer der als Einzelverpackungen verwendeten Fasser
und Kanister aus Kunststoff zwei Jahre ab dem Datum der Herstellung.”

RR 1 streichen.

P 002 In der Sondervorschrift PP 8 ,Gasflaschen oder —gefaBe” &ndern in:

JFlaschen, GroBflaschen und Druckfasser*.

In der Sondervorschrift flr die Verpackungen PP 11 nach ,Kunststoffsacken® ,oder* er-
setzen durch:

Sund“.



P 200 erhélt folgenden Wortlaut:

P 200 VERPACKUNGSANWEISUNG P 200

Verpackungsart
Flaschen, GroBflaschen, Druckfédsser und Flaschenbiindel

Flaschen, GroBflaschen, Druckfasser und Flaschenbiindel sind zugelassen, vorausgesetzt, die besonderen Vorschriften
des Abschnitts 4.1.6 und die nachstehend unter (1) bis (9) aufgefiihrten Vorschriften werden beachtet.

Allgemeines
(1) Die GefaBe mussen so verschlossen und dicht sein, dass ein Entweichen von Gasen ausgeschlossen ist.

(2) DruckgefaBe, die giftige Stoffe mit einem LCso-Wert von hdchstens 200 mi/m® (ppm) geman Tabelle enthalten, diirfen
mit keiner Druckentlastungseinrichtung ausgeristet sein.

(3) Die folgenden drei Tabellen umfassen verdichtete Gase (Tabelle 1), verflissigte und geldste Gase (Tabelle 2) und
Stoffe, die nicht unter die Klasse 2 fallen (Tabelle 3). Sie enthalten Angaben Uber:

a) die UN-Nummer, die Benennung und Beschreibung sowie den Kiassifizierungscode des Stoffes;

b) den LCso-Wert fur giftige Stoffe;

c) die durch den Buchstaben «X» bezeichneten Arten von DruckgeféBen, die fiir den Stoff zugelassen sind;
d) die hochstzulassige Priiffrist fir die wiederkehrende Prifung der Druckgefafie;

e) den Mindestprifdruck der DruckgefaBe;

f)  denhdchstzuldssigen Betriebsdruck der DruckgeféBe fiir verdichtete Gase oder den (die) héchstzuléssigen Fiil-
lungsgrad(e) fur verflissigte und geldste Gase;

g) die Sondervorschriften fiir die Verpackung, die flr den Stoff gelten.
Prifdruck und Flllungsgrad
(4) Der Mindestprifdruck betragt 1 MPa (10 bar).

(5) Druckgefaf3e durfen in keinem Fall iber den in den nachfolgenden Vorschriften zugelassenen Grenzwert befiillt wer-
den:

a) Furverdichtete Gase darf der Betriebsdruck nicht gréBer sein als zwei Drittel des Priifdrucks der DruckgefaBe.
Die Sondervorschrift fir die Verpackung «o» legt Einschrankungen beziiglich dieser Obergrenze des Betriebs-
drucks fest. Der Innendruck bei 65 °C darf in keinem Fall den Prifdruck Gberschreiten.

b)  Far unter hohem Druck verflissigte Gase ist der Fullungsgrad so zu wéhlen, dass der bei 65 °C entwickelte
Druck den Prufdruck der DruckgefaBe nicht dberschreitet.

Mit Ausnahme der Falle, in denen die Sondervorschrift fur die Verpackung «o» gilt, ist die Verwendung anderer
als in der Tabelle angegebenen Prifdriicke und Fullungsgrade zugelassen, sofem das vorgenannte Kriterium er-
fallt ist.

Fir unter hohem Druck verflissigte Gase, fur die in der Tabelle keine Daten angegeben sind, ist der héchstzu-
lassige Flllungsgrad (FR) wie folgt zu bestimmen:

FR=85x10xd,xP,

wobei

FR = hochstzuldssiger Flllungsgrad

dg = Gasdichte (bei 15 °C, 1 bar) (in kg/m®)
Pn = Mindestprifdruck (in bar).

Ist die Dichte des Gases nicht bekannt, ist der hdchstzuldssige Fillungsgrad wie folgt zu bestimmen:

_P,xMMx 107

FR
R x 338

wobei

FR = hochstzulassiger Fiillungsgrad

Pn = Mindestprifdruck (in bar)

MM = Molekularmasse (in g/Mol)

R = 8,31451 x 102 bar-Mol"-K" (Gaskonstante).

Fiir Gasgemische ist die durchschnittliche Molekularmasse unter Berticksichtigung der Volumenkonzentrationen
der einzelnen Komponenten zu verwenden.




c)

d)

Fur unter niedrigem Druck verflissigte Gase ist die hdchstzuldssige Masse der Fillung je Liter Fassungsraum
gleich der 0,95-fachen Dichte der fllissigen Phase bei 50 °C; auBerdem darf die fllissige Phase bei Temperatu-
ren bis zu 60 °C das Druckgefan nicht ausfiillen. Der Prifdruck des DruckgeféaBes muss mindestens gleich dem
Dampfdruck (absolut) des fliissigen Stoffes bei 65 °C minus 100 kPa (1 bar) sein.

Far unter niedrigem Druck verflissigte Gase, fiir die in der Tabelle keine Fillungsdaten angegeben sind, ist der
héchstzuldssige Flllungsgrad wie folgt zu bestimmen:

FR =(0,0032 x BP-0,24) x d,

wobei

FR = héchstzulassiger Fillungsgrad

BP = Siedepunkt (in Kelvin)

di = Dichte des flissigen Stoffes beim Siedepunkt (in kg/).

Fir UN 1001 Acetylen, geldst und UN 3374 Acetylen, I6sungsmittelfrei siehe Absatz (9) Sondervorschrift fiir die
Verpackung p.

(6) Sofern die in den Absatzen (4) und (5) aufgefiihrten allgemeinen Vorschriften erfillt sind, dirfen abweichende Prif-
driicke und Fiilungsgrade verwendet werden. ‘

Wiederkehrende Priifungen

(7) Nachfullbare DruckgefaB3e sind nach den Vorschriften des Unterabschnitts 6.2.1.6 wiederkehrenden Prifungen zu
unterziehen.

(8) Sofern in den nachstehenden Tabellen nicht besondere stoffbezogene Vorschriften enthalten sind, miissen die wie-
derkehrenden Prifungen vorgenommen werden:

a)

b)
c)

alle 5 Jahre an DruckgefaBen zur Beférderung von Gasen der Klassifizierungscodes 1T, 1TF, 1TO, 1TC, 1TFC,
1TOC, 2T, 2TO, 2TF, 2TC, 2TFC, 2TOC, 4A, 4F und 4C;

alle 5 Jahre an DruckgefdBen zur Beférderung von Stoffen anderer Klassen;

alle 10 Jahre an DruckgefaB3en zur Beférderung von Gasen der Klassifizierungscodes 1A, 10, 1F, 2A, 20 und
2F.

Abweichend von den Vorschriften dieses Absatzes missen die wiederkehrenden Priifungen bei DruckgefaBen aus
Verbundwerkstoffen in den Abstdnden durchgefiihrt werden, die von der zustdndigen Behdrde des COTIF-
Mitgliedstaates, die das technische Regelwerk fiir die Ausiegung und den Bau anerkannt hat, festgelegt wurden.

Sondervorschriften fiir die Verpackung

(9) Zeichenerklarung fir die Spalte «Sondervorschriften fiir die Verpackung»:

Werkstoffvertraglichkeit (fir Gase siehe EN ISO 11114-1:1997 und EN ISO 11114-2:2000)

a:
b:
c

d:

Druckgefaf3e aus Aluminiumlegierungen sind nicht zugelassen.
Ventile aus Kupfer dirfen nicht verwendet werden.
Metallteile, die mit dem Inhalt in Berhrung kommen, dirfen hdchstens 65 % Kupfer enthalten.

Werden Druckgefa3e aus Stahl verwendet, sind nur solche zugelassen, die besténdig gegen Versprédung durch
Wasserstoff sind.

Vorschriften fur giftige Stoffe mit einem LCso-Wert von hdchstens 200 mi/m® (ppm)

k:

Die Ventil6ffnungen miissen mit gasdichten Stopfen oder Kappen versehen sein, die aus einem Werkstoff her-
gestellt sein missen, der vom Inhalt des DruckgeféaBes nicht angegriffen wird.

Jede Flasche eines Biindels muss mit einem eigenen Ventil ausgeristet sein, das wahrend der Beforderung ge-
schlossen sein muss. Nach dem Befiillen muss die Sammelleitung entleert, gereinigt und verschlossen werden.

DruckgefaBe dirfen nicht mit einer Druckentlastungseinrichtung ausgeristet sein.

Der Fassungsraum von Flaschen und einzelnen Flaschen eines Biindels ist auf hdchstens 85 Liter zu begren-
zen.

Jedes Ventil muss ein kegeliges Gewinde zur direkten Verschraubung mit dem DruckgefaB haben und dem Priif-
druck des DruckgeféB3es standhalten kdnnen.

Jedes Ventil muss entweder ein packungsloser Typ mit einer unperforierten Membran oder eines Typs sein, der
Undichtheiten durch die oder hinter der Packung verhindert.




Die Beférderung in Kapseln ist nicht zugelassen.

Jedes Druckgefa3 muss nach dem Befiillen auf Dichtheit gepriift werden.

Gasspezifische Vorschriften

t:

UN 1040 Ethylenoxid darf auch in luftdicht verschlossenen Innenverpackungen aus Glas oder Metall verpackt
sein, die mit geeignetem Polstermaterial in Kisten aus Pappe, Holz oder Metall, die den Anforderungen fiir die
Verpackungsgruppe | geniigen, eingesetzt sind. Die hochstzuldssige Menge in Innenverpackungen aus Glas be-
tragt 30 g, die héchstzulassige Menge in Innenverpackungen aus Metall 200 g. Nach dem Befiillen muss jede In-
nenverpackung durch Einsetzen in ein HeiBwasserbad auf Dichtheit geprift werden, wobei Temperatur und
Dauer ausreichend sein mlssen, um sicherzustellen, dass ein Innendruck in der Hohe des Dampfdrucks von E-
thylenoxid bei 55 °C erreicht wird. Die Gesamtmenge in einer AuBenverpackung darf 2,5 kg nicht iberschreiten.

Die Druckgefae missen bis zu einem Betriebsdruck beftillt werden, der 5 bar nicht Gberschreitet.
Ein Druckgefaf darf hdchstens 5 kg des Gases enthalten.
Der in den Tabellen angegebene Betriebsdruck oder Fillungsgrad darf in keinem Fall iiberschritten werden.

Fir UN 1001 Acetylen, gelost, und UN 3374 Acetylen, i6sungsmittelfrei: Die Flaschen miissen mit einer homo-
genen monolithischen porésen Masse gefilit sein; der Betriebsdruck und die Menge Acetylen diirfen die in der
Zulassung oder in der Norm ISO 3807-1:2000 bzw. ISO 3807-2:2000 beschriebenen Werte nicht Gberschreiten.

Fir UN 1001 Acetylen, geldst: Die Flaschen missen eine in der Zulassung festgelegte Menge Aceton oder eines
geeigneten Ldsungsmittels enthalten (siehe Norm ISO 3807-1:2000 bzw. ISO 3807-2:2000); Flaschen, die mit
Druckentlastungseinrichtungen ausgerustet sind oder die durch ein Sammelrohr miteinander verbunden sind,
miussen in vertikaler Lage beférdert werden.

Alternativ fir UN 1001 Acetylen, geldst: Flaschen, die keine UN-zertifizierten DruckgeféBe sind, darfen mit einer
nicht monolithischen pordsen Masse gefillit sein; der Betriebsdruck, die Menge Acetylen und die Menge des L6-
sungsmittels diirfen die in der Zulassung beschriebenen Werte nicht liberschreiten. Die hdchstzuldssige Frist
zwischen den wiederkehrenden Priifungen der Flaschen darf fiinf Jahre nicht Giberschreiten.

Ein Prifdruck von 52 bar ist nur bei den Flaschen anzuwenden, die der Norm ISO 3807-2:2000 entsprechen.

Die Ventile von DruckgefaBen fir pyrophore Gase oder entziindbare Gemische von Gasen, die mehrals 1 % py-
rophore Verbindungen enthalten, miissen mit gasdichten Stopfen oder Kappen ausgestattet sein, die aus einem
Werkstoff hergestelit sein miissen, der vom Inhalt des DruckgefaBes nicht angegriffen wird. Wenn diese Druck-
geféBe in einem Bundel mit einer Sammelleitung verbunden sind, muss jedes DruckgefaB mit einem eigenen
Ventil, das wahrend der Beforderung geschlossen sein muss, und das Auslassventil der Sammelleitung mit ei-
nem gasdichten Stopfen oder einer gasdichten Kappe ausgestattet sein. Die Beférderung in Kapseln ist nicht zu-
gelassen.

Die Beférderung in Kapseln ist unter folgenden Bedingungen zugelassen:
a) Die Masse des Gases darf 150 g je Kapsel nicht tiberschreiten.
b) Die Kapseln missen frei von Fehlern sein, die ihre Festigkeit verringemn kdnnten.

c) Die Dichtheit des Verschlusses muss durch eine zusétzliche Vorrichtung (Deckel, Kappe, Versiegelung,
Umwicklung, usw.) sichergestelit werden, die geeignet ist, Undichtheiten des Verschlusssystems wahrend
der Beforderung zu verhindern.

d) Die Kapseln miissen in eine AuBenverpackung von ausreichender Festigkeit eingesetzt werden. Ein Ver-
sandstiick darf nicht schwerer sein als 75 kg.

Druckgefafle aus Aluminiumlegierungen:
- diirfen nur mit Ventilen aus Messing oder aus rostfreiem Stahl ausgeristet sein und

- missen von Verunreinigungen durch Kohlenwasserstoffe befreit sein und diirfen nicht mit Ol verunreinigt
sein. UN-zertifizierte DruckgefidBe missen geméan Norm ISO 11621:1997 gereinigt sein.

(bleibt offen)

Wiederkehrende Prifung

u:

Die Frist zwischen den wiederkehrenden Prifungen darf fiir GefaBe aus Aluminiumlegierungen auf 10 Jahre ver-
langert werden. Diese Abweichung darf fir UN-zertifizierte DruckgefédBe nur dann angewendet werden, wenn die
Legierung des DruckgefaBes einer Priifung auf Spannungsrisskorrosion gemaf Norm ISO 7866:1999 unterzo-
gen worden ist.

Die Frist zwischen den wiederkehrenden Prifungen flr Flaschen aus Stahl darf auf 15 Jahre ausgedehnt wer-
den:

a) mit Zustimmung der zusténdigen Behdrde(n) des Staates (der Staaten), in dem (denen) die wiederkehren-




(10)

de Priifung und die Beférderung durchgefiihrt werden, und

b) in Ubereinstimmung mit den Vorschriften eines von der zustindigen Behérde anerkannten technischen
Regelwerks oder einer von der zustandigen Behdrde anerkannten Norm oder der Norm EN 1440:1996
«Ortsveranderliche, wiederbefllibare Flaschen aus geschweif3tem Stahl fur Fllissiggas (LPG) —wiederkeh-
rende Prifung».

Vorschriften fur n.a.g.-Eintragungen und Gemische

z:

Die Werkstoffe der DruckgefaBe und ihrer Ausrlistungsteile miissen mit dem Inhalt vertraglich sein und dirfen
mit ihm keine schadlichen oder geféhrlichen Verbindungen bilden.

Der Prufdruck und der Flllungsgrad sind nach den zutreffenden Vorschriften des Absatzes (5) zu berechnen.

Giftige Stoffe mit einem LCso-Wert von hdchstens 200 mi/m® darfen nicht in GroBflaschen, Druckfassern oder
MEGC beférdert werden und miissen der Sondervorschrift fiir die Verpackung k entsprechen.

DruckgefaBe, die pyrophore Gase oder entziindbare Gemische von Gasen mit mehr als 1 % pyrophore Verbin-
dungen enthalten, missen der Sondervorschrift fiir die Verpackung q entsprechen.

Notwendige MaBnahmen zur Verhinderung gefahrlicher Reaktionen (d.h. Polymerisation oder Zerfall) wahrend
der Beforderung sind zu treffen. Soweit erforderlich ist eine Stabilisierung durchzufiihren oder ein Inhibitor hinzu-
zufiigen.

Gemische mit UN 1911 Diboran sind bis zu einem Druck zu befiillen, bei dem im Falle des vollstandigen Zerfalls
des Diborans zwei Drittel des Prifdrucks des DruckgefaBes nicht Gberschritten werden.

Vorschriften fir Stoffe, die nicht unter die Klasse 2 falien

ab:

ac:

ad:

Die DruckgefaBe miissen folgende Bedingungen erfillen:

(i) Die Druckpriifung ist mit einer inneren Untersuchung der DruckgefaBe sowie einer Uberpriifung der Arma-
turen zu verbinden.

(i) Dartiiber hinaus sind sie alle zwei Jahre mit geeigneten Messgeréten (z.B. Ultraschall) hinsichtlich Abzeh-
rungen und des Zustandes der Armaturen zu untersuchen.

(iii) lhre Wanddicke darf nicht geringer sein als 3 mm.

Die Prifungen und Untersuchungen sind unter der Kontrolle eines von der zusténdigen Behdrde anerkannten
Sachversténdigen vorzunehmen.

Die DruckgefaBe missen folgende Bedingungen erfillen:
(i) Sie mussen nach einem Berechnungsdruck von mindestens 2,1 MPa (21 bar) (Uberdruck) bemessen sein.
(i) Zusatzlich zu den Angaben fir nachfillbare GefaBe miissen folgende Angaben gut lesbar und dauerhaft
angebracht sein:
- c&i}ie flfJN-Nummer und die geman Abschnitt 3.1.2 bestimmte offizielle Benennung fiir die Beférderung des
toffes,

- die hdchstzulassige Masse der Fiillung und die Eigenmasse des GefédBes einschlieBlich Ausriistungstei-
le, die zum Zeitpunkt des Beflillens angebracht sind, oder die Bruttomasse.

Die Vorschriften di Verpackungsanweisung gelten bei Anwendung der nachstehenden Normen als erfilit:

anwendbar fiir | Referenz Titel des Dokuments
Vorschrift

9)p EN 1801:1998 | Ortsbewegliche Gasflaschen — Abfiillbedingungen fiir einzelne Acetylen-

flaschen (einschlieBlich einer Liste der zugelassenen pordsen Massen)

9 p EN 12755:2000 | Ortsbewegliche Gasflaschen — Abfillbedingungen fiir Acetylen-Blndel




Tabelle 1: Verdichtete Gase

gN- Benennung und Beschreibung ° | o % - .
ummer , o c |88 ]|c]8 ~ L5
£8 |Y E|g|d|f9s |&= |§s |B3ke
85 |e |2|5|% |8z |38 |28 |f::3
g |9 |EIE|8]=]5 |€ |5 |4E8
o
1002 | LUFT, VERDICHTET (DRUCKLUFT) 1A X IX [ X (X110
1006 | ARGON, VERDICHTET 1A X X [ X [X |10
1014 | KOHLENDIOXID UND SAUERSTOFF, 10 X [X |X [X |10
GEMISCH, VERDICHTET
1016 | KOHLENMONOXID, VERDICHTET 1TF 3760 | X | X X [X |5 u
1023 | STADTGAS, VERDICHTET 1TF X IX X |X |5
1045 | FLUOR, VERDICHTET 1TOC [185 |X X |5 200 |30 akno
1046 | HELIUM, VERDICHTET 1A X (X | X |IX [10
1049 | WASSERSTOFF, VERDICHTET iF X [ X | X |X [10 d
1056 | KRYPTON, VERDICHTET 1A X [X | X [X {10
1065 [ NEON, VERDICHTET 1A X | X | X |X {10
1066 | STICKSTOFF, VERDICHTET 1A X X |X [X |10
1071_| OLGAS, VERDICHTET 1TF X X [X |[X [5
1072 | SAUERSTOFF, VERDICHTET 10 X |IX X {X {10 S
1612 | HEXAETHYLTETRAPHOSPHAT UND 1T X |X X }|X |5 z
VERDICHTETES GAS, GEMISCH
1660 | STICKSTOFFMONOXID, VERDICHTET 1TOC |1156 | X X |5 200 |50 |k,o0
(STICKSTOFFOXID, VERDICHTET)
1953 | VERDICHTETES GAS, GIFTIG, 1TF X IX |X X |5 z
ENTZUNDBAR, N.A.G.
1954 | VERDICHTETES GAS, ENTZUNDBAR, 1F X IX | XX |10 z
N.A.G.
1955 | VERDICHTETES GAS, GIFTIG, N.A.G. iT X X X X |5 z
1956 | VERDICHTETES GAS, N.A.G. 1A X [ X X |X |10 z
1957 | DEUTERIUM, VERDICHTET 1F X |[X | X |X |10 d
1964 | KOHLENWASSERSTOFFGAS, GEMISCH, 1F X IX |X |X {10 z
VERDICHTET, N.A.G.
1971 | METHAN, VERDICHTET, oder 1F X | X |X |X |10
1971 | ERDGAS, VERDICHTET, mit hohem
Methangehalt
1979 | EDELGASE, GEMISCH, VERDICHTET 1A X (X IX X |10
1980 | EDELGASE UND SAUERSTOFF, GEMISCH, |1 A X X |X |X |10
VERDICHTET
1981 | EDELGASE UND STICKSTOFF, GEMISCH, (1A X X (X |X |10
VERDICHTET
2034 | WASSERSTOFF UND METHAN, GEMISCH, {1 F X |IX (X |X {10 d
VERDICHTET
2190 | SAUERSTOFFDIFLUORID, VERDICHTET 1TOC (2,6 X X |5 200 [30 a kno
2600 | KOHLENMONOXID UND WASSERSTOFF, {1 TF X |X |X |X |5 d,u
GEMISCH, VERDICHTET
3156 | VERDICHTETES GAS, OXIDIEREND, 10 X X X |X |10 z
N.A.G.
3303 [ VERDICHTETES GAS, GIFTIG, 170 X |X | X |X |5 z
OXIDIEREND, N.A.G.
3304 | VERDICHTETES GAS, GIFTIG, ATZEND, 1TC X [X | X X |5 z
N.A.G.
3305 | VERDICHTETES GAS, GIFTIG, ENTZUND- (1 TFC X IX X X |5 z
BAR, ATZEND, N.A.G.
3306 |VERDICHTETES GAS, GIFTIG, 1 TOC X |IX X |[X |5 z
OXIDIEREND, ATZEND, N.A.G.

8 nicht anwendbar fir GefaBe aus Verbundwerkstoffen.

®  Wenn keine Eintragung vorhanden ist, darf der Betriebsdruck nicht gréBer sein als zwei Drittel des Prif-
drucks.




Tabelle 2:  Verflissigte und geldste Gase

UN- Benennung und Beschreibung CN
Nummer E-§ e < - _é % % 'g?n éé ga
@ [ 8 = & c g
3 5 g |2 | g % a 5 368
1001 | ACETYLEN, GELOST 4F X X 10 60 c,p
1005 | AMMONIAK, WASSERFREI 2TC (40001 X [ X [X[X] 5 33 | 0,53 b, r
1008 | BORTRIFLUORID 2TC | 387 | X | X|X|X]| 5 225 | 0,715
300 | 0,86
1009 [ BROMTRIFLUORMETHAN (GAS ALS KAL- 2A XXX 10 | 42 1,13 r
TEMITTEL R 13B1) 120 | 1,44 r
250 | 1,60 r
1010 | BUTA-1,2-DIEN, STABILISIERT oder 2F XXX X{ 10 10 | 0,59 r
1010 | BUTA-1,3-DIEN, STABILISIERT oder 2F X|IX|X|[X] 10 10 | 0,55 r
1010 | GEMISCHE VON BUTA-1,3-DIEN UND 2F XIX|X|[X}| 10 10 { 0,50 rz
KOHLENWASSERSTOFFEN, STABILISIERT
1011 { BUTAN 2F X[XIX[IX] 10 10 | 0,51 nLv
1012 | BUTENE, GEMISCH oder 2F X[{X|X|X}| 10 10 | 0,50 nz
1012 | BUT-1-EN oder 2F X[X|[X|X]| 10 10 | 0,53
1012 | cis-BUT-2-EN oder 2F X[X|X|{X]| 10 10 | 0,55
1012 | trans-BUT-2-EN 2F XIX|IX|X] 10 10 | 0,54
1013 | KOHLENDIOXID 2A X|X|X|X]| 10 | 190 | 0,66 r
250 | 0,75 r
1015 | KOHLENDIOXID UND DISTICKSTOFF- 2A X{X|X{X] 10 [ 250 | 0,75 r
MONOXID, GEMISCH
1017 | CHLOR 2TC | 293 [ X | XX |X| 5 22 1,256 ar
1018 | CHLORDIFLUORMETHAN (GAS ALS KAL- 2A X|IX|X|X}| 10 29 1,03 r
TEMITTEL R 22)
1020 | CHLORPENTAFLUORETHAN (GAS ALS 2A X|IX|X{X| 10 25 1,08 r
KALTEMITTEL R 115)
1021 | 1-CHLOR-1,2,2,2-TETRAFLUORETHAN 2A X|IX}|XIX] 10 12 1,20
(GAS ALS KALTEMITTEL R 124)
1022 | CHLORTRIFLUORMETHAN (GAS ALSKAL- | 2A X X|X]X| 10 | 100 | 0,83 r
TEMITTEL R 13) 120 | 0,90 r
190 | 1,04 r
250 | 1,10 r
1026 | DICYAN 2TF | 350 [ X | X |[X|X] 5 100 { 0,70 nLu
1027 | CYCLOPROPAN 2F X{XIX[{X}| 10| 2 | 053 r
1028 | DICHLORDIFLUORMETHAN (GAS ALS 2A XIX|X]|X] 10 18 1,15 r
KALTEMITTEL R 12)
1029 | DICHLORMONOFLUORMETHAN (GASALS | 2A XiX|[X]|X]| 10 10 1,23 r
KALTEMITTEL R 21)
1030 | 1,1-DIFLUORETHAN (GAS ALS KALTE- 2A XXX X]| 10 18 | 0,79 r
MITTEL R 152a)
1032 | DIMETHYLAMIN, WASSERFREI 2F XIXIX[X] 10 10 | 0,59 b, r
1033 | DIMETHYLETHER 2F XIXIX[(X]| 10 18 | 0,58 r
1035 | ETHAN 2F X|IX|X|X] 10 ] 95 ] 025 r
120 | 0,29 r
300 | 0,39 r
1036 | ETHYLAMIN 2F XIX|IX|IX]| 10 10 | 0,61 b, r
1037 | ETHYLCHLORID 2F XIX{XiX]| 10 10 | 0,80 ar
1039 | ETHYLMETHYLETHER 2F XiX|[X1X] 10 10 | 0,64 r
1040 | ETHYLENOXID oder 2TF {2900 [ X [ X | X | X | & 15 | 0,78 Lr
1040 | ETHYLENOXID MIT STICKSTOFF bis zu
einem hdchstzulassigen Gesamtdruck von
1 MPa (10 bar) bei 50 °C
1041 | ETHYLENOXID UND KOHLENDIOXID, 2F XIX|[X|{X]| 10| 190 ] 0,66 r
GEMISCH mit mehr als 9 %, aber héchstens 250 | 0,75 r
87 % Ethylenoxid
1043 | DUNGEMITTEL, LOSUNG, mit freiem Am- BEFORDERUNG VERBOTEN
moniak
1048 | BROMWASSERSTOFF, WASSERFREI 2TC 12860 | X | X | X|X]| & 60 1,54 | a, d,r
1050 | CHLORWASSERSTOFF, WASSERFREI 2TC |2810 | X | X | X | X] 5 100 | 0,30 | a,d,r
120 | 0,56 | a,d,r
150 | 0,67 | a,d,r
200} 0,74 | a,d, r
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1053 [ SCHWEFELWASSERSTOFF 2TF | 712 | X | X | X | X 5 55 0,67 | d,r,u
1055 | ISOBUTEN 2F X|IX[X}X]| 10 10 0,52 r
1058 | VERFLUSSIGTE GASE, nicht entziindbar, 2A XXX} X]| 10 Prifdruck = r
Uberlagert mit Stickstoff, Kohlendioxid oder 1,56-facher
Luft Betriebsdruck
1060 | METHYLACETYLEN UND PROPADIEN, 2 X1 X|X]|X]| 10 c,nz
GEMISCH, STABILISIERT
Propadien mit 1 % bis 4 % Methylacetylen X|X|[X]|X]| 10 22 0,52 c,r
Gemisch P 1 X{X|X|X] 10 30 0,49 cr
Gemisch P 2 XIX|IX|IX] 10 24 0,47 C, I
1061 | METHYLAMIN, WASSERFREI 2F X|XIXi{X}| 10 13 0,58 b, r
1062 | METHYLBROMID mit héchstens 2 % Chlor- 2T 850 | X | X|X|X 5 10 1,51 a
pikrin
1063 | METHYLCHLORID (GAS ALS KALTEMITTEL| 2F X|IX|[X|{X] 10 17 0,81 a,r
R 40)
1064 [ METHYLMERCAPTAN 2TF 11350 | X | X [ X | X 5 10 0,78 d,ru
1067 | DISTICKSTOFFTETROXID (STICKSTOFFDI-| 2 TOC | 115 | X X 5 10 1,30 k
OXID)
1069 | NITROSYLCHLORID 2TC 35 | X X 5 13 1,10 k, r
1070 | DISTICKSTOFFMONOXID (Lachgas) 20 X|X|X|X| 10 | 180 { 0,68
225 | 0,74
250 | 0,75
1075 | PETROLEUMGASE, VERFLUSSIGT 2F XIX|X|I X} 10 v,z
1076 | PHOSGEN 2TC 5 XXX 5 20 1,23 k, r
1077 | PROPEN 2F XIX|X]X] 10 30 0,43 r
1078 | GAS ALS KALTEMITTEL, N.A.G. 2A XIX|X}|X{| 10 rz
Gemisch F 1 : X|X|[X]X]| 10 12 1,23
Gemisch F 2 X|IX|X]|X] 10 18 1,15
Gemisch F 3 X|IX|[X|X] 10 29 1,03
1079 | SCHWEFELDIOXID 2TC 2520 | X | X | X | X 5 14 1,23 r
1080 | SCHWEFELHEXAFLUORID 2A X|IX|X|X] 10 70 1,04 r
140 | 1,33 r
160 | 1,37 r
1081 | TETRAFLUORETHYLEN, STABILISIERT 2F XXX X] 10 | 200 m,o,r
1082 | CHLORTRIFLUORETHYLEN, STABILISIERT | 2TF 2000 | X I X | X | X 5 19 1,13 rnLu
1083 | TRIMETHYLAMIN, WASSERFREI 2F XIXIX]PX] 10 10 0,56 b, r
1085 | VINYLBROMID, STABILISIERT 2F X X[X}|X] 10 10 1.37 a,r
1086 | VINYLCHLORID, STABILISIERT 2F X[ X[X]}|X] 10 12 0,81 a,r
1087 | VINYLMETHYLETHER, STABILISIERT 2F X[ X{X]X] 10 10 0,67 r
1581 | CHLORPIKRIN UND METHYLBROMID, 27T 850 [ X | X | XX 5 10 1,51 a
GEMISCH mit mehr als 2 % Chlorpikrin
1582 | CHLORPIKRIN UND METHYLCHLORID, 2T d) X{X{X}|X 5 17 0,81 a
GEMISCH
1589 | CHLORCYAN, STABILISIERT 2TC 80 { X X 5 20 1,03 k
1741 | BORTRICHLORID 2TC 2541 | X [ X | X | X 5 10 1,19 r
1749 | CHLORTRIFLUORID 2TOC [ 299 | X | X | XX 5 30 1,40 a
1858 | HEXAFLUORPROPYLEN (GAS ALS 2A X|IX{X|X]| 10 22 1,11 r
KALTEMITTEL R 1216)
1859 | SILICIUMTETRAFLUORID 2TC | 450 | X | X[ X | X 5 200 | 0,74
300 | 1,10
1860 | VINYLFLUORID, STABILISIERT 2F X{X[X]|X] 10 | 250 | 0,64 a, r
1911 [ DIBORAN 2TF 80 | X X 5 250 | 0,07 | d,k, 0
1912 | METHYLCHLORID UND DICHLORMETHAN, 2F X|X|X[|X| 10 17 0,81 a,r
GEMISCH
1952 | ETHYLENOXID UND KOHLENDIOXID, 2A X|X|X|X}| 10 | 190 | 0,66 r
GEMISCH mit hochstens 9 % Ethylenoxid 250 | 0,75 r
1958 | 1,2-DICHLOR-1,1,2,2-TETRAFLUORETHAN 2A X|IX|X]| 10 10 1,30 r
(GAS ALS KALTEMITTEL R 114)
1959 | 1,1-DIFLUORETHYLEN (GAS ALS 2F X|X|[X]|X] 10 | 260 | 0,77 r
KALTEMITTEL R 1132a)
1962 | ETHYLEN 2F X X|[X]|X] 10 | 225 | 0,34
300 | 0,37
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1965 | KOHLENWASSERSTOFFGAS, GEMISCH, 2F XXX} X]| 10 b) nv,z
VERFLUSSIGT, N.A.G., wie
Gemisch A 10 10 0,50
Gemisch A 01 10 15 0,49
Gemisch A 02 10 15 0,48
Gemisch A QO 10 15 0,47
Gemisch A 1 10 20 0,46
Gemisch B 1 10 | 25 0,45
Gemisch B 2 10 25 0,44
Gemisch B 10 | 25 0,43
Gemisch C 10 30 0,42
1967 | INSEKTENBEKAMPFUNGSMITTEL, 2T X|X|X|X}| 5 z
GASFORMIG, GIFTIG, N.A.G.
1968 | INSEKTENBEKAMPFUNGSMITTEL, 2A X|XIX|X] 10 Nz
GASFORMIG, N.A.G.
1969 | ISOBUTAN 2F XiXIX]|X] 10 10 0,49 LV
1973 | CHLORDIFLUORMETHAN UND CHLOR- 2A X|IX|X{X{| 10 31 1,05 r
PENTAFLUORETHAN, GEMISCH mit einem
konstanten Siedepunkt, mit ca. 49 % Chlor-
difluormethan (GAS ALS KALTEMITTEL
R 502)
1974 BBOMCHLORDIFLUORMETHAN (GAS ALS 2A X|IX]X|X]| 10 10 1,61 r
KALTEMITTEL R 12B1)
1975 | STICKSTOFFMONOXID UND 2TOC| 115 | X | X | X 5 K, 2
DISTICKSTOFFTETROXID, GEMISCH
(STICKSTOFFMONOXID UND
STICKSTOFFDIOXID, GEMISCH)
1976 | OCTAFLUORCYCLOBUTAN (GAS ALS 2A X|X|X]|X]| 10 11 1,34 r
KALTEMITTEL RC 318)
1978 | PROPAN 2F XXX X] 10 25 0,42 rnv
1982 { TETRAFLUORMETHAN (GAS ALS KALTE- 2A X[{X|X]X| 10 | 200} 0,62
MITTEL R 14) 300 | 0,94
1983 | 1-CHLOR-2,2,2-TRIFLUORETHAN (GAS 2A X|{X|X|X]| 10 10 { 1,18 r
ALS KALTEMITTEL R 133a)
1984 | TRIFLUORMETHAN (GAS ALS KALTE- 2A X[X[|X| X} 10 | 190 | 0,87 r
MITTEL R 23) 250 | 0,95 r
2035 |1,1,1-TRIFLUORETHAN (GAS ALS KALTE- 2F X{X|X]|X| 10 { 35 0,75 r
MITTEL R 143a)
2036 | XENON 2A X XX X] 10 [ 130 ] 1,24
2044 | 2,2-DIMETHYLPROPAN 2F XIX[X]X}| 10 10 0,53 r
2073 | AMMONIAKLOSUNG in Wasser, relative 4A
Dichte kleiner als 0,880 bei 15 °C,
mit mehr als 35 %, aber héchstens 40 % XIX|X|X]| 5 10 0,80 b
Ammoniak
mit mehr als 40 %, aber héchstens 50 % XXX 5 12 0,77 b
Ammoniak
2188 | ARSENWASSERSTOFF (ARSIN) 2TF 20 { X X 5 42 1,10 d, k
2189 | DICHLORSILAN 2TFC | 314 [ X[ X | X | X 5 10 0,90
2191 | SULFURYLFLUORID 2T [3020 | X[ X {X | X]| 6 50 1,10 u
2192 | GERMANIUMWASSERSTOFF (GERMAN)Y | 2TF [ 620 [ X [ X[ X | X[ 5 [250] 1,02 dr
2193 | HEXAFLUORETHAN (GAS ALS KALTEMIT- 2A X]IX| X} X} 10 | 200§ 1,10
TELR 116)
2194 | SELENHEXAFLUORID 2TC 50 | X X 5 36 1,46 k, r
2195 | TELLURHEXAFLUORID 2TC 25 | X X 5 20 1,00 k, r
2196 | WOLFRAMHEXAFLUORID 2TC | 160 [ X X 5 10 270 | akr
2197 | IODWASSERSTOFF, WASSERFREI 2TC 12860 | X | XXX 5 23 2,25 a, dr
2198 | PHOSPHORPENTAFLUORID 2TC | 190 | X X 5 200 | 0,90 k
300 | 1,34 k
2199 | PHOSPHORWASSERSTOFF (PHOSPHIN)? | 2 TF 20 | X X 5 | 225 | 0,30 d k
) 250 | 0,45 d, k
2200 | PROPADIEN, STABILISIERT 2F X{X|X{X] 10 22 0,50 r
2202 | SELENWASSERSTOFF, WASSERFREI 2TF 2 X X 5 31 1,60 K
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2203 | SILICIUMWASSERSTOFF (SILAN)? 2F X|X|X|X] 10 | 225 | 0,32 dq
250 | 0,36 d,
2204 | CARBONYLSULFID 2TF 1700 | X [ X[ X [X ]| & 26 0,84 nu
2417 | CARBONYLFLUORID 2TC 360 | X | X | XX 5 200 | 0,47
300 | 0,70
2418 | SCHWEFELTETRAFLUORID 2TC 40 [ X X 5 30 | 0,91 Kk, r
2419 | BROMTRIFLUORETHYLEN 2F X[ X]|X|X] 10 10 1,19 r
2420 | HEXAFLUORACETON 2TC | 470 | X | X | X [X] 5 22 1,08 r
2421 [ DISTICKSTOFFTRIOXID 2T0OC BEFORDERUNG VERBOTEN
2422 | OCTAFLUORBUT-2-EN (GAS ALS KALTE- 2A X[X|X|X]| 10 12 1,34 r
MITTEL R 1318)
2424 | OCTAFLUORPROPAN (GAS ALS KALTE- 2A X|IX|X{X] 10 | 25 1,09 r
MITTEL R 218)
2451 | STICKSTOFFTRIFLUORID 20 XIX}IX}|X]| 10 | 200 | 0,50
300 | 0,75
2452 | ETHYLACETYLEN, STABILISIERT 2F XIX]|X]|X] 10 10 | 0,57 c,r
2453 | ETHYLFLUORID (GAS ALS KALTEMITTEL 2F XX} X|X]| 10 30 | 0,57 r
R 161)
2454 | METHYLFLUORID (GAS ALS KALTEMITTEL | 2F X[X|X|X]| 10 [ 300 | 0,36 r
R 41)
2455 | METHYLNITRIT 2A BEFORDERUNG VERBOTEN
2517 | 1-CHLOR-1,1-DIFLUORETHAN (GAS ALS 2F X[{X|X|X}| 10 10 | 0,99 r
KALTEMITTEL R 142b)
2534 | METHYLCHLORSILAN 2TFC | 600 | X | X | X | X]| 5 nz
2548 | CHLORPENTAFLUORID 2TOC | 122 | X X 5 13 1,49 a, k
2599 | CHLORTRIFLUORMETHAN UND TRI- 2A X|X|IX]|X] 10 | 31 0,11 r
FLUORMETHAN, AZEOTROPES GEMISCH 42 0,20 r
mit ca. 60 % Chlortrifluormethan (GAS ALS 100 | 0,66 r
KALTEMITTEL R 503)
2601 | CYCLOBUTAN 2F X{X|X}|X] 10 10 0,63 r
2602 | DICHLORDIFLUORMETHAN UND 1,1- 2A X{X|X|X}| 10 | 22 1,01 r
DIFLUORETHAN, AZEOTROPES GEMISCH
mit ca. 74 % Dichlordifluormethan (GAS ALS
KALTEMITTEL R 500)
2676 | ANTIMONWASSERSTOFF (STIBIN) 2TF 20 | X X 5 20 1,20 k r
2901 | BROMCHLORID 2T0C | 290 | X | X | XX 5 10 1,50 a
3057 [ TRIFLUORACETYLCHLORID 2TC 10 | X[ XX 5 17 1,17 kr
3070 [ ETHYLENOXID UND 2A X|IX|X|[X] 10 18 1,09 r
DICHLORDIFLUORMETHAN, GEMISCH mit
héchstens 12,5 % Ethylenoxid
3083 { PERCHLORYLFLUORID 270 | 770 | X[ X | X|[X]| & 33 1,21 k, u
3153 | PERFLUOR(METHYLVINYL)ETHER 2F X{X|X]X] 10 20 0,75 r
3154 | PERFLUOR(ETHYLVINYL)ETHER 2F XX X|[X] 10 10 0,98 r
3157 | VERFLUSSIGTES GAS, OXIDIEREND, 20 X|X|X}|X]| 10 z
N.A.G.
3159 |1,1,1,2-TETRAFLUORETHAN (GAS ALS 2A X{X|X{X| 10 ] 22 1,04 r
KALTEMITTEL R 134a)
3160 | VERFLUSSIGTES GAS, GIFTIG, ENT- 2TF X|X|X|X}| 5 nz
ZUNDBAR, N.A.G.
3161 | VERFLUSSIGTES GAS, ENTZUNDBAR, 2F X{X]|X|X]| 10 rz
N.A.G.
3162 | VERFLUSSIGTES GAS, GIFTIG, N.A.G. 2T X|X|X]|X] 5 z
3163 | VERFLUSSIGTES GAS, N.A.G. 2A X[{X]|X]|X] 10 rnz
3220 | PENTAFLUORETHAN (GAS ALS KALTE- 2A X{X|X|X]| 10 | 49 0,95 r
MITTEL R 125) 36 0,72 r
3252 | DIFLUORMETHAN (GAS ALS KALTE- 2F X[X|X{X]| 10 | 48 | 0,78 r
MITTEL R 32)
3296 | HEPTAFLUORPROPAN (GAS ALS KALTE- 2A XX X|[X][| 10 15 1,20 r
MITTEL R 227)
3297 | ETHYLENOXID UND CHLORTETRAFLUOR-| 2A X[X{X}|X]| 10 10 1,16 r
ETHAN, GEMISCH mit héchstens 8,8 %
Ethylenoxid
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3298 | ETHYLENOXID UND PENTAFLUORETHAN, | 2A XIX|[X[X]| 10| 26 1,02 r
GEMISCH mit héchstens 7,9 % Ethylenoxid

3299 | ETHYLENOXID UND TETRAFLUORETHAN, 2A XIX[{X|X] 10 17 1,03 r
GEMISCH mit hdchstens 5,6 % Ethylenoxid

3300 | ETHYLENOXID UND KOHLENDIOXID, 2TF > X|IX[X|X] 5 28 | 0,73 r
GEMISCH mit mehr als 87 % Ethylenoxid 2900

3307 | VERFLUSSIGTES GAS, GIFTIG, 2TO XIXIX|X] 5 z
OXIDIEREND, N.A.G.

3308 | VERFLUSSIGTES GAS, GIFTIG, ATZEND, 2TC X|X|[X]|X] 5 rnz
N.A.G.

3309 | VERFLUSSIGTES GAS, GIFTIG, 2TFC X|XIX[X] 5 1z
ENTZUNDBAR, ATZEND, N.A.G.

3310 | VERFLUSSIGTES GAS, GIFTIG, 2TOC X{X|X]{X}| 5 z
OXIDIEREND, ATZEND, N.A.G.

3318 | AMMONIAKLOSUNG, in Wasser, relative 4TC X|X|{X|X] 5 b
Dichte kleiner als 0,880 bei 15 °C, mit mehr
als 50 % Ammoniak

3337 | GAS ALS KALTEMITTEL R 404A 2A XIX|[X]X] 10 ] 36 | 0,82 r

3338 | GAS ALS KALTEMITTEL R 407A 2A X]IX|[X]X] 10| 36 | 0,94 r

3339 | GAS ALS KALTEMITTEL R 407B 2A X|X[{X]|X] 10 | 38 | 0,93 r

3340 | GAS ALS KALTEMITTEL R 407C 2A XIX|[X]X] 10 ]| 35 0,95 r

3354 INSEKTENBEKAMPE_UNGSMITTEL, 2F XiX[X{X| 10 rnz
GASFORMIG, ENTZUNDBAR, N.A.G. .

3355 | INSEKTENBEKAMPFUNGSMITTEL, 27TF X|X|X]|X}| 5 rnz
GASFORMIG, GIFTIG, ENTZUNDBAR,
N.A.G.

3374 | ACETYLEN, LOSUNGSMITTELFREI 2F X X 5 60 c,p

8 nicht anwendbar fir GefaBe aus Verbundwerkstoffen.




Tabelle 3:  Stoife, die nicht unter die Klasse 2 fallen

®  Far Gasgemische der UN-Nummer 1965 betragl die hochstzuldssige Masse der Filllung je Liter Fas-
sungsraum:

héchstzuldssige
Masse der Fullung
je Liter Fassungs-
raum {in kg/)
Handelsname ,V. }
- | Propané- [ e——Handelsname Butan—

0,50
0,49

0,48

0,47

0,46

0,45

0,44

0,440 0,450 0,463 0,474 0485 04985 0505 0516 0,525
Dichte bet 50 °C in kg/

9 Gilt als selbstentzandlich (pyrophor).

< Gilt als giftig. Der LC50-Wert ist nioch zu bestimmen.
g
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1051 | CYANWASSERSTOFF, STABILISIERT, mit [ 6.1 TFt 140 X X 5 100 10,55 [k
weniger als 3 % Wasser
1052 | FLUORWASSERSTOFF, WASSERFRE] 8 CTH 966 X X iX 5 10 0,84 |abac
1745 | BROMPENTAFLUORID 5. O1C 25 XX (X 5 10 o) k,ab,ad,
17456 | BROMTRIFLUORID 5.1 o710 180 X 1X 11X 5 10 ) k.ab,ad
1790 | FLUORWASSERSTOFFSAURE mitmehrals 1 8 G111 986 X X 1 X 5 10 0,84 |ab.ac
85 9% Fluorwasserstoff
2495 | IODPENTAFLUORID 5.1 OTC 120 (X X X 5 10 b} k,ab,ad

A nicht anwendbar fiir GefaBe aus Verbundwerkstoff.

¥ Eine Mindestfillung von 8 Volumen-% ist vorgeschrieben.




P 201 In Absatz (1) ,Gasflaschen oder —gefaBe“ andern in:
~Flaschen, GroBflaschen und Druckfasser”.
Folgenden neuen Absatz (2) einfigen:

»(2) Dariber hinaus sind folgende Verpackungen zugelassen, wenn die aligemeinen
Vorschriften der Abschnitte 4.1.1 und 4.1.3 erfillt sind:*

Die bestehenden Absatze (2) und (3) werden zu a) und b).
P 202 erhilt folgenden Wortlaut:
«(bleibt offen)”.
P 400 (1), P 401 (1) und P 402 (1)
Im ersten Satz ,Gasflaschen und —geféBe aus Stahl“ &ndern in:
~Flaschen, GroBflaschen und Druckfasser aus Stahl“.
Im zweiten Satz ,Gasflaschen oder GasgeféBe” &ndern in:
.Flaschen, GroBflaschen und Druckfésser”.
Im dritten Satz ,Die Gasflaschen und —geféBe“ dndern in:
,Die Flaschen, Grof3flaschen und Druckfasser”.
Am Ende des dritten Satzes streichen:
~der Flasche*.
P 402 (1) Am Ende streichen:

,Die Gasflaschen oder ~geféaBe dlrfen hdchstens zu 90 % ihres Fassungsraums befuillt
sein.”

Folgende Abséatze hinzufiigen:

,(3) Fasser aus Stahl (1A1) mit einem hdchsten Fassungsraum von 250 Liter.

(4) Kombinationsverpackungen, bestehend aus einem KunststoffgefaB in einem Fass
aus Stahl oder Aluminium (6HA1 oder 6HB1), mit einem héchsten Fassungsraum
von 250 Liter.”

,Sondervorschrift fir die Verpackung® &ndern in:

,RID- und ADR-spezifische Sondervorschrift fiir die Verpackung®.

Die Sondervorschrift fiir die Verpackung ,PP 78" wird zu ,RR 4*.



P 406

P 601

P 602

P 621

Zusétzliche Vorschrift 3 streichen.
Die Sondervorschrift fir die Verpackung PP 24 erhalt folgenden Wortlaut:

LFur die UN-Nummern 2852, 3364, 3365, 3366, 3367, 3368 und 3369 darf die Stoff-
menge 500 g je Versandstick nicht Giberschreiten.”

Folgende Sondervorschriften far die Verpackung hinzufigen:

»PP 78 Fur die UN-Nummer 3370 darf die Stoffmenge 11,5 kg je Versandstiick nicht
Uberschreiten.

PP 80 Firdie UN-Nummern 2907 und 3344 mussen die Verpackungen den Priifanfor-
derungen fur die Verpackungsgruppe Il entsprechen. Verpackungen, die den
Prifkriterien fir die Verpackungsgruppe | entsprechen, dirfen nicht verwendet
werden.“

Im ersten Satz nach ,,... und 4.1.3 erfillt sind” einfligen:

~und die Verpackungen luftdicht verschlossen sind*.

Am Ende des ersten Satzes streichen:

»(siehe auch Tabelle des Unterabschnitts 4.1.4.4)".

Absatz (3) f) erhélt folgenden Wortlaut:

»f) die AuBen- und Innenverpackungen muissen mindestens alle zweieinhalb Jahre ei-
ner wiederkehrenden Dichtheitspriifung gemaf Absatz b) unterzogen werden;*

In Absatz (4) ,Gasflaschen und —gefaBe“ ersetzen durch:
4Flaschen, GroBflaschen und Druckfasser”.
Eine besondere Vorschrift RR 3 mit folgendem Inhalt hinzuzufligen:

-,AR3 Esdurfen nur GefaBe verwendet werden, die einer der in Unterabschnitt 4.1.4.4
aufgeflihrten besonderen Vorschriften (PR) entsprechen.”

Im ersten Satz nach ,.... und 4.1.3 effillt sind“ einfligen:

»und die Verpackungen luftdicht verschlossen sind*.

Absatz (4) erhalt folgenden Wortlaut:

JFlaschen, GroBflaschen und Druckfasser mit einem Mindestprifdruck von 1 MPa
(10 bar) (Uberdruck), die den Vorschriften der Verpackungsanweisung P 200 entspre-
chen. Die Flaschen, Grof3flaschen und Druckfasser diirfen nicht mit einer Druckentlas-
tungseinrichtung ausgeristet sein. Die Ventile der Flaschen, GroB3flaschen und Druck-
fasser miissen geschitzt sein.”

Der erste Satz erhélt folgenden Wortlaut:
sFolgende Verpackungen sind zugelassen, wenn die allgemeinen Vorschriften der Ab-

schnitte 4.1.1 und 4.1.3 sowie die besonderen Vorschriften des Abschnitts 4.1.8 erfillt
sind:“.



P 650

P 800

erhélt folgenden Wortlaut:

P 650 VERPACKUNGSANWEISUNG P 650

Diese Anweisung gilt fiir die UN-Nummer 3373.

Allgemeine Vorschriften

Diagnostische Proben sind in Verpackungen guter Qualitat zu verpacken, die genligend widerstandsféhig
sein missen, dass sie den StoBen und Belastungen, die unter normalen Beférderungsbedingungen auftre-
ten kdnnen, standhalten, einschlieBlich des Umschlags zwischen Beférderungsmittein und zwischen Befor-
derungsmitteln und Lagerhausern sowie jeder Entnahme von einer Palette oder aus einer Umverpackung
zur nachfolgenden manuellen oder mechanischen Handhabung. Die Verpackungen missen so gebaut und
verschiossen sein, dass unter normalen Beférderungsbedingungen ein Austreten des Inhalts aus der ver-
sandfertigen Verpackung infolge von Vibration, Temperaturwechsel, Feuchtigkeits- und Druck&nderung
verhindert wird.

Die ersten GefaBe sind so in die zweiten Verpackungen zu verpacken, dass unter normalen Beférderungs-
bedingungen ein Zubruchgehen, Durchsto3en oder Austreten von Inhalt in die zweite Verpackung verhindert
wird. Die zweiten Verpackungen sind mit geeignetem Polstermaterial in die AuBenverpackungen einzuset-
zen. Ein Austreten des Inhalts darf die Schutzeigenschaften des Polstermaterials oder der AuBenverpa-
ckung nicht nennenswert beeintréchtigen.

Jedes Versandstiick ist fir die Beférderung deutlich und dauerhaft mit dem Vermerk «DIAGNOSTISCHE
PROBEN» zu kennzeichnen. Versandstiicke mit Stoffen, die in tiefgekdhit verflissigtem Stickstoff beférdert
werden, sind auBerdem mit einem Gefahrzettel nach Muster 2.2 zu versehen.

Das vollstandige Versandstiick muss in der Lage sein, die Fallpriifung des Unterabschnitts 6.3.2.5 nach den
Vorschriften der Unterabschnitte 6.3.2.3 und 6.3.2.4 mit Ausnahme der Fallhdhe, die nicht geringer sein darf
als 1,2 m, erfolgreich zu bestehen. '

Wenn Stoffe frei geworden sind und in einem Wagen oder Container verschittet wurden, so darf dieser erst
nach grindlicher Reinigung, gegebenenfalls Desinfektion oder Entgiftung, wieder verwendet werden. Alle
anderen in demselben Wagen oder Container beférderten Giter und Gegensténde sind auf mdgliche Ver-
unreinigung zu prifen.

Fiir flissige Stoffe
Das (die) erste(n) GefaR(e) muss (missen) dicht sein und darf (dirfen) hdchstens 500 ml enthalten.

Zwischen dem ersten GefaB und der zweiten Verpackung muss absorbierendes Material eingesetzt werden;
wenn mehrere zerbrechliche erste GefaRe in eine einzige zweite Verpackung eingesetzt werden, missen
diese entweder einzein eingewickelt oder so getrennt werden, dass eine gegenseitige Berihrung verhindert
wird. Das absorbierende Material, wie z.B. Watte, muss ausreichend sein, um die gesamte in den ersten
GefaBen enthaltene Menge aufzunehmen; die zweite Verpackung muss dicht sein.

Das erste GefaB oder die zweite Verpackung muss in der Lage sein, einem Innendruck, der zu einem
Druckunterschied von mindestens 95 kPa (0,95 bar) fiihrt, ohne Verlust von Fillgut standzuhalten.

Die AuBenverpackung darf héchstens 4 Liter enthalten.

Fiir feste Stoffe

Das (die) erste(n) GefaB(e) muss (missen) staubdicht sein und darf (diirfen) hdchstens 500 g enthalten.
Wenn mehrere zerbrechliche erste Gefaie in eine einzige zweite Verpackung eingesetzt werden, missen
diese entweder einzeln eingewickelt oder so getrennt werden, dass eine gegenseitige Beriihrung verhindert
wird; die zweite Verpackung muss dicht sein.

Die AuBenverpackung darf héchstens 4 kg enthalten.

Sofern Diagnostische Proben in Ubereinstimmung mit dieser Verpackungsanweisung verpackt sind, unter-
liegen sie keinen weiteren Vorschriften des RID.

In Absatz (1) ,Gasflaschen® &ndern in:

+Flaschen®.




Absatz (5) erhalt folgenden Wortlaut:

,Flaschen, GroBflaschen und Druckfasser, die den Vorschriften der Verpackungsanwei-

Die Verpackungsanweisung P 902 erhéit folgenden Wortlaut:

P 902 VERPACKUNGSANWEISUNG P 902

Diese Anweisung gilt fiir die UN-Nummer 3268.

Folgende Verpackungen sind zugelassen, wenn die allgemeinen Vorschriften der Abschnitte 4.1.1 und 4.1.3

Verpackungen, die den Prifanforderungen fir die Verpackungsgruppe Il entsprechen. Die Verpackungen
miissen so ausgelegt und gebaut sein, dass eine Bewegung der Gegensténde und eine unbeabsichtigte
Auslidsung unter normalen Beférderungsbedingungen verhindert werden.

Die Gegensténde diirfen vom Herstellungsort zur Montagefabrik auch unverpackt in besonders ausgeriste-
ten Handhabungseinrichtungen, Wagen oder Containern beférdert werden.

Druckbehalter missen den Vorschriften der zustandigen Behorde fiir den (die) im Druckbehdlter enthalte-

Absatz (1) erhélt folgenden Wortlaut:

»(1) Verpackungen geman Verpackungsanweisung P 001 oder P 002, die den Prifan-
forderungen fir die Verpackungsgruppe Ill entsprechen.”

In der zusatzlichen Vorschrift 1b) ,Gasflaschen dndern in:

~Sondervorschrift fir die Verpackung” &ndern in:

,RID- und ADR-spezifische Sondervorschrift fiir die Verpackung®.

Die Sondervorschrift fir die Verpackung B 1 streichen.

Die Sondervorschriften fir die Verpackung B 1 und B 2 streichen.

P 802
sung P 200 entsprechen.”
P 902
erfilit sind:
Zusitzliche Vorschrift
nen Stoff(e) entsprechen.
P 904
P 905
+Flaschen®.
4.1.4.2
IBC 01
,B 12 wird zu ,BB 1%
IBC 04
IBC 05
IBC 06 Unter-Absatz(3}-streichen:

31 l IZE“.




IBC 07
IBC 08

IBC 620

4143

4.1.44

In der zusétzlichen Vorschrift streichen:
~S31HZ2"
Die Sondervorschriften fir die Verpackung B 1 und B 2 streichen.

Eine neue Sondervorschrift far die Verpackung B 12 mit folgendem Wortlaut hinzufii-
gen:

,B 12 Fir die UN-Nummer 2907 miissen die IBC den Priifanforderungen fir die Ver-
packungsgruppe Il entsprechen. IBC, die den Priifkriterien fir die Verpackungs-
gruppe 1 entsprechen, dirfen nicht verwendet werden.”

Die Sondervorschriften fiir die Verpackung B 1 und B 2 streichen.

Die Sondervorschrift flir die Verpackung B 2 streichen.

Der zweite Satz erhalt folgenden Wortlaut:

sFolgende GroBpackmittel (IBC) sind zugelassen, wenn die allgemeinen Vorschriften

der Abschnitte 4.1.1, 4.1.2 und 4.1.3 sowie die besonderen Vorschriften des Abschnit-

tes 4.1.8 erfullt sind:“

Eine neue Verpackungsanweisung LP 902 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

LP 902 VERPACKUNGSANWEISUNG LP 902

Diese Anweisung gilt fir die UN-Nummer 3268.

Folgende Verpackungen sind zugelassen, wenn die allgemeinen Vorschriften der Abschnitte 4.1.1 und 4.1.3
erfullt sind:

Verpackungen, die den Prifanforderungen fur die Verpackungsgruppe lil entsprechen. Die Verpackungen
mussen so gebaut und hergestelit sein, dass eine Bewegung der Gegenstédnde und eine unbeabsichtigte
Ausldsung unter normalen Beférderungsbedingungen verhindert werden.

Die Gegenstande dirfen vom Herstellungsort zur Montagefabrik auch unverpackt in besonders ausgeriste-
ten Handhabungseinrichtungen, Wagen oder Containern beférdert werden.

Zusitzliche Vorschrift

Druckbehélter miissen den Vorschriften der zusténdigen Behodrde fir den (die) im Druckbehéiter enthaite-

nen Stoff(e) entsprechen.

Im Einleitungssatz ,Gasflaschen und —~geféaB3e“ andern in:

_Flaschen, GroBflaschen und Druckfasser* und ,(PR 1 bis PR 6)" &ndern in:

(PR 1 bis PR 7)“.

In der Tabelle folgende neue besondere Vorschrift fir Gasflaschen und —gefaBe auf-
nehmen:

Vorschrif- UN- anwendbare Vorschriften fiir Bau, Priifung, Befiillung und Kennzeichnung
tencode Num-
mern

PR7 1614 | Flussiger Cyanwasserstoff, stabilisiert, wenn er durch eine inerte pordse Masse

vollig aufgesaugt ist, muss verpackt sein in MetallgefaBen mit hdchstens 7,5

Liter Fassungsraum, die so in Holzkisten eingesetzt sind, dass sie einander

nicht beriihren kénnen. Solche zusammengesetzten Verpackungen missen




4.1.6.5
4.1.6.6

4.1.6.7

»4.1.6.6

4.1.6.7

4.1.6.8

Vorschrif- UN- anwendbare Vorschriften fiir Bau, Priifung, Befiillung und Kennzeichnung
tencode Num-

mern

folgende Bedingungen erfillen:

(1) die GefaBe miissen mit einem Druck von mindestens 0,6 MPa (6 bar) (U-
berdruck) geprift sein;

(2) die GefaBe missen von der pordsen Masse vollsténdig ausgefiillt sein, die
auch bei langerem Gebrauch, bei Erschiitterungen und selbst bei Tempe-
raturen bis zu 50 °C nicht zusammensinken oder geféhrliche Hohlrdume
bilden darf;

(3) auf dem Deckel jedes GefaBes ist das Flldatum dauerhaft anzugeben;

(4) die zusammengesetzten Verpackungen missen nach Unterabschnitt
6.1.5.21 fur die Verpackungsgruppe | gepriift und zugelassen sein;

(5) ein Versandstlick darf nicht schwerer sein als 120 kg.

streichen.

wird zu 4.1.6.5.

wird zu 4.1.6.10.

Folgende neue Absétze einfligen:
Nicht nachfiillbare DruckgefaBe:

a) missen in einer AuBenverpackung, wie eine Kiste, ein Verschlag oder Trays mit
Dehn- oder Schrumpffolie, beférdert werden;

b) miissen, wenn sie mit einem entziindbaren oder giftigen Gas befiillt sind, einen Fas-
sungsraum von hdchstens 1,25 Liter haben;

c) diirfen nicht fur giftige Gase mit einem LCso-Wert von héchstens 200 mi/m® verwen-
det werden und

d) darfen nach der Inbetriebnahme nicht repariert werden.

Druckgefafie diirfen keinen Reparaturen der nachfolgenden Méangel unterzogen wer-
den:

a) SchweiBnahtrisse oder andere Schweinahtmangel;
b) Risse in der GefaBwand;

¢) Undichtheiten oder Mangel des Werkstoffes der Wand, des Obenteils oder des Bo-
dens der Geféfe.

DruckgefaBe dirfen nicht zur Befillung ibergeben werden:

a) wenn sie so stark beschéadigt sind, dass die Unversehrtheit des DruckgefaBes oder
seiner Bedienungsausriistung beeintrachtigt sein kénnte;

b) wenn bei der Untersuchung der Betriebszustand des DruckgeféBes und seiner Be-
dienungsausrustung nicht fur gut befunden wurde und

¢) wenn die vorgeschriebenen Kennzeichnungen fir die Zertifizierung, die wiederkeh-
rende Prifung und die Fillung nicht lesbar sind.



4.1.6.9 Beflillte DruckgefaBe diirfen nicht zur Befdrderung (ibergeben werden:

a) wenn sie undicht sind;

b) wenn sie so stark beschédigt sind, dass die Unversehrtheit des DruckgefaBes oder
seiner Bedienungsausristung beeintrachtigt sein kdnnte;

¢) wenn bei der Untersuchung der Betriebszustand des Druckgefaf3es und seiner Be-
dienungsausriistung nicht fur gut befunden wurde und

d) wenn die vorgeschriebenen Kennzeichnungen fir die Zertifizierung, die wiederkeh-
rende Priifung und die Fillung nicht lesbar sind.”

4.1.6.10 (vorher 4.1.6.7) Folgende Zeile hinzufugen:

Titel des Dokuments

849:1996/A2:2001

anwendbar fiir | Referenz
Unterabschnitt
4.1.6.4d) Anlage A zu EN|Ortsbewegliche Gasflaschen - Gasflaschenventile

- Spezifikationen und Typpriifung — Anderung A2

Einen neuen Absatz 4.1.7.0.1 einfligen:

#4.1.7.0.1 Bei organischen Peroxiden missen alle GefaBe «wirksam verschlossen» sein. Wennin
einem Versandstlick durch die Entwicklung von Gas ein bedeutender Innendruck ent-
stehen kann, darf eine Liftungseinrichtung angebracht werden, vorausgesetzt, das
ausstromende Gas stellt keine Gefahr dar; andernfalls ist der Flllungsgrad zu begren-
zen. Liftungseinrichtungen missen so gebaut sein, dass kein flissiger Stoff entwei-
chen kann, wenn sich das Versandstiick in aufrechter Position befindet, und missen
das Eindringen von Verunreinigungen verhindern. Die AuBBenverpackung muss, soweit
vorhanden, so ausgelegt sein, dass sie die Funktion der Liftungseinrichtung nicht be-

eintréchtigt.”

Einen neuen Absatz 4.1.7.2.3 hinzuflgen:

#4.1.7.23 Selbstbeschleunigende Zersetzung und Feuereinwirkung sind als Notfélle zu beriick-
sichtigen. Um ein explosionsartiges Zerbersten von metallenen IBC oder Kombinations-
IBC mit vollwandigem Metallgeh&use zu vermeiden, missen die Notfall-Druckentlas-
tungseinrichtungen so ausgelegt sein, dass alle Zersetzungsprodukte und Da&mpfe ab-
gefthrt werden, die bei selbstbeschleunigender Zersetzung oder bei Feuereinwirkung
wahrend eines Zeitraums von mindestens einer Stunde, berechnet nach der in Absatz
4.2.1.13.8 angegebenen Formel, entwickelt werden.”

4.1.8.2 _erhalt folgenden Wortlaut:

LDie Begriffsbestimmungen in Abschnitt 1.2.1 und die aligemeinen Vorschriften der Un-
terabschnitte 4.1.1.1 bis 4.1.1.14, ausgenommen Unterabschnitte 4.1.1.10 bis 4.1.1.12,
gelten fir Versandstiicke mit ansteckungsgefahrlichen Stoffen. Fliissige Stoffe miissen
jedoch in Verpackungen, einschlieB3lich GroBpackmittel (IBC), eingefilit werden, die ge-
geniiber einem Innendruck, der sich unter normalen Beférderungsbedingungen entwi-

ckeln kann, ausreichend fest sind.“

4.1.8.3 erhalt am Anfang folgenden Wortlaut:

LFur die UN-Nummern 2814 und 2900 muss eine detaillierte Auflistung des Inhalts zwi-

schen ...“.




»4.1.8.5

4.1.104
MP5

Kapitel 4.2

4.21.1,
4.2.19.1.1,
4.2.1.13.15,
4.2.2.2 und
4.2.3.2

Einen neuen Unterabschnitt 4.1.8.5 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

Die Vorschriften dieses Abschnitts gelten nicht fir UN 3373 Diagnostische Proben (sie-
he Verpackungsanweisung P 650)."

Vor ,Diagnostische Proben® einflugen:

»UN 3373

Die Uberschrift erhalt folgenden Wortlaut:

»verwendung von ortsbeweglichen Tanks und von UN-zertifizierten Gascontainern mit
mehreren Elementen (MEGC)"“.

4.2.4.2.6" dndern in:

4.2.1.1,

4.2.1.9.1.1,

4.2.2.2
4.2.3.2 und

«4.2.5.2.6%

4.2.5.1.1 (vorheriger Absatz 4.2.4.1.1)

4.2.2,7.1 und
4.2.3.6.1

4.2.4

»h2.4

4.2.4.1

4242

«4.2.4.3" 4ndern in:

:4.2.5.3"

erhalt am Anfang folgenden Wortlaut:

»vor dem Befillen ist der ortsbewegliche Tank zu prifen, um sicherzustellen, dass er
far das ..."“

wird zu 4.2.5.
Einen neuen Abschnitt 4.2.4 mit folgendem Wortlaut einfligen:

Allgemeine Vorschriften fiir die Verwendung von UN-zertifizierten Gascontainern
mit mehreren Elementen (MEGC)

Dieser Abschnitt enthélt die allgemeinen Vorschriften, die flr die Verwendung von in
Abschnitt 6.7.5 aufgefihrten Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC) zur Be-
forderung nicht tiefgekihlter Gase anzuwenden sind.

Die MEGC missen den in Abschnitt 6.7.5 angegebenen Vorschriften fiir die Auslegung,
den Bau und die Prifung entsprechen. Die Elemente der MEGC mussen nach den Vor-
schriften des Unterabschnitts 4.1.4.1 Verpackungsanweisungen P 200 und des Unter-
abschnitts 6.2.1.5 wiederkehrend gepruft werden.



4243

4.24.4

4.2.4.5

4.2.4.5.1

4.2.45.2

4.2.453

42454

4.2.45.5

4.2.4.5.6

4.2.4.6

Wahrend der Beférderung mussen die MEGC gegen Beschéadigung der Elemente und
der Bedienungsausriistung durch L&ngs- oder QuerstdBe oder durch Umkippen ausrei-
chend geschitzt sein. Sind die Elemente und die Bedienungsausristung so gebaut,
dass sie den StéBen oder dem Umkippen standhalten, ist ein solcher Schutz nicht er-
forderlich. Beispiele fiir einen solchen Schutz sind in Absatz 6.7.5.10.4 beschrieben.

Die Vorschriften flr die wiederkehrende Prifung von MEGC sind in Unterabschnitt
6.7.5.12 aufgefihrt. Die MEGC oder deren Elemente diirfen nach der Félligkeit der wie-
derkehrenden Prifung nicht beladen oder beftillt werden, sie diirfen jedoch nach Ablauf
der Frist fur die wiederkehrende Priifung beférdert werden.

Befiillen

Vor dem Beftillen ist der MEGC zu priifen, um sicherzustellen, dass er flir das zu befér-
dernde Gas zugelassen ist und die anwendbaren Vorschriften des RID eingehalten
sind. '

Die Elemente der MEGC sind entsprechend den Betriebsdriicken, Fiillungsgraden und
Befuillungsvorschriften zu beftillen, die in Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung
P 200 fir das in die einzelnen Elemente zu befiillende Gas festgelegt sind. Ein MEGC
oder eine Gruppe von Elementen darf als Einheit in keinem Fall iber den niedrigsten
Betriebsdruck irgendeines der Elemente hinaus beftilit werden.

Die MEGC dirfen nicht Uber ihre hochstzuladssige Bruttomasse befiillt werden.

Die Trennventile miissen nach dem Beflillen geschlossen werden und wéhrend der
Beforderung verschlossen bleiben. Giftige Gase (Gase der Gruppen T, TF, TC, TO,
TFC und TOC) dirfen nur in MEGC beférdert werden, bei denen jedes Element mit ei-
nem Trennventil ausgeriistet ist.

Die Offnung(en) fiir das Befiillen muss (miissen) durch Kappen oder Stopfen ver-

schlossen werden. Nach dem Befiillen ist die Dichtheit der Verschllisse und der Ausris-

tung durch den Beflller zu Uberpriifen.

MEGC diirfen nicht zur Befllung ibergeben werden:

a) wenn sie in einem Ausmaf beschédigt sind, dass die Unversehrtheit der Druckgefa-
Be oder deren bauliche Ausristung oder Bedienungsausriistung beeintrachtigt sein
kann;

b) wenn bei der Untersuchung der Betriebszustand der Druckgeféaf3e und ihrer bauli-
chen Ausristung oder Bedienungsausriistung nicht fiir gut befunden wurde; oder

c) wenn die vorgeschriebenen Kennzeichnungen fiir die Zulassung, die wiederkehren-
de Prifung und die Fillung nicht lesbar sind.

Beflllte MEGC dirfen nicht zur Beférderung aufgegeben werden:

a) wenn sie undicht sind;

b) wenn sie in einem AusmaB beschédigt sind, dass die Unversehrtheit der Druckgefa-
Be oder deren bauliche Ausristung oder Bedienungsausriistung beeintrachtigt sein

kann;

¢) wenn bei der Untersuchung der Betriebszustand der DruckgefaBe und ihrer bauli-
chen Ausristung oder Bedienungsausristung nicht fir gut befunden wurde; oder



d) wenn die vorgeschriebenen Kennzeichnungen flr die Zulassung, die wieder-
kehrende Prifung und die Fillung nicht lesbar sind.

4.24.7 Ungereinigte leere und nicht entgaste MEGC missen denselben Vorschriften entspre-
chen wie MEGC, die mit dem vorher beférderten Stoff befilit sind.”

4.2.5.2.6 (vorheriger Absatz 4.2.4.2.6) In der Tankanweisung T 50 folgende Anderungen vor-
nehmen:
UN 1060: In Spalte 2 hinzufiigen ,mit hochstens 2 % Chlorpikrin“
UN 1581: In Spalte 2 hinzuflgen ,mit mehr als 2 % Chlorpikrin®.

Kapitel 4.3

43.3.1.1 In der Tabelle unter Teil 1 Tankcodierung P ,unter Druck geléste Gase“ andern in:

~geloste Gase“.

Der Unterabschnitt 4.3.3.2 erhalt folgenden Wortlaut (im Verzeichnis des Absatzes 4.3.3.2.5 sind
nur die gednderten Zeilen wiedergegeben):

4.3.3.2
4.3.3.21

43.3.2.2

4.3.3.2.3

4.3.3.24

4.3.3.25

Fiilibedingungen und Priifdriicke

Flr Tanks fur verdichtete Gase muss der Prifdruck mindestens das 1,5fache des in Abschnitt 1.2.1 far
DruckgeféBe definierten Betriebsdrucks betragen.

Fur Tanks far
- unter hohem Druck verflissigte Gase und
- geloste Gase

muss der Prifdruck so bemessen sein, dass beim Befiillen des Tankkdrpers bis zum héchsten Fiillungsgrad
der Druck des Stoffes bei 55 °C fiir Tanks mit Warmeisolierung bzw. bei 65 °C flir Tanks ohne Warmeisolie-
rung den Prifdruck nicht Gbersteigt.

Fuar Tanks fur unter geringem Druck verflissigte Gase ist der Prufdruck:

a) wenn der Tank mit einer Warmeisolierung versehen ist, mindestens gleich dem Dampfdruck des flissi-
gen Stoffes bei 60 °C, vermindert um 0,1 MPa (1 bar), mindestens aber 1 MPa (10 bar);

b) wenn der Tank nicht mit einer Warmeisolierung versehen ist, mindestens gleich dem Dampfdruck des
flissigen Stoffes bei 65 °C, vermindert um 0,1 MPa (1 bar), mindestens aber 1 MPa (10 bar).

Die fir den Fillungsgrad vorgeschriebene hdchstzuldssige Masse der Fullung je Liter Fassungsraum inkgd
wird wie folgt berechnet:

héchstzulassige Masse der Fillung je Liter Fassungsraum = 0,95 x Dichte der flissigen Phase bei 50 °C (in

kg/).
AuBerdem darf die Dampfphase nicht unter 60 °C verschwinden.

Betragt der Durchmesser der Tankkdrpers hdchstens 1,5 Meter, so gelten fir den Prifdruck und den
héchstzuldssigen Fillungsgrad die Werte nach Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200.

Far Tanks fir tiefgekihlt verflissigte Gase muss der Prifdruck mindestens das 1,3fache des auf dem Tank
angegebenen héchstzuldssigen Betriebsdrucks, mindestens aber 300 kPa (3 bar) (Uberdruck) betragen; fur
Tanks mit Vakuumisolierung muss der Priifdruck mindestens das 1,3fache des um 100 kPa (1 bar) erhéhten
héchstzulassigen Betriebsdrucks betragen.

Verzeichnis der Gase und Gasgemische, die in Kesselwagen, Batteriewagen, abnehmbaren Tanks,
Tankcontainern oder MEGC beférdert werden diirfen, unter Angabe des minimalen Priifdrucks des
Tanks sowie gegebenenfalls des Fiillungsgrads

Bei Gasen und Gasgemischen, die einer n.a.g.-Eintragung zugeordnet sind, sind die Wente flir den Pruf-
druck und den Fillungsgrad durch den von der zustandigen Behdrde anerkannten Sachversténdigen festzu-
legen.



43.4.1.2

Wenn Tanks fir verdichtete oder unter hohem Druck verflissigte Gase einem niedrigeren Prifdruck als dem
im Verzeichnis angegebenen ausgesetzt werden und die Tanks mit einer Warmeisolierung versehen sind,
darf durch den von der zustandigen Behérde anerkannten Sachverstandigen eine niedrigere maximale
Masse festgelegt werden, vorausgesetzt, der Druck des Stoffes im Tank bei 55 °C tbersteigt nicht den auf
dem Tank eingepragten Prifdruck.

UN- Benennung des Stoffes Klassifi- | Mindestprifdruck far Tanks Fallungs-
Num- zierungs- grad
mer code mit Warme- ohne Warme-
isolierun isolierun
MPa bar MPa bar
1008 | BORTRIFLUORID 2TC 22,5 225 22,5 225 0,715
30 300 30 300 0,86
1062 | METHYLBROMID mit hochstens 2% | 2T 1 10 1 10 1,51
Chorpikrin
1581 CHLORPIKRIN UND 2T 1 10 1 10 1.51
METHYLBROMID, GEMISCH mit
mehr als 2 % Chlorpikrin
1859 | SILICIUMTETRAFLUORID 2TC 20 200 20 200 0,74
30 300 30 300 1,10
1962 | ETHYLEN 2F 12 120 0,25
22,5 225 0,36
22,5 225 0,34
30 300 0,37
1982 | TETRAFLUORMETHAN (GAS ALS 2A 20 200 20 200 0,62
KALTEMITTEL R 14) 30 300 30 300 0,94
2036 | XENON 2A 12 120 1,30
13 130 1,24
2193 | HEXAFLUORETHAN (GAS ALS 2A 16 160 1,28
KALTEMITTEL R 116) 20 200 1,34
20 200 1,10
2203 | SILICIUMWASSERSTOFF (SILAN)®? | 2F 225 |205 |225 |225 0,32
25 250 25 250 0,36
2417 | CARBONYLFLUORID 2TC 20 200 20 200 0,47
30 300 30 300 0,70
2451 STICKSTOFFTRIFLUORID 20 20 200 20 200 0,50
30 300 30 300 0,75

b) gilt als selbstentziindlich (pyrophor).

Am Ende folgenden Wortlaut hinzufligen:

,Das Verzeichnis der Tankcodierungen, die geman der Tankhierarchie zugelassen und
in der oben dargestellten Tabelle aufgefihrt sind, ist nicht unbedingt volistandig. Diese
Tabelle beschrankt sich auf die Tankcodierungen, die in Kapitel 3.2 Tabelle A aufge-
fuhrt sind. Tanks mit anderen als den in dieser Tabelle oder in Kapitel 3.2 Tabelle A ge-
nannten Tankcodierungen dirfen verwendet werden, vorausgesetzt,

Teil 1 der Tankcodierung (L oder S) bleibt unveréndert und

jedes andere Element (Zahlenwert oder Buchstabe) der Teile 2 bis 4 dieser anderen
Tankcodierungen entspricht einem gleichen oder héheren Sicherheitsniveau als das
entsprechende Element der in Kapitel 3.2 Tabelle A angegebenen Tankcodierung,
und zwar gemapB folgender aufsteigender Reihenfoige:

Teil 2: Berechnungsdruck
G - 1,5-2,65—-4 510 515 —21 bar



4.3.41.3

4.3.5
TU 1

TU 14

Kapitel 4.4

4.4

4.41

4.4.21

Teil 3: Offnungen
A-B->C->D

Teil 4: Sicherheitsventil / -einrichtung
Vo>F->N->H.

Zum Beispiel ist ein der Tankcodierung L10CN entsprechender Tank fir die Beférde-
rung eines Stoffes zugelassen, dem die Tankcodierung L4BN zugeordnet ist.”

Bei folgenden Tankcodierungen in der letzten Spalte die angegebenen Tankcodierun-
gen streichen:

LGAV: LGAH, LGBH, L1,5AH, L1,5BH
LGBV: LGBH, L1,5BH

LGBF: L1,5BH, LGBH

L1,5BN: L1,5BH.

Die ersten beiden Satze wie folgt ersetzen:

~Folgende Stoffe und Stoffgruppen, bei denen in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 12 hinter
der Tankcodierung ein «(+)» angegeben ist, unterliegen besonderen Vorschriften. In
diesem Fall ist die wechselweise Verwendung der Tanks fir andere Stoffe und Stoff-
gruppen nur dann zugelassen, wenn dies in der Bescheinigung Gber die Baumusterzu-
lassung spezifiziert ist. Die Hierarchie in Absatz 4.3.4.1.2 ist nicht anwendbar. Unter
Beachtung der in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 13 angegebenen Sondervorschriften diir-
fen gemanB den Vorschriften am Ende des Absatzes 4.3.4.1.2 jedoch héherwertige
Tanks verwendet werden.”

Im zweiten Satz ,und die Tanks sind luftdicht verschlossen® ersetzen durch:

,und die nachfolgenden Bedingungen werden erfillt.”

erhalt folgenden Wortlaut:

,Die Kappe zum Schutz der Verschliisse muss wéhrend der Beférderung verriegelt
sein.”

Nach ,Tankcontainern” hinzufligen:

seinschlieBlich Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehalter)”.
Im Einleitungssatz nach ,Tankcontainern” hinzufiigen:
seinschlieBlich Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehalter)”,
Im Absatz e) nach ,Tankcontainer” hinzufligen:
,einschlieBlichTankwechselaufbau (Tankwechselbehélter).
erhalt am Ende folgenden Wortlaut:

... Sowie der Unterabschnitte 4.3.4.1 und 4.3.4.2."
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Kapitel 6.1

6.1.1.1¢) ,GefaBe" ersetzen durch:
~DruckgefaBe*.

6.1.1.4 Nach ,hergestellt“ einfligen:

» rekonditioniert”.

Vor Verpackung streichen:

shergestelite.

Einen neuen Unterabschnitt 6.1.1.5 mit folgendem Wortlaut einfligen:

,6.1.1.5 Hersteller und nachfolgende Verteiler von Verpackungen miissen Informationen (iber
die zu befolgenden Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen
der Verschlusse (einschlieBlich der erforderlichen Dichtungen) und aller anderen Be-
standteile liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen, dass die versandfertigen Ver-
sandstlcke in der Lage sind, die anwendbaren Qualitatsprifungen dieses Kapitels zu
erfillen.”

6.1.2.3 streichen:

»und Verpackungen fir ansteckungsgefahrliche Stoffe, die nach Unterabschnitt 6.3.1.1
gekennzeichnet sind,".

6.1.3 (fur den deutschen Text gegenstandslos)

6.1.3.2 wird zu 6.1.3.3 und erhélt folgenden Wortlaut:

»6.1.3.3 Jede Verpackung mit Ausnahme der in Unterabschnitt 6.1.3.2 genannten, die einem
Rekonditionierungsverfahren unterzogen werden kann, muss mit den in Unterabschnitt
6.1.3.1 a) bis e) angegebenen Kennzeichen in bleibender Form versehen sein. Kenn-
zeichnungen sind bleibend, wenn sie dem Rekonditionierungsverfahren standhalten
kénnen (z.B. durch Pragen angebrachte Kennzeichnung). Diese bleibende Kennzeich-
nung darf bei Verpackungen, mit Ausnahme von Metallfadssern mit einem Fassungs-
raum von mehr als 100 Litern, anstelle der in Unterabschnitt 6.1.3.1 beschriebenen
dauerhaften Kennzeichnung verwendet werden.*

6.1.3.2.1,

6.1.3.2.2, )

6.1.3.2.3 und

6.1.3.24 werden zu 6.1.3.2, 6.1.3.4, 6.1.3.5 und 6.1.3.6.

6.1.3.2 (vorheriger Absatz 6.1.3.2.1) Im letzten Satz ,Absatz 6.1.3.2.3" &ndern in:
LUnterabschnitt 6.1.3.5%

6.1.3.3 wird zu 6.1.3.7 und erhalt folgenden Wortlaut:

26.1.3.7 Die Kennzeichnungen miissen in der Reihenfolge der Absétze in Unterabschnitt 6.1.3.1

angebracht werden; jedes der in diesen Absétzen und gegebenenfalls in Unterabschnitt
6.1.3.8 Absétze h) bis j) vorgeschriebenen Kennzeichnungselemente muss zur leichte-
ren Identifizierung deutlich getrennt werden, z.B. durch einen Schrégstrich oder eine



6.1.3.4

6.1.3.5 bis
6.1.3.10

6.1.3.9

Leerstelle. Beispiele sieche Unterabschnitt 6.1.3.11.

Alle zusétzlichen, von einer zustiandigen Behorde zugelassenen Kennzeichnungen dir-

fen die korrekte Identifizierung der in Unterabschnitt 6.1.3.1 vorgeschriebenen Teile der

Kennzeichnung nicht beeintrachtigen.”

wird zu 6.1.3.8.

Der Absatz i) erhalt folgenden Wortlaut:

) der Name des Rekonditionierers oder eine sonstige, von der zustandigen Behérde
festgelegte Identifizierung der Verpackung;*

werden zu 6.1.3.9 bis 6.1.3.14.

(vorheriger Unterabschnitt 6.1.3.5) ,Unterabschnitt 6.1.3.4" dndern in:

6.1.3.12

JUnterabschnitt 6.1.3.8".

(vorheriger Unterabschnitt 6.1.3.8) ,nach 6.1.3.4" &ndern in:

6.1.3.13

znach 6.1.3.8" (zweimal).

(vorheriger Unterabschnitt 6.1.3.9) In der Bem. .in den Unterabschnitten 6.1.3.7,6.1.3.8

6.1.4.18.1

6.1.5.5.4

6.1.5.5.5

6.1.5.6.2

6.1.6.2

und 6.1.3.9" dndern in:

.in den Unterabschnitten 6.1.3.11, 6.1.3.12 und 6.1.3.13".

Der erste Satz erhéit folgenden Wortlaut:

,Die Sacke mlissen aus geeignetem Kraftpapier oder einem gleichwertigen Papier aus
mindestens drei Lagen hergestellt sein, wobei die mittlere Lage aus einem mit den &u-
Beren Papierlagen verbundenem Netzgewebe und Klebstoff bestehen darf.”

In Absatz a) ,des Fligutes® andern in:

~des flissigen Stoffes".

In den Absatzen b) und c) ,des zu beférdernden Stoffes” &ndern in:

»des zu beférdernden flissigen Stoffes*.

Lotoffen” andern in:

Jassigen Stoffen”.

Im ersten Satz vor flissigen Stoff“ streichen:

sungeféhrlichen®.

In der letzten Eintraqung ,mit mindestens 37 Masse-%, aber hichstens 64 Masse-%

Hydrazin“ andern in:

mit mehr als 37 Masse-% Hydrazin®.



Kapitel 6.2

In der Uberschrift und im gesamten Text des Kapitels 6.2 ,GasgefaBe" andern in ,DruckgefaBe“.

6.2.1

6.2.1.1.1

6.2.1.1.2

,6.2.1.1.3

6.2.1.1.4

In der Uberschrift streichen:
Jfur GasgefaBe®.

Nach dem funften Unterabsatz, der mit ,der mit den Werkstoffeigenschaften zusam-
menhangenden Faktoren“ endet, einfliigen:

.Bei der Berechnung der Wanddicke darf eine zusétzliche Dicke, die als Korrosionszu-
schlag vorgesehen ist, nicht berlicksichtigt werden.

Flr geschweiBBte DruckgefaBe dirfen nur Metalle schweiBbarer Qualitat verwendet
werden, fiir die ein ausreichender Wert der Kerbschlagzdhigkeit bei einer Umgebungs-
temperatur von - 20 °C gewéhrleistet werden kann.“

Am Ende des Absatzes hinzufligen:

,Die oben aufgefiihrten Vorschriften mit Ausnahme der Vorschriften fiir das Losemittel
gelten in gleicher Weise fur DruckgefaBe fiir UN 3374 Acetylen, I6sungsmittelfrei.”

Neue Absétze 6.2.1.1.3 und 6.2.1.1.4 mit folgendem Wortlaut einfiigen:

Fir den Bau von verschlossenen Kryo-Druckbehdltern fiir tiefgekihit verflissigte Gase
gelten folgende Vorschriften:

a) Beider erstmaligen Priifung missen fiir jedes DruckgefaB die mechanischen Eigen-
schaften des verwendeten Metalls, einschlieBlich Kerbschlagzahigkeit und Biegeko-
effizient nachgewiesen werden; wegen der Kerbschlagzéhigkeit siehe Unterabschnitt
6.8.5.3.

b) Die DruckgefdBe miissen warmeisoliert sein. Die Wéarmeisolierung ist durch eine
vollstindige Umhullung vor StéBen zu schitzen. Ist der Raum zwischen Druckgefa
und Umhillung luftentleert (Vakuumisolierung), muss die Schutzumhiillung so aus-
gelegt sein, dass sie einem auferen Druck von mindestens 100 kPa (1 bar) ohne
bleibende Verformung standhélt. Wenn die Umhullung gasdicht verschlossen ist
(z.B. bei Vakuumisolierung), muss durch eine Einrichtung verhindert werden, dass
bei ungeniigender Gasdichtheit des DruckgefaBes oder dessen Ausristungsteilen in
der Isolierschicht ein geféhrlicher Druck entsteht. Die Einrichtung muss das Eindrin-
gen von Feuchtigkeit in die Isolierung verhindern.

Druckgefafe, die in Biindeln zusammengefasst sind, missen durch eine Tragkonstruk-
tion verstérkt sein und als Einheit zusammengehalten werden. Die DruckgefaBBe mis-
sen so gesichert sein, dass Bewegungen in Bezug auf die bauliche Gesamtanordnung
und Bewegungen, die zu einer Konzentration schadlicher lokaler Spannungen fihren,
verhindert werden. Die Rohrleitungen sind zu auszulegen, dass sie gegen StéB8e ge-
schiitzt sind. Fir Gase des Klassifizierungscodes 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC oder 2TOC
missen MaBnahmen vorgesehen werden, um sicherzustellen, dass jedes Druckgefa3
getrennt befiillt werden kann und wéhrend der Beférderung kein gegenseitiger Aus-
tausch des Inhalts der DruckgefaBe auftreten kann.”



6.2.1.2 a)
und b)

6.2.1.2¢)

6.2.1.3.1

6.2.1.3.2

6.2.1.5

6.2.1.5.1

erhélt am Ende folgenden Wortlaut:

- Oder geldste Gase sowie fiir Stoffe, die nicht unter die Klasse 2 fallen und in Unter-
abschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 Tabelle 3 aufgefiihrt sind;*

sunter Druck gelGste Gase“ andern in:

~geloste Gase".

erhalt folgenden Wortlaut:

“Druckfasser dirfen mit Offnungen fiir das Befiillen und Entleeren sowie mit weiteren

Offnungen fir Fullstandsanzeige, Druckanzeige oder Entlastungseinrichtungen ausges-

tattet sein. Die Anzahl der Offnungen ist gering zu halten, um einen sicheren Betrieb zu

gewahrleisten. Druckfasser diirfen auch mit einer Inspektionséffnung versehen sein, die

mit einem wirksamen Verschluss verschlossen sein muss.”

Neue Unterabsatze e) und f) mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

“e) Wenn Flllstandsanzeige, Druckanzeige oder Entlastungseinrichtungen angebracht
sind, sind diese in gleicher Weise zu schiitzen, wie dies fiir Ventile in Unterab-
schnitt 4.1.6.4 vorgeschrieben ist.

f) DruckgefaBe, die volumetrisch gefilit werden, miissen mit einer Fillistandsanzeige
versehen sein.”

Die Uberschrift erhalt folgenden Wortlaut:
.Erstmalige Kontrolle und Priifung“.
erhalt folgenden Wortlaut:

,Neue DruckgefaBe sind wahrend und nach der Herstellung Prifungen und Kontrollen
zu unterziehen, die folgendes umfassen:

An einer ausreichenden Anzahl von DruckgefaBen:
a) Prifung der mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs;
b) Uberpriifung der Mindestwanddicke;

c) Uberpriifung der GleichmaBigkeit des Werkstoffes innerhalb jeder Fertigungsreihe
sowie Kontrolie der duBeren und inneren Beschaffenheit der Druckgefalle;

d) Kontrolle des Halsgewindes;
e) Uberpriifung auf Ubereinstimmung mit der Auslegungsnorm.
An allen DruckgeféaBen:

f) eine Flissigkeitsdruckprobe. Die DruckgefdBe miissen ohne bleibende Verformung
oder Risse dem Prifdruck standhalten;

Bem. Mit Zustimmung der Inspektionsstelle darf die Fllssigkeitsdruckprobe durch
eine Prifung mit einem Gas ersetzt werden, sofern dieses Vorgehen nicht
gefahrlich ist.



6.2.1.6

6.2.1.6.1

6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

,6.2.1.7

6.2.1.7.1

g) Kontrolle und Bewertung von Herstellungsfehlern und entweder Reparatur oder Un-
brauchbarmachen des Druckgefafles;

h) eine Kontrolle der Kennzeichnungen auf den Druckgefaf3en;

i) an DruckgefaBen fir UN 1001 Acetylen, geldst und UN 3374 Acetylen, 16sungs-
mittelfrei auBerdem eine Kontrolle der richtigen Anbringung und der Beschaffenheit
der pordsen Masse sowie der Menge des Lésemittels.”

Die Uberschrift erhlt folgenden Wortlaut:

sWiederkehrende Kontrolle und Priifung".

Folgenden Unterabsatz einfiigen:

«.C) Kontrolle des Halsgewindes, sofern die Ausristungsteile entfernt werden;"
Bestehender Unterabsatz c¢) wird zu d).

erhélt folgenden Wortlaut:

+Bei Druckgefaf3en, die fir die Beférderung von UN 1001 Acetylen, gelést und UN 3374
Acetylen, I6sungsmittelfrei vorgesehen sind, ist nur die Untersuchung des auBere Zu-

stands (Korrosion, Verformung) und des Zustands der pordsen Masse (Lockerung, Zu-
sammensinken) vorgeschrieben.”

erhait folgenden Wortlaut:

~Abweichend von Absatz 6.2.1.6.1 d) sind verschlossene Kryo-Druckbehéiter zu kontrol-
lieren, um den duBeren Zustand sowie den Zustand und die Funktion der Druckentlas-
tungseinrichtungen zu uberpriifen, und einer Dichtheitsprifung zu unterziehen. Die
Dichtheitsprifung ist mit dem im Druckgefa enthaltenen Gas oder mit einem inerten
Gas vorzunehmen. Die Kontrolle erfolgt entweder am Manometer oder durch eine Va-
kuummessung. Die Warmeisolierung braucht dabei nicht entfernt zu werden.*

Unterabschnitt 6.2.1.7 wie folgt &ndern:
Kennzeichnung von nachfiillbaren DruckgefidfBen

Nachfulibare DruckgefaBe sind deutlich und lesbar mit Zulassungskennzeichen und
spezifischen Kennzeichen fir Gase und DruckgefaB3e zu versehen. Diese Kennzeich-
nungen muissen auf dem Druckgeféf3 dauerhaft angebracht sein (z.B. gepragt, graviert
oder geatzt). Die Kennzeichen miissen auf der Schulter, dem oberen Ende oder dem
Hals des DruckgefaBes oder auf einem dauerhaft angebrachten Bestandteil des
DruckgefaBes (z.B. angeschweil3ter Kragen) erscheinen.

Die MindestgréBe der Kennzeichen betragt 5 mm fiir DruckgefdBBe mit einem Durch-
messer von mindestens 140 mm und 2,5 mm fiir DruckgefaBe mit einem Durchmesser

von weniger als 140 mm.
Folgende Zulassungskennzeichen sind anzubringen:

a) die fur die Auslegung, den Bau und die Priifung verwendete technische Norm ge-
man der Aufzadhlung in Abschnitt 6.2.2 oder die Zulassungsnummer;

b) der (die) Buchstaben fiir die Angabe des Zulassungslandes, angegeben durch das



Unterscheidungszeichen fir Kraftfahrzeuge im interationalen Verkehr;

c¢) das Unterscheidungszeichen oder der Stempel der Inspektionsstelle, das bei der zu-
standigen Behdrde des Landes, in dem die Kennzeichnung zugelassen wurde, re-
gistriert ist;

d) das Datum der erstmaligen Prifung durch Angabe des Jahres (vier Ziffern), gefolgt
von der Angabe des Monats (zwei Ziffern) und getrennt durch einen Schragstrich

(d.h. «/»).
6.2.1.7.2 Folgende betriebliche Kennzeichen sind anzubringen:

e) der Prifdruck in bar, dem die Buchstaben «PH» vorangestellt und die Buchstaben
«BAR» hinzugefligt werden;

f) die Leermasse des DruckgefaBes einschlieBlich aller dauerhaft angebrachter
Bestandteile (z.B. Halsring, FuBring, usw.) in Kilogramm, der die Buchstaben «KG»
hinzugefiigt werden. Mit Ausnahme der DruckgefaBe fir UN 1965 Kohlenwasser-
stoffgas, Gemisch, verflissigt, n.a.g. darf diese Masse die Masse des Ventils, der
Ventilkappe oder des Ventilschutzes, einer eventuellen Beschichtung oder der poré-
sen Masse fiir Acetylen nicht enthalten. Die Leermasse ist in drei signifikanten Zif-
fern, aufgerundet auf die letzte Stelle, auszudriicken. Bei Flaschen mit einer Masse
von weniger als 1 kg, ist die Masse in zwei signifikanten Ziffern, aufgerundet auf die
letzte Stelle, auszudriicken;

g) die garantierte Mindestwanddicke des DruckgefiaBes in Millimetern, der die Buch-
staben «MM» hinzugefiigt werden. Dieses Kennzeichen ist nicht erforderlich far
DruckgeféaBe fir UN 1965 Kohlenwasserstoffgas, Gemisch, verflissigt, n.a.g., far
DruckgefédBe mit einem Fassungsraum von héchstens 1 Liter oder fiir Flaschen aus
Verbundwerkstoffen;

h) bei DruckgeféBen, die fiir die Beférderung von verdichteten Gasen, UN 1001 Acety-
len, geldst, und UN 3374 Acetylen, I6sungsmittelfrei, vorgesehen sind, der Betriebs-
druck in bar, dem die Buchstaben «PW» vorangestelit werden;

i) bei verflissigten Gasen der Fassungsraum in Liter, der in drei signifikanten Ziffern,
abgerundet auf die letzte Stelle, ausgedrtickt ist und dem der Buchstabe «L» hinzu-
geflgt wird. ist der Wert fiir den minimalen oder nominalen Fassungsraum eine gan-
ze Zahl, diirfen die Nachkommastellen vernachléssigt werden;

j) bei UN 1001 Acetylen, geldst, die Gesamtmasse des leeren GefaBes, der wihrend
der Beflillung nicht entfernten Ausristungs- und Zubehérteile, der porésen Masse,
des Losemittels und des Sattigungsgases, die in zwei signifikanten Ziffern, abgerun-
det auf die letzte Stelle, ausgedriickt ist und der die Buchstaben «KG» hinzugefligt
werden;

k) bei UN 3374 Acetylen, Idsungsmittelfrei, die Gesamtmasse des leeren GefaBes, der
wéhrend der Beflllung nicht entfernten Ausriistungs- und Zubehérteile und der pord-
sen Masse, die in zwei signifikanten Ziffern, abgerundet auf die letzte Stelle, ausge-
druckt ist und der die Buchstaben «KG» hinzugefiigt werden.

6.2.1.7.3 Folgende Herstellungskennzeichen sind anzubringen:
) Identifikation des Flaschengewindes (z.B. 25E). Dieses Kennzeichen ist nicht erfor-

derlich fur DruckgeféBe fir UN 1965 Kohlenwasserstoffgas, Gemisch, verflissigt,
n.a.g.;



6.2.1.7.4

6.2.1.7.5

6.2.1.7.6

6.2.1.7.7

6.2.1.8

m)das von der zustandigen Behdrde registrierte Kennzeichen des Herstellers. Ist das
Herstellungsland mit dem Zulassungsland nicht identisch, ist (sind) dem Kennzei-
chen des Herstellers der (die) Buchstabe(n) flr die Angabe des Herstellungslandes,
angegeben durch das Unterscheidungszeichen fur Kraftfahrzeuge im internationalen
Verkehr, voranzustellen. Das Kennzeichen des Landes und das Kennzeichen des
Herstellers sind durch eine Leerstelle oder einen Schragstrich zu trennen;

n) die vom Hersteller zugeordnete Seriennummer;

o) bei DruckgeféaBen aus Stahl und DruckgefaBen aus Verbundwerkstoff mit Stahlaus-
kleidung, die flr die Beférderung von Gasen mit einer Gefahr der Wasserstoffver-
sprédung vorgesehen sind, der Buchstabe «H», der die Vertraglichkeit des Stahls
angibt (siehe ISO-Norm 11114-1:1997).

Die oben aufgeflihrten Kennzeichen sind in drei Gruppen anzuordnen.

- Die Herstellungskennzeichen bilden die oberste Gruppe und missen in der in Absatz
6.2.1.7.3 angegebenen Reihenfolge nacheinander erscheinen.

- Die mittlere Gruppe muss den Prifdruck e) enthalten, dem der Betriebsdruck h), so-
fern dieser vorgeschrieben ist, unmittelbar vorangestellt ist.

- Die Zulassungskennzeichen bilden die unterste Gruppe und miissen in der in Absatz
6.2.1.7.1 angegebenen Reihenfolge erscheinen.

Andere Kennzeichen in anderen Bereichen als der Seitenwand sind zugelassen, vor-
ausgesetzt, sie sind in Bereichen mit niedrigen Spannungen angebracht und haben
keine GréBe und Tiefe, die zu schadlichen Spannungskonzentrationen flihren. Solche
Kennzeichen dirfen zu den vorgeschriebenen Kennzeichen nicht in Widerspruch ste-
hen.

Zusatzlich zu den vorausgehenden Kennzeichen muss jedes nachfillbare Druckgefaf3
mit einem Kennzeichen, welches das Datum [Jahr (zwei Ziffern), gefolgt vom Monat
(zwei Ziffern) und getrennt durch einen Schragstrich (d.h. «/»)] der letzten wiederkeh-
renden Prifung angibt, und dem registrierten Kennzeichen der von der zustandigen
Behérde des Verwendungslandes zugelassenen Inspektionsstelle versehen sein.

Bem. Die Angabe des Monats ist nicht erforderlich fiir Gase, bei denen die Frist zwi-
schen den wiederkehrenden Priifungen 10 Jahre oder mehr betragt [siehe Un-

terabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 (8) und P 203 (8)].

Bei Flaschen flir Acetylen diirfen das Datum der zuletzt durchgefihrten wiederkehren-
den Prifung und der Stempel des Sachverstandigen mit Zustimmung der zustandigen
Behdrde auf einem Ring angebracht werden, der durch das Einsetzen des Ventils an
der Flasche befestigt wird und ohne Ausbau des Ventils nicht entfernt werden kann.“

Einen neuen Unterabschnitt 6.2.1.8 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:
Kennzeichnung von nicht nachfiillbaren DruckgefiBen

Nicht nachftilibare Druckgeféf3e sind deutlich und lesbar mit Zulassungskennzeichen
und spezifischen Kennzeichen fir Gase und DruckgeféB3e zu versehen. Diese Kennzei-
chen miissen auf dem Druckgeféan dauerhaft angebracht sein (z.B. mit Schablone be-
schriftet, gepragt, graviert oder geétzt). Die Kennzeichen miissen, wenn sie nicht mittels
Schablone angebracht sind, auf der Schulter, dem oberen Ende oder dem Hals des
DruckgefaB3es oder auf einem dauerhaft angebrachten Bestandteil des DruckgefaBes
(z.B. angeschweiB3ter Kragen) erscheinen. Mit Ausnahme der Beschriftung «NICHT



6.2.1.8.1

6.2.1.8.2

6.2.1.8.3

6.2.2

6.2.3.1

6.2.3.2

6.2.3.4.1

6.2.3.4.2

»,6.2.3.4.1

6.2.3.4.3 und
6.2.3.4.4

NACHFULLEN» betragt die MindestgréBe der Kennzeichen 5 mm fiir DruckgefaBe mit
einem Durchmesser von mindestens 140 mm und 2,5 mm fiir Druckgefé3e mit einem
Durchmesser von weniger als 140 mm. Die MindestgréBe fur die Beschriftung «NICHT
NACHFULLEN» betragt 5 mm.

Die in den Abséatzen 6.2.1.7.1 bis 6.2.1.7.3 aufgefihrten Kennzeichen mit Ausnahme
von f), g) und l) sind anzubringen. Die Seriennummer n) darf durch die Chargennummer
ersetzt werden. Zusétzlich ist die Beschriftung «NICHT NACHFULLEN» mit einer Buch-
stabenhdhe von mindestens 5 mm vorgeschrieben.

Es gelten die Vorschriften des Absatzes 6.2.1.7.4.

Bem. Wegen der Gré3e von nicht nachfiillbaren DruckgefdBen darf diese Kennzeich-
nung durch einen Zettel ersetzt werden (siehe Absatz 5.2.2.2.1.2).

Andere Kennzeichen sind zugelassen, vorausgesetzt, sie sind in Bereichen mit niedri-
gen Spannungen mit Ausnahme der Seitenwand angebracht und haben keine GréBe
und Tiefe, die zu schédlichen Spannungskonzentrationen fiihren. Solche Kennzeichen
diirfen zu den vorgeschriebenen Kennzeichen nicht in Widerspruch stehen.”

In der Tabelle erhélt die zweite Zeile folgenden Wortlaut:

Referenz Titel des Dokuments anwendbar flir Unter-
abschnitte / Absatze
EN1797:2001 |Kryo-Behdlter - Vertraglichkeit von Gas/ 6.2.1.2
Werkstoffen

Die vierte Zeile (,EN 1252-1:1998“) streichen.

Unter flr Flaschen“bei EN 1442:1998 in der letzten Spalte ,6.2.1.1,6.2.1.5und 6.2.1.7
andern in .6.2.1.1 und 6.2.1.5% Die Zeile EN 1251-1:2000 streichen.

In der Zeile mit dem Verweis auf die Norm fiir Verschliisse den Verweis in der ersten
Spalte wie folgt &ndern:

»EN 849:1996/A2:2001*.

Die letzten beiden Zeilen der Tabelle streichen.

Den vierten Unterabsatz (,Fir geschweif3te GefaBe ...“) und den letzten Unterabsatz
streichen.

sunter-Druck geloste Gase" &ndern-in:

~geloste Gase“.

streichen.

wird zu 6.2.3.4.1 und erhélt folgenden Wortlaut:

Werden nicht metallene Werkstoffe verwendet, so miissen diese bei der niedrigsten

Betriebstemperatur des DruckgeféBes und dessen Ausristungsteilen unempfindlich
gegen Sprodbruch sein.”

werden zu 6.2.3.4.2 und 6.2.3.4.3.



6.2.3.4.5 und
6.2.3.4.6

+6.2.5

6.2.5.1

6.2.5.1.1

6.2.5.1.2

6.2.5.2

6.2.5.2.1

streichen.

Einen neuen Abschnitt 6.2.5 mit folgendem Wortlaut hinzufiigen:

Vorschriften fiir UN-zertifizierte DruckgefiBe

Zusétzlich zu den allgemeinen Vorschriften der Unterabschnitte 6.2.1.1,6.2.1.2,6.2.1.3,

6.2.1.5 und 6.2.1.6 missen UN-zertifizierte Druckgefa3e den Vorschriften dieses Ab-
schnitts, soweit anwendbar, einschlieBlich der Normen entsprechen.

Bem. Mit Zustimmung der zustandigen Behérde durfen, soweit vorhanden, neuere
verdffentlichte Fassungen der Normen angewendet werden.

Allgemeine Vorschriften
Bedienungsausriistung

Mit Ausnahme der Druckentlastungseinrichtungen missen Ventile, Rohrleitungen, Aus-
ristungsteile und andere unter Druck stehende Einrichtungen so ausgelegt und gebaut
sein, dass sie mindestens dem 1,5-fachen Priifdruck der DruckgefaBe standhalten.

Die Bedienungsausristung muss so angeordnet oder ausgelegt sein, dass Schaden,
die durch Freisetzen des DruckgefaBinhalts wahrend normalen Handhabungs- und Be-
férderungsbedingungen auftreten kdnnten, verhindert werden.

Die zu den Absperrventilen fihrende Sammelrohrleitung muss ausreichend flexibel
sein, um die Ventile und die Rohrleitung gegen Abscheren und gegen Freisetzen des -
DruckgefaBinhalts zu schitzen. Die Beflillungs- und Entleerungsventile sowie alle
Schutzkappen miissen gegen unbeabsichtigtes Offnen gesichert werden kénnen. Die
Ventile missen nach den Vorschriften des Unterabschnitts 4.1.6.4 a) bis e) geschutzt
sein, oder die DruckgeféaBBe werden in einer Auf3enverpackung beférdert, die im ver-
sandfertigen Zustand in der Lage ist, die Fallpriifung des Unterabschnitts 6.1.5.3 fiir die
Verpackungsgruppe | zu bestehen.

Druckentlastungseinrichtungen

Alle DruckgefaBe, die fur die Beférderung von UN 1013 Kohlendioxid und UN 1070
Distickstoffmonoxid verwendet werden, missen mit zugelassenen Druckentiastungsein-
richtungen ausgeristet sein; DruckgefaBe fur andere Gase missen, wie von der zu-
standigen Behdrde des Verwendungslandes festgelegt, mit Druckentlastungseinrich-
tungen ausgerustet sein, sofern dies nicht durch Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungs-
anweisung P 200 verboten ist. Der Typ der Druckentlastungseinrichtung, der Ansprech-
druck und die Abblasmenge der Druckentlastungseinrichtungen sind, soweit erforder-
lich, von der zustindigen Behdrde des Verwendungslandes festzulegen.

Im eingebauten Zustand miissen die Druckentlastungseinrichtungen an horizontalen
DruckgefaBen, die mit einem Sammelrohr miteinander verbunden sind und die mit ei-
nem entziindbaren Gas gefiillt sind, so angeordnet sein, dass sie frei in die Luft abbla-
sen kénnen und unter normalen Beférderungsbedingungen eine Einwirkung des aus-
strdomenden Gases auf die DruckgeféBe verhindert wird.

Auslegung, Bau sowie erstmalige Inspektion und Priifung

Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Inspektion und Priifung von UN-
zertifizierten Flaschen gelten folgenden Normen:



6.2.5.2.2

6.2.5.2.3

ISO 9809-1:1999

Gasflaschen — Wiederbeflllbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Priifung — Teil 1: Flaschen aus vergi-
tetem Stahl mit einer Zugfestigkeit von weniger als 1100 MPa
Bem. Die Bemerkung bezlglich des Faktors F in Abschnitt 7.3
dieser Norm gilt nicht fir UN-zertifizierte Flaschen.

ISO 9809-2:2000

Gasflaschen — Wiederbeflllbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Priifung — Teil 2: Normalgegliihte und
angelassene Flaschen mit einer Zugfestigkeit gréBer oder gleich
1100 MPa

ISO 9809-3:2000

Gasflaschen — Wiederbeflllbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Priifung — Teil 3: Normalisierte Fla-
schen aus Stahl

ISO 7866:1999

Gasflaschen —Wiederbefiillbare nahtiose Flaschen aus Aluminium-

legierung — Gestaltung, Konstruktion und Prifung

Bem. Die Bemerkung bezuglich des Faktors F in Abschnitt 7.2
dieser Norm gilt nicht fiir UN-zertifizierte Flaschen. Die A-
luminiumlegierung 6351A-T6 oder gleichwertige Legierun-
gen sind nicht zugelassen.

ISO111118:1999

Gasflaschen — Metallene Einwegflaschen — Festlegungen und
Prifverfahren

Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Inspektion und Prifung von UN-
zettifizierten GroBflaschen gelten folgende Normen:

ISO 11120:1999

Ortsbewegliche Gasflaschen — Nahtlose wiederbefiilibare Groffla-

schen aus Stahl fur den Transport verdichteter Gase mit einem

Fassungsraum zwischen 150 | und 3000 | - Gestaltung, Konstrukti-

on und Prifung

Bem. Die Bemerkung beziiglich des Faktors F in Abschnitt 7.1
dieser Norm gilt nicht fir UN-zertifizierte GroBflaschen.

Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Inspektion und Priifung von UN-
zertifizierten Acetylen-Flaschen gelten folgende Normen:

Fir die Flaschenwand:

ISO 9809-1:1999

Gasflaschen — Wiederbefillbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 1: Flaschen aus vergi-
tetem Stahl mit einer Zugfestigkeit von weniger als 1100 MPa
Bem. Die Bemerkung bezliglich des Faktors F in Abschnitt 7.3
dieser Norm gilt nicht fiir UN-zertifizierte Flaschen.

ISO 9809-3:2000

Gasflaschen — Wiederbefiillbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 3: Normalisierte Fla-
schen aus Stahl

ISO 7866:1999

Gasflaschen —Wiederbefillbare nahtlose Flaschen aus Aluminium-

legierung — Gestaltung, Konstruktion und Priifung

Bem. Die Bemerkung beziglich des Faktors F in Abschnitt 7.2
dieser Norm gilt nicht fir UN-zertifizierte Flaschen. Die A-
luminiumlegierung 6351A-T6 oder gleichwertige Legierun-
gen sind nicht zugelassen.

1ISO111118:1999

Gasflaschen — Metallene Einwegflaschen — Festlegungen und
Prifverfahren




6.2.5.3

6.2.5.4

6.2.5.5

6.2.5.6

6.2.5.6.1

Fir die porése Masse in der Flasche:

ISO 3807-1:2000 | Acetylen-Flaschen - Grundanforderungen - Teil 1: Flaschen ohne
Schmelzsicherungen

ISO 3807-2:2000 | Acetylen-Flaschen - Grundanforderungen - Teil 2: Flaschen mit
Schmelzsicherungen

Werkstoffe

Zusétzlich zu den in den Normen fiir die Auslegung und den Bau von DruckgefaBen
enthaltenen Werkstoffvorschriften und den in der anwendbaren Verpackungsanweisung
fir das (die) zu beférdernde(n) Gas(e) (z.B. Verpackungsanweisung P 200) festgeleg-
ten Einschréankungen gelten folgende Normen fiir die Werkstoffvertraglichkeit:

ISO 11114-1:1997 | Ortsbewegliche Gasflaschen - Vertraglichkeit von Werkstoffen fiir
Gasflaschen und Ventile mit den in Beriihrung kommenden Ga-
sen - Teil 1: Metallene Werkstoffe

1ISO 11114-2:2000 | Ortsbewegliche Gasflaschen - Vertraglichkeit von Werkstoffen flr
Gasflaschen und Ventiie mit den in Berlihrung kommenden Ga-
sen - Teil 2: Nichtmetallene Werkstoffe

Bedienungsausriistung

Far die Verschliisse und ihren Schutz gelten folgende Normen:

ISO 11117:1998 | Gasflaschen - Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrichtungen
fur Gasflaschen in industriellem und medizinischem Einsatz - Ges-
taltung, Konstruktion und Priifungen

I1ISO 10297:1999 | Gasflaschen - Ventile fiir wiederbeftillbare Gasflaschen - Spezifika-

tion und Typprifung

Wiederkehrende Inspektion und Priifung

Firr die wiederkehrende Inspektion und Priifung von UN-zertifizierten Flaschen gelten
folgenden Normen:

ISO 6406:1992 | Wiederkehrende Inspektion und Prifung nahtloser Gasflaschen
aus Stahl

ISO 10461:1993 | Nahtlose Gasflaschen aus Aluminiumlegierungen - Wiederkehren-
de Inspektion und Prifung

ISO 10462:1994 |Flaschen flir gelostes Acetylen - Wiederkehrende Priifung und
Wartung

System fiir die Konformititsbewertung und Zulassung von DruckgefiBen
Begriffsbestimmungen
In diesem Unterabschnitt bedeutet:

Baumuster. Ein durch eine besondere DruckgefaBnorm festgelegtes DruckgefaBbau-
muster.

System fiir die Konformitétsbewertung: Ein System fir die Zulassung eines Herstel-
lers durch die zustandige Behérde, welches die Zulassung des DruckgefaBbaumusters,
die Zulassung des Qualitatssicherungssystems des Herstellers und die Zulassung der
Inspektionsstellen umfasst.



6.2.5.6.2

6.2.5.6.2.1

6.2.5.6.2.2

6.2.5.6.2.3

6.2.5.6.2.4

6.2.5.6.2.5

Uberpriifen: Durch Untersuchung oder Vorlage objektiver Beweise bestétigen, dass die
festgelegten Anforderungen erfillt worden sind.

Allgemeine Vorschriften
Zustandige Behorde

Die zustandige Behorde, die das Druckgefa zuldsst, muss das System fiir die Konfor-
mitatsbewertung zulassen, um sicherzustellen, dass die DruckgefaBe den Vorschriften
des RID entsprechen. In den Féllen, in denen die zusténdige Behdrde, die ein Druckge-
faB zulasst, nicht die zustandige Behdrde des Herstellungslandes ist, missen die
Kennzeichen des Zulassungslandes und des Herstellungslandes in der Kennzeichnung
des DruckgeféaBes angegeben sein (siehe Unterabschnitte 6.2.5.7 und 6.2.5.8).

Die zustandige Behorde des Zulassungslandes muss der entsprechenden Behérde des
Verwendungslandes auf Anforderung Beweise fir die Erflillung dieses Systems fir die
Konformitatsbewertung vorlegen.

Die zustandige Behorde darf ihre Aufgaben in diesem System fir die Konformitétsbe-
wertung ganz oder teilweise delegieren.

Die zusténdige Behdrde muss sicherstellen, dass eine aktuelle Liste Gber die zugelas-

senen Inspektionsstellen und deren Kennzeichen sowie iber die zugelassenen Herstel-
ler und deren Kennzeichen zur Verfligung steht.

Inspektionsstelle

Die Inspektionsstelle muss von der zustdndigen Behorde flr die Inspektion von Druck-
geféBen zugelassen sein und:

a) Uber ein in einer Organisationsstruktur eingebundenes, geeignetes, geschultes,
kompetentes und erfahrenes Personal verfligen, das seine technische Aufgaben in
zufriedenstellender Weise austiben kann;

b) Zugang zu geeigneten und hinreichenden Einrichtungen und Ausriistungen haben;

) in unabhangiger Art und Weise arbeiten und frei von Einflissen sein, die sie daran
hindern kdnnten;

d) Verschwiegenheit Uiber die unternehmerischen und eigentumsrechtlich geschiitzten
Tatigkeiten des Herstellers und anderer Stellen bewahren;

e) eine klare Trennung zwischen den eigentlichen Aufgaben als Inspektionsstelle und
den damit nicht zusammenhangenden Aufgaben ziehen;

f) ein dokumentiertes Qualitatssicherungssystem betreiben;

) sicherstellen, dass die in der entsprechenden Druckgef&Bnorm und im RID festge-
legten Prifungen und Inspektionen durchgefiihrt werden, und

h) ein wirksames und geeignetes Berichts- und Aufzeichnungssystemin Ubereinstim-
mung mit Absatz 6.2.5.6.6 unterhalten.

Um die Ubereinstimmung mit der entsprechenden DruckgefaBnorm sicherzustellen,
muss die Inspektionsstelle Baumusterzulassungen, Prifungen und Inspektionen der
DruckgefaBproduktion durchftihren und Bescheinigungen ausstellen (siehe Absétze



6.2.5.6.2.6

6.2.5.6.2.7

6.2.5.6.3

6.2.5.6.3.1

6.2.5.6.4 und 6.2.5.6.5).

Hersteller

Der Hersteller muss

a) ein dokumentiertes Qualitatssicherungssystem gemaf Absatz 6.2.5.6.3 betreiben;
b) Bauartzulassungen geman Absatz 6.2.5.6.4 beantragen;

c) eine Inspektionsstelle aus dem von der zusténdigen Behdrde des Zulassungslandes
aufgestellten Verzeichnis der zugelassenen Inspektionsstellen auswahlen und

d) Aufzeichnungen gemaf Absatz 6.2.5.6.6 aufbewahren.
Priiflabor
Das Priflabor muss

a) Uber geniigend, in einer Organisationsstruktur eingebundenes Personal mit ausrei-
chender Kompetenz und Erfahrung verfligen und

b) Uiber geeignete und hinreichende Einrichtungen und Ausriistungen verfigen, um die
in der Herstellungsnorm vorgeschriebenen Prifungen zur Zufriedenheit der Inspekti-
onsstelle durchzufihren.

Qualitatssicherungssystem des Herstellers

Das Qualitatssicherungssystem muss alle Elemente, Anforderungen und Vorschriften

umfassen, die vom Hersteller ibernommen werden. Es muss auf eine systematische

und ordentliche Weise in Form schriftlich niedergelegter Grundsétze, Verfahren und

Anweisungen dokumentiert werden.

Der Inhalt muss insbesondere geeignete Beschreibungen umfassen lber:

a) die Organisationsstruktur, Verantwortlichkeiten und Einfluss des Managements hin-
sichtlich der Auslegung und der Produktqualitat;

b) die bei der Auslegung der DruckgefaBe verwendeten Techniken, Prozesse und sys-
tematischen Tatigkeiten fir die Auslegungskontrolle und —Uberprifung;

c) die entsprechenden Anweisungen, die flr die Herstellung der Druckgeféafe, die Qua-
litatskontrolle, die Qualitatssicherheit und die Arbeitsablaufe verwendet werden;

d) Qualitdtsaufzeichnungen, wie Inspektionsberichte, Prif- und Kalibrierungsdaten;

e) Nachprifungen des Managements als Folge der Uberpriifungen gemaB Absatz
6.2.5.6.3.2, um die erfolgreiche Wirkungsweise des Qualitatssicherungssystem si-
cherzustellen;

f) das Verfahren, das die Art und Weise der ErfUllUng von Kundenanforderungen be-
schreibt;

g) das Verfahren fiir die Kontrolle der Dokumente und deren Uberarbeitung;

h) die Mittel fir die Kontrolle nicht konformer DruckgefaBe, von Zukaufteilen, Zwischen-
produkten und Fertigteilen und



6.2.5.6.3.2

6.2.5.6.3.3

6.2.5.6.4

6.2.5.6.4.1

6.2.5.6.4.2

6.2.5.6.4.3

i) Schulungsprogramme fiir das entsprechende Personal.
Uberpriifung des Qualitatssicherungssystems

Das Qualitatssicherungssystem ist erstmalig zu bewerten, um festzustellen, ob es die
Anforderungen des Absatzes 6.2.5.6.3.1 zur Zufriedenheit der zusténdigen Behorde er-
fullt.

Der Herstellerist Gber die Ergebnisse der Uberpriifung in Kenntnis zu setzen. Die Mittei-
lung muss die Schlussfolgerungen der Uberprifung und eventuell erforderliche Korrek-
turmaBnahmen umfassen.

Wiederkehrende Uberpriifungen sind zur Zufriedenheit der zustindigen Behérde durch-
zuftihren, um sicherzustellen, dass der Hersteller das Qualitatssicherungssystem auf-
recht erhalt und anwendet. Berichte (iber die wiederkehrenden Uberpriifungen sind dem
Hersteller zur Verfligung zu stelien.

Aufrechterhaltung des Qualitatssicherungssystems

Der Hersteller muss das Qualitatssicherungssystem in der zugelassenen Form so auf-
rechterhalten, dass es geeignet und effizient bleibt.

Der Hersteller hat die zustandige Behdrde, die das Qualitatssicherungssystem zugelas-
sen hat, Gber beabsichtigte Anderungen in Kenntnis zu setzen. Die vorgeschlagenen
Anderungen sind zu bewerten, um festzustellen, ob das gednderte Qualitatssicherungs-
system die Anforderungen des Absatzes 6.2.5.6.3.1 weiterhin erfilit.

Zulassungsverfahren
Erstmalige Baumusterzulassung

Die erstmalige Baumusterzulassung muss aus einer Zulassung des Qualitatssiche-
rungssystems des Herstellers und einer Zulassung der Auslegung des herzustellenden
DruckgefaBes bestehen. Ein Antrag flr eine erstmalige Baumusterzulassung muss den
Anforderungen der Absatze 6.2.5.6.3, 6.2.5.6.4.2 bis 6.2.5.6.4.6 und 6.2.5.6.4.9 ent-
sprechen.

Ein Hersteller, der beabsichtigt, DruckgefaBe in Ubereinstimmung mit einer Druckge-
faBnorm und in Ubereinstimmung mit dem RID herzustellen, muss eine Baumusterzu-
lassungsbescheinigung beantragen, erlangen und aufbewahren, die von der zusténdi-
gen Behérde des Zulassungslandes fir mindestens ein DruckgefaBbaumuster nach
dem in Absatz 6.2.5.6.4.9 angegebenen Verfahren ausgestellt wird. Diese Bescheini-
gung muss der zustandigen Behérde des Verwendungslandes auf Anfrage vorgelegt
werden.

Fur jede Produktionsstéatte ist ein Antrag zu stellen, der folgendes umfassen muss:

a) den Namen und die offizielle Adresse des Herstellers und, falls der Antrag durch ei-
nen bevoliméachtigten Vertreter vorgelegt wird, dessen Name und Adresse;

b) die Adresse der Produktionsstatte (sofern von der oben genannten abweichend);

c) den Namen und den Titel der fiir das Qualitatssicherungssystem verantwortlichen
Person(en);

d) die Bezeichnung des DruckgeféBes und der entsprechenden DruckgefaBnorm;



6.2.5.6.4.4

6.2.5.6.4.5

6.2.5.6.4.6

6.2.5.6.4.7

6.2.5.6.4.8

e) Einzelheiten einer eventuellen Ablehnung der Zulassung eines ahnlichen Antrags
durch eine andere zustandige Behdrde,

f) den Namen der Inspektionsstelle fiir die Baumusterzulassung;

g) Dokumentation Uber die Produktionsstatte, wie unter Absatz 6.2.5.6.3.1 beschrieben,
und

h) die fir die Baumusterzulassung erforderliche technische Dokumentation, durch die
die Uberpriifung der Konformitat der DruckgeféaBe mit den Vorschriften der entspre-
chenden Auslegungsnorm fiir DruckgeféBe erméglicht wird. Die technische Doku-
mentation muss die Auslegung und das Herstellungsverfahren abdecken und, sofern
dies fiir die Bewertung erforderlich ist, mindestens folgendes umfassen:

(i) Norm fir die Auslegung des DruckgeféBes sowie Zeichnungen (ber die Ausle-
gung und die Herstellung, aus denen, soweit vorhanden, Einzeiteile und Bau-
einheiten hervorgehen;

(i) furdas Verstandnis der Zeichnungen und der fiir das Druckgefaf vorgesehenen
Verwendung notwendige Beschreibungen und Ertduterungen;

(i) ein Verzeichnis von Normen, die fur die vollstdndige Festlegung des Herstel-
lungsverfahrens notwendig sind;

(iv) Auslegungsberechnungen und Werkstoffspezifikationen und

(v) Prifberichte der Baumusterzulassung, in denen die Ergebnisse der geméan Ab-
satz 6.2.5.6.4.9 durchgefiihrten Untersuchungen und Prifungen beschrieben
sind.

Es ist eine erste Uberpriifung geman Absatz 6.2.5.6.3.2 zur Zufriedenheit der zustandi-
gen Behdrde durchzufihren.

Wird dem Hersteller die Zulassung versagt, muss die zustandige Behérde schriftliche
detaillierte Grinde flr eine derartige Ablehnung vorlegen.

Nach der Zulassung sind der zustandigen Behérde Anderungen an Informationen, die
beziiglich der erstmaligen Zulassung gemaB Absatz 6.2.5.6.4.3 mitgeteilt wurden, vor-
zulegen.

Nachfolgende Baumusterzulassungen

Ein Antrag fiir eine nachfolgende Baumusterzulassung muss den Anforderungen der
Absétze 6.2.5.6.4.8 und 6.2.5.6.4.9 entsprechen, vorausgesetzt, der Hersteller istin Be-
sitz einer erstmaligen Baumusterzulassung. In diesem Fall muss das Qualititssiche-
rungssystem des Herstellers geman Absatz 6.2.5.6.3 wéahrend der erstmaligen Bau-
musterzulassung zugelassen worden und fiir das neue Baumuster anwendbar sein.

Der Antrag muss umfassen:

a) den Namen und die Adresse des Herstellers und, falls der Antrag durch einen auto-
risierten Vertreter vorgelegt wird, dessen Name und Adresse;

b) Einzelheiten einer eventuellen Ablehnung der Zulassung eines ahnlichen Antrags
durch eine andere zusténdige Behérde;



6.2.5.6.4.9

6.2.5.6.4.10

6.2.5.6.4.11

¢) Nachweis, dass die erstmalige Baumusterzulassung erteilt worden ist, und
d) die in Absatz 6.2.5.6.4.3 h) beschriebene technische Dokumentation.
Verfahren fiir die Baumusterzulassung
Die Inspektionsstelle muss
a) die technische Dokumentation priifen, um festzustellen, ob
(i) das Baumuster mit den anwendbaren Vorschriften der Norm tibereinstimmt und

(i) die Prototyp-Charge in Ubereinstimmung mit der technischen Dokumentation
hergestellt worden ist und fiir das Baumuster reprasentativ ist;

b) Uberprifen, ob die Produktionskontrollen nach den Vorschriften des Absatzes
6.2.5.6.5 durchgeflihrt worden sind;

¢) Druckgefafe aus einer Prototyp-Produktionscharge auswahien und die flir die Bau-
musterzulassung erforderlichen Priifungen dieser DruckgefaBe beaufsichtigen;

d) die in der Druckgefaf3norm festgelegten Untersuchungen und Prifungen durchfiih-
ren oder durchgefiihrt haben, um zu bestimmen, ob

(i) die Norm angewendet und erfillt worden ist und

(i) die vom Hersteller angewendeten Verfahren die Anforderungen der Norm er-
fallen, und

e) sicherstellen, dass die verschiedenen Baumusteruntersuchungen und —priifungen
korrekt und fachkundig durchgefiihrt werden.

Nachdem die Prototyppriifung mit zufriedenstellenden Ergebnissen durchgefiihrt wor-
den ist und alle anwendbaren Anforderungen des Absatzes 6.2.5.6.4 erflillt worden
sind, ist eine Baumusterzulassungsbescheinigung auszustellen, die den Namen und die
Adresse des Herstellers, die Ergebnisse und Schlussfolgerungen der Untersuchung
und die notwenigen Erkennungsmerkmale des Baumusters umfassen muss.

Wird dem Hersteller eine Baumusterzulassung versagt, muss die zustandige Behérde
schriftliche detaillierte Griinde fur eine derartige Ablehnung vorlegen.

Anderungen an zugelassenen Baumustern

Der Hersteller muss die ausstellende zusténdige Behérde (iber Anderungen des zuge-
lassenen Baumusters in Kenntnis setzen, wie dies in der Druckgefa3norm vorgeschrie-
ben ist. Sofern diese Anderungen geméaB der anwendbaren Druckgef&Bnorm eine neue
Auslegung darstellen, ist eine nachfolgende Baumusterzulassung anzufordern. Diese
Erganzungszulassung istin Form eines Nachtrags zur urspriinglichen Baumusterzulas-
sungsbescheinigung auszustellen.

Die zustandige Behtrde muss den anderen zusténdigen Behérden Informationen tiber
die Baumusterzulassung, Anderungen der Zulassung und zuriickgezogene Zulassun-
gen auf Anfrage mitteilen.



6.2.5.6.5

6.2.5.6.6

6.2.5.7

6.2.5.7.1

Produktionskontrolle und —bescheinigung

Die Kontrolle und Bescheinigung jedes DruckgefaBes ist von einer Inspektionsstelle
oder deren Vertreter durchzufthren. Die vom Hersteller fir die Kontrolle und Priifungen
wéhrend der Produktion ausgewahite Inspektionsstelle darf von der fiir die Baumuster-
zulassungsprifung herangezogenen Inspektionsstelle abweichen.

Sofern zur Zufriedenheit der Inspektionsstelle nachgewiesen werden kann, dass der
Hersteller (iber geschulte und fachkundige, vom Herstellungsprozess unabhéngige
Kontrolleure verfligt, darf die Kontrolle durch diese Kontrolleure durchgefihrt werden. In
diesem Fall muss der Hersteller Aufzeichnungen Uber die Schulung der Kontrolleure
aufbewahren.

Die Inspektionsstelle muss tberpriifen, dass die Kontrollen des Herstellers und die an
den DruckgefaBen vorgenommenen Priifungen vollstédndig der Norm und den Vorschrif-
ten des RID entsprechen. Solite in Verbindung mit dieser Kontrolle und Priifung eine
Nichtiibereinstimmung festgestellt werden, kann die Erlaubnis, Kontrolien von Kontrol-
leuren des Herstellers durchzuflhren, zurlickgezogen werden.

Der Hersteller muss nach der Zulassung durch die Inspektionsstelle eine Erklarung G-
ber die Konformitat mit dem bescheinigten Baumuster abgeben. Die Anbringung der
Zertifizierungskennzeichnung auf dem Druckgefan gilt als Erklarung, dass das Druckge-
fanB den anwendbaren DruckgefaBnormen und den Anforderungen dieses Konformitéts-
bewertungssystems und des RID entspricht. Auf jedem zugelassenen Druckgefa3 muss
die Inspektionsstelle oder der von der Inspektionsstelle dazu beauftragte Hersteller die
DruckgefaBzulassungskennzeichnung und das registrierte Kennzeichen der Inspekti-
onsstelle anbringen.

Vor dem Befillen der DruckgeféBe ist eine von der Inspektionsstelle und dem Hersteller
unterzeichnete Ubereinstimmungsbescheinigung auszustellen.

Aufzeichnungen

Aufzeichnungen (iber die Baumusterzulassung und die Ubereinstimmungsbescheini-
gung sind vom Hersteller und der Inspektionsstelle mindestens 20 Jahre aufzubewah-

ren.
Kennzeichnung von nachfiillbaren UN-zertifizierten DruckgeféBen

Nachftllbare UN-zertifizierte DruckgeféBe sind deutlich und lesbar mit Zertifizierungs-
kennzeichen und spezifischen Kennzeichen fur Gase und DruckgefaBe zu versehen.
Diese Kennzeichen mussen auf dem Druckgefa3 dauerhaft angebracht sein (z.B. ge-
pragt, graviert oder geatzt). Die Kennzeichen miissen auf der Schulter, dem oberen En-
de oder dem Hals des DruckgefaBes oder auf einem dauerhaft angebrachten Bestand-
teil des DruckgefaBes (z.B. angeschwei3ter Kragen) erscheinen. Mit Ausnahme des
«UN»-Symbols betrigt die MindestgréBe der Kennzeichen 5 mm fir DruckgefaBe mit
einem Durchmesser von mindestens 140 mm und 2,5 mm fir DruckgeféBe mit einem
Durchmesser von weniger als 140 mm. Die MindestgréBe des «UN»-Symbols betragt
10 mm fiir DruckgeféBe mit einem Durchmesser von mindestens 140 mm und 5 mm fiir
DruckgefaBe mit einem Durchmesser von weniger als 140 mm.

Folgende Zertifizierungskennzeichen sind anzubringen:

a) das UN-Symbol fir Verpackungen @

Dieses Symbol darf nur auf DruckgefdBen angebracht werden, die den Vorschriften



6.2.5.7.2

des RID flir UN-zentifizierte DruckgefaBe entsprechen;

b) die fiir die Auslegung, den Bau und die Prifung verwendete technische Norm (z.B.
ISO 9809-1);

c) der (die) Buchstaben fur die Angabe des Zulassungslandes, angegeben durch das
Unterscheidungszeichen fiir Kraftfahrzeuge im internationalen Verkehr;

d) das Unterscheidungszeichen oder der Stempel der Inspektionsstelle, das bei der zu-
standigen Behdrde des Landes, in dem die Kennzeichnung zugelassen wurde, re-
gistriert ist;

e) das Datum der erstmaligen Inspektion durch Angabe des Jahres (vier Ziffern), ge-
folgt von der Angabe des Monats (zwei Ziffern) und getrennt durch einen Schrag-
strich (d.h. «/»).

Folgende betriebliche Kennzeichen sind anzubringen:

f) der Prifdruck in bar, dem die Buchstaben «PH» vorangestellt und die Buchstaben
«BAR» hinzugefligt werden;

g) die Leermasse des DruckgefaBes einschlieBlich aller dauerhaft angebrachter Be-
standteile (z.B. Halsring, FuBring, usw.) in Kilogramm, der die Buchstaben «KG» hin-
zugefligt werden. Diese Masse darf die Masse des Ventils, der Ventilkappe oder des
Ventilschutzes, einer eventuellen Beschichtung oder der pordsen Masse fir Acetylen
nicht enthalten. Die Leermasse ist in drei signifikanten Ziffern, aufgerundet auf die
letzte Stelle, auszudriicken. Bei Flaschen mit einer Masse von weniger als 1 kg, ist
die Masse in zwei signifikanten Ziffern, aufgerundet auf die letzte Stelle, auszudri-
cken;

h) die garantierte Mindestwanddicke des DruckgeféaBes in Millimetern, der die Buchsta-
ben «MM» hinzugefiigt werden. Dieses Kennzeichen ist nicht erforderlich fiir Druck-
gefaBe mit einem Fassungsraum von hdchstens 1 Liter oder flir Flaschen aus Ver-
bundwerkstoffen;

i) bei DruckgefaBen, die fiir die Beférderung von verdichteten Gasen, UN 1001 Acety-
len, geldst, und UN 3374 Acetylen, I6sungsmittelfrei, vorgesehen sind, der Betriebs-
druck in bar, dem die Buchstaben «PW» vorangestellt werden;

j) beiverflissigten Gasen der Fassungsraum in Liter, der in drei signifikanten Ziffern,
abgerundet auf die letzte Stelle, ausgedriickt ist und dem der Buchstabe «L» hinzu-
gefugt wird. Ist der Wert fiir den minimalen oder nominalen Fassungsraum eine gan-

- . ze Zahl, diirfen die Nachkommastellen vernachlassigt werden; .

k) bei UN 1001 Acetylen, geldst, die Gesamtmasse des leeren GeféBes, der wahrend
der Beflillung nicht entfernten Ausriistungs- und Zubehdrteile, der porésen Masse,
des Losemittels und des Sattigungsgases, die in zwei signifikanten Ziffern, abgerun-
det auf die letzte Stelle, ausgedrlickt ist und der die Buchstaben «KG» hinzugefligt
werden;

[) bei UN 3374 Acetylen, I6sungsmittelfrei, die Gesamtmasse des leeren GeféBes, der
wéhrend der Befillung nicht entfernten Ausriistungs- und Zubehérteile und der pord-
sen Masse, die in zwei signifikanten Ziffern, abgerundet auf die letzte Stelle, ausge-
drickt ist und der die Buchstaben «KG» hinzugefligt werden.



6.2.5.7.3

6.2.5.7.4

6.2.5.7.5

6.2.5.7.6

Folgende Herstellungskennzeichen sind anzubringen:
m) ldentifikation des Flaschengewindes (z.B. 25E);

n) das von der zustandigen Behérde registrierte Kennzeichen des Herstellers. Ist das
Herstellungsland mit dem Zulassungsland nicht identisch, ist (sind) dem Kennzei-
chen des Herstellers der (die) Buchstabe(n) fiir die Angabe des Herstellungsiandes,
angegeben durch das Unterscheidungszeichen fiir Kraftfahrzeuge im internationalen
Verkehr, voranzustellen. Das Kennzeichen des Landes und das Kennzeichen des
Herstellers sind durch eine Leerstelle oder einen Schragstrich zu trennen;

o) die vom Hersteller zugeordnete Seriennummer;

p) bei DruckgefaBen aus Stahl und DruckgefaBen aus Verbundwerkstoff mit Stahlaus-
kleidung, die fur die Beférderung von Gasen mit einer Gefahr der Wasserstoff-
versprédung vorgesehen sind, der Buchstabe «H», der die Vertréaglichkeit des Stahls
angibt (siehe ISO-Norm 11114-1:1997).

Die oben aufgefluhrten Kennzeichen sind, wie im unten angegebenen Beispiel darge-
stellt, in drei Gruppen anzuordnen.

- Die Herstellungskennzeichen bilden die oberste Gruppe und muissen in der in Absatz
6.2.5.7.3 angegebenen Reihenfolge nacheinander erscheinen.

- Die mittlere Gruppe muss den Prifdruck f) enthalten, dem der Betriebsdruck i), so-
fern dieser vorgeschrieben ist, unmittelbar vorangestelit ist.

- Die Zertifizierungskennzeichen bilden die unterste Gruppe und muissen in der in Ab-
satz 6.2.5.7.1 angegebenen Reihenfolge erscheinen.

m) n) 0) p)
25E D MF 765432 H

i) ) 9) ) h)
PW200PH300BAR  62,1KG  50L 5,8MM

a) b) c) d) e)

@ ISO 9809-1 F IB 2000/12

Andere Kennzeichen in anderen Bereichen als der Seitenwand sind zugelassen, vor-
ausgesetzt, sie sind in Bereichen mit niedrigen Spannungen angebracht und haben
keine GroBe und Tiefe, die zu schadlichen Spannungskonzentrationen fihren. Solche
Kennzeichen diirfen zu den vorgeschriebenen Kennzeichen nicht in Widerspruch ste-
hen.

Zusatzlich zu den vorausgehenden Kennzeichen muss jedes nachfllbare Druckgefai
mit einem Kennzeichen, welches das Datum (Jahr und Monat) der letzten wiederkeh-
renden Priifung angibt, und dem registrierten Kennzeichen der von der zustandigen
Behérde des Verwendungslandes zugelassenen Inspektionsstelle versehen sein.



6.2.5.8

6.2.5.8.1

6.2.5.8.2

6.2.5.8.3

Kapitel 6.3

6.3.1.1

,6.3.1.3

Kennzeichnung von nicht nachfiillbaren UN-zertifizierten DruckgeféBen

Nicht nachftillbare UN-zertifizierte DruckgeféBe sind deutlich und lesbar mit Zertifizie-
rungskennzeichen und spezifischen Kennzeichen flir Gase und DruckgeféBe zu verse-
hen. Diese Kennzeichen missen auf dem DruckgefaB dauerhaft angebracht sein (z.B.
mit Schablone beschriftet, gepragt, graviert oder geétzt). Die Kennzeichen missen,
wenn sie nicht mittels Schablone angebracht sind, auf der Schulter, dem oberen Ende
oder dem Hals des DruckgefaB3es oder auf einem dauerhaft angebrachten Bestandteil
des DruckgefafBes (z.B. angeschweiBter Kragen) erscheinen. Mit Ausnahme des «UN»-
Symbols und der Beschriftung «NICHT NACHFULLEN» betragt die Mindestgrée der
Kennzeichen 5 mm fir DruckgeféBe mit einem Durchmesser von mindestens 140 mm
und 2,5 mm flr DruckgeféBe mit einem Durchmesser von weniger als 140 mm. Die
MindestgréBe des «UN»-Symbols betrdgt 10 mm fiir DruckgefaBe mit einem Durch-
messer von mindestens 140 mm und 5 mm fir Druckgeféaf3e mit einem Durchmesser
von weniger als 140 mm. Die MindestgroBe fiir die Beschriftung «NICHT NACH-
FULLEN»> betrdgt 56 mm.

Die in den Abséatzen 6.2.5.7.1 bis 6.2.5.7.3 aufgefuhrten Kennzeichen mit Ausnahme
von g), h) und m) sind anzubringen. Die Seriennummer o) darf durch die Chargennum-
mer ersetzt werden. Zusatzlich ist die Beschriftung «NICHT NACHFULLEN» mit einer
Buchstabenh6he von mindestens 5 mm vorgeschrieben.

Es gelten die Vorschriften des Absatzes 6.2.5.7.4.

Bem. Wegen der GroBe von nicht nachfillbaren DruckgefaBen darf diese Kenn-
zeichnung durch einen Zettel ersetzt werden (siehe Absatz 5.2.2.2.1.2).

Andere Kennzeichen sind zugelassen, vorausgesetzt, sie sind in Bereichen mit niedri-
gen Spannungen mit Ausnahme der Seitenwand angebracht und haben keine GréBe

und Tiefe, die zu schadlichen Spannungskonzentrationen filhren. Solche Kennzeichen
diirfen zu den vorgeschriebenen Kennzeichen nicht in Widerspruch stehen.

Im ersten Satz ,diirfen nach Entscheidung der zusténdigen Behérde* ersetzen durch:
~missen®.
Am Ende folgenden Satz hinzufligen:

~Jedes der geméan den Absétzen a) bis g) angebrachten Kennzeichnungselemente

_muss zur leichteren Identifizierung deutlich getrennt werden, z.B. durch einen Schrag-

strich oder eine Leerstelle.”
Einen neue Unterabschnitt 6.3.1.3 mit folgendem Wortlaut einfligen:

Hersteller und nachfolgende Verteiler von Verpackungen missen Informationen tber
die zu befolgenden Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen
der Verschliisse (einschlieBlich der erforderlichen Dichtungen) und aller anderen Be-
standteile liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen, dass die versandfertigen Ver-
sandstlicke in der Lage sind, die anwendbaren Qualitatsprifungen dieses Kapitels zu
erfullen.”



,6.3.3

6.3.3.1

6.3.3.2

Kapitel 6.4

,6.4.2.12

»,6.4.10

6.4.10.1

Am Ende des Kapitels 6.3 einen Abschnitt 6.3.3 mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

Priifbericht

Uber die Prifung ist ein Priifbericht zu erstellen, der mindestens folgende Angaben ent-
halt und der den Benutzern der Verpackung zur Verfligung stehen muss:

1. Name und Adresse der Prifeinrichtung;

2. Name und Adresse des Antragstellers (soweit erforderlich);

3. eine nur einmal vergebene Prifbericht-Kennnummer;

4. Datum des Prifberichts;

5. Hersteller der Verpackung;

6. Beschreibung der Verpackungsbauart (z.B. Abmessungen, Werkstoffe, Verschlis-

se, Wanddicke, usw.) einschlie3lich des Herstellungsverfahrens (z.B. Blasformver-
fahren), gegebenenfalls mit Zeichnung(en) und/oder Foto(s);

7. maximaler Fassungsraum;

8. charakteristische Merkmale des Prifinhalts, z.B. Viskositat und relative Dichte bei
flissigen Stoffen und TeilchengréBe bei festen Stoffen;

9. Beschreibung der Priifung und Priifergebnisse;

10. der Prifbericht muss mit Namen und Funktionsbezeichnung des Unterzeichners
unterschrieben sein.

Der Prufbericht muss eine Erklarung enthalten, dass die versandfertige Verpackung in
Ubereinstimmung mit den anwendbaren Vorschriften dieses Kapitels gepriift worden ist
und dass dieser Prifbericht bei Anwendung anderer Verpackungsmethoden oder bei
Verwendung anderer Verpackungsbestandteile ungtiltig werden kann. Eine Ausferti-
gung des Priifberichts ist der zustandigen Behdrde zur Verfligung zu stellen.”

Einen neuen Unterabschnitt 6.4.2.12 mit folgendem Wortlaut einfligen:

Hersteller und nachfolgende Verteiler von Verpackungen missen Informationen Gber
die zu befolgenden Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen
der Verschliisse (einschlieBlich der erforderlichen Dichtungen) und aller anderen Be-
standteile liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen, dass die versandfertigen Ver-
sandstiicke in der Lage sind, die anwendbaren Qualitétspriifungen dieses Kapitels zu
erfillen.“

Der Abschnitt 6.4.10 erhélt folgenden Wortlaut:

Vorschriften fir Typ C-Versandstiicke

Typ C-Versandstiicke missen so ausgelegt sein, dass sie die Vorschriften des Ab-
schnitts 6.4.2 sowie der Unterabschnitte 6.4.7.2 bis 6.4.7.15 mit Ausnahme des Unter-

abschnitts 6.4.7.14 a) und die Vorschriften der Unterabschnitte 6.4.8.2 bis 6.4.8.5,
6.4.8.9 bis 6.4.8.15 und zuséatzlich der Unterabschnitte 6.4.10.2 bis 6.4.10.4 erfiillen.



6.4.10.2

6.4.10.3

6.4.10.4

6.4.18

»,0.4.20

6.4.20.1

6.4.20.2

Ein Versandstlck muss nach dem Eindringen in den Erdboden in einer Umgebung, die
im Gleichgewichtszustand durch eine Warmeleitfahigkeit von 0,33 W-m™-K™) und eine
Temperatur von 38°C bestimmt ist, die Bewertungskriterien erflillen, die fir die Prifun-
gen der Unterabschnitte 6.4.8.7 b) und 6.4.8.11 vorgeschrieben sind. Bei der Bewer-
tung sind Ausgangsbedingungen anzunehmen, dass jeder Warmeschutz des Versand-
stiicks wirksam bleibt, das Versandstiick den héchsten normalen Betriebsdruck auf-
weist und die Umgebungstemperatur 38 °C betragt.

Ein Versandstiick muss so ausgelegt sein, dass es bei héchstem normaien Betriebs-
druck:

a) wenn es den Priifungen geman Abschnitt 6.4.15 unterzogen wird, den Verlust des
radioaktiven Inhalts auf héchstens 10 A, pro Stunde beschrénkt; und

b) wenn es den Priifungen in der gemanR Unterabschnitt 6.4.20.1 vorgeschriebenen
Folge unterzogen wird, den folgenden Vorschriften genligt:

(i) die Wirkung der Abschirmung muss so grof3 bleiben, dass in 1 m Abstand von
der Oberflache des Versandstiicks die Dosisleistung 10 mSv/h nicht tiberschrei-
tet, wenn das Versandstlick den maximalen fur das Versandstlick ausgelegten
radioaktiven Inhalt enthélt; und

(ii) der akkumulierte Verlust an radioaktivem Inhalt fir den Zeitraum von einer Wo-
che darf 10 A, fiir Krypton-85 und A; fiir alle anderen Radionuklide nicht iber-
steigen.

Sind Gemische verschiedener Radionuklide vorhanden, sind die Vorschriften der Ab-
sétze 2.2.7.7.2.4 bis 2.2.7.7.2.6 anzuwenden, es sei denn, fiir Krypton-85 darf ein effek-
tiver Ay(i)-Wert von 10 A, verwendet werden. Fiir den vorgenannten Fall a) sind bei der
Bewertung die &uBeren Kontaminationsgrenzwerte des Absatzes 4.1.9.1.2 zu bertick-
sichtigen.

Ein Versandstiick muss so ausgelegt sein, dass die dichte UmschlieBung nicht bricht,
wenn es der gesteigerten Wassertauchprifung des Abschnitts 6.4.18 unterzogen wird.*

Am Ende der Uberschrift hinzufiigen:
»und fur Typ C-Versandstiicke®.
Folgenden Abschnitt hinzufligen:
Priifungen fiir Typ C-Versandstiicke

Die Priifmuster sind den Wirkungen jeder der nachstehenden Priifungen in der ange-
gebenen Reihenfolge auszusetzen:

a) den Prifungen geméaB den Unterabschnitten 6.4.17.2 a) und c), 6.4.20.2 und
6.4.20.3 und

b) der Prifung gemaB Unterabschnitt 6.4.20.4.
Fur jede Priffolge a) und b) dirfen gesonderte Prifmuster verwendet werden.
Eindring-/ZerreiBprifung: Das Prifmuster muss den schédigenden Wirkungen eines

massiven Baustahlkdrpers ausgesetzt werden. Die Lage des Kdrpers zur Oberflache
des Priifmusters ist so zu wéhlen, dass nach Abschluss der Priiffolge geméB Unterab-



6.4.20.3

6.4.20.4

Kapitel 6.5

,6.5.1.1.4

6.5.1.4.1 a)
6.5.1.4.3

6.5.1.6.4

6.5.1.6.5

schnitt 6.4.20.1 a) die groBtmdgliche Beschadigung erzielt wird.

a) Das Prifmuster, das ein Versandstlick mit einer Masse von weniger als 250 kg rep-
rasentiert, ist auf das Aufprallfundament zu stellen und dem Fall eines Kérpers mit
einer Masse von 250 kg aus einer Hohe vom 3 m {iber der vorgesehenen Aufprall-
stelle zu unterziehen. Bei dieser Prifung ist der Korper eine zylindrischen Stange
mit einem Durchmesser von 20 cm, dessen auftreffendes Ende ein Kreiskegel-
stumpf mit folgenden Abmessung ist: 30 cm Héhe und 2,5 cm Durchmesser am
Ende. Das Aufpralifundament, auf dem das Priifmuster steht, muss dem Abschnitt
6.4.14 entsprechen;

b) BeiVersandstiicken mit einer Masse von mindestens 250 kg ist der Kérper mit dem
Boden auf das Aufpralifundament zu stellen, und das Prifmuster muss auf den
Kérper fallen. Die Fallh6he, von der Aufprallstelle am Priifmuster bis zur Oberseite
des Kérpers gemessen, muss 3 m betragen. Bei dieser Priifung hat der Kbrper die
gleichen Eigenschaften und Abmessungen wie in a), jedoch missen die Lange und
die Masse des Korpers so sein, dass am Priifmuster die gréBtmégliche Beschédi-
gung erzielt wird. Das Aufprallfundament, auf dem der Boden des Kérpers steht,
muss dem Abschnitt 6.4.14 entsprechen.

Gesteigente Erhitzungsprifung: Die Bedingungen dieser Priifung missen denen des
Unterabschnitts 6.4.17.3 entsprechen, jedoch muss die Dauer, die das Prifmuster der
thermischen Umgebung ausgesetzt ist, 60 Minuten betragen.

Aufpraliprifung: Das Prifmuster muss mit einer Geschwindigkeit von mindestens
90 m/s und in einer Lage, die zur gréBtmaoglichen Beschéadigung fihrt, auf das Aufprall-
fundament aufschlagen. Das Aufprallfundament muss dem Abschnitt 6.4.14 entspre-
chen.”

Einen neuen Absatz 6.5.1.1.4 mit folgendem Wortlaut einfligen:

Hersteller und nachfolgende Verteiler von IBC missen Informationen tber die zu befol-
genden Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen der Ver-
schllisse (einschlieBlich der erforderlichen Dichtungen) und aller anderen Bestandteile
liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen, dass die versandfertigen IBC in der La-
ge sind, die anwendbaren Qualitatspriifungen dieses Kapitels zu erfiillen.”

(fir den deutschen Text gegenstandslos)
(fur den deutschen Text gegenstandslos)
Der letzte Satz erhalt folgenden Wortlaut:
,Ein Bericht tiber jede Inspektion ist mindestens bis zur nachsten Inspektion vom Eigen-

timer des IBC aufzubewahren. Der Bericht muss die Ergebnisse der Inspektion enthal-
ten und die Stelle angeben, welche die Inspektion durchgefiihrt hat (siehe auch die

Kennzeichnungsvorschriften in Absatz 6.5.2.2.1).%

. erhélt folgenden Wortlaut:

LIst ein IBC durch einen StoB (z.B. bei einem Unfall) oder durch andere Ursachen be-
schadigt worden, muss er repariert oder anderweitig instandgesetzt werden (siehe Be-
griffsbestimmung fir «regelméBige Wartung eines IBC» in Abschnitt 1.2.1), um dem
Baumuster zu entsprechen. Beschadigte Packmittelkérper eines starren Kunststoff-IBC



+6.5.1.6.6

6.5.1.6.6.1

6.5.1.6.6.2

6.5.1.6.6.3

6.5.2.1.1 h)

6.5.2.1.1

6.5.3.1.1
6.5.3.3.1
6.5.3.3.6
6.5.3.4.1
6.5.3.4.10
6.5.3.5.1
6.5.3.6.1

6.5.4.4.2

und beschadigte InnengeféBe eines Kombinations-IBC missen ersetzt werden.*
Einen neuen Absatz 6.5.1.6.6 mit folgendem Wortlaut einfligen:

Reparierte IBC

Zusatzlich zu den sonstigen Priifungen und Inspektionen des RID muss ein IBC, wenn
er repariert worden ist, den vollsténdigen, in den Absétzen 6.5.4.14.3 und 6.5.1.6.4 a)
vorgesehenen Prifungen und Inspektionen unterzogen werden; die vorgeschriebenen
Prufberichte sind zu erstellen.

Die Stelle, welche die Prufungen und Inspektionen nach der Reparatur durchfihrt,
muss den IBC in der Nahe der UN-Bauartkennzeichnung des Herstellers mit folgenden
dauerhaften Angaben kennzeichnen:

a) Staat, in dem die Priifungen und Inspektionen durchgefiihrt wurden;

b) Name oder zugelassenes Zeichen der Stelle, welche die Prifungen und Inspektio-
nen durchgefiihrt hat, und

c¢) Datum (Monat, Jahr) der Priifungen und Inspektionen.

Fir gemé&n Absatz 6.5.1.6.6.1 durchgefiihrte Prifungen und Inspektionen kann ange-
nommen werden, dass sie den Vorschriften der alle zweieinhalb und alle finf Jahre
durchzufihrenden wiederkehrenden Priifungen und Inspektionen entsprechen.”

Der bestehende Absatz 6.5.1.6.6 wird zu 6.5.1.6.7.

erhélt folgenden Wortlaut:

»h) hochstzulassige Bruttomasse in kg.“

Am Ende folgenden Satz hinzufiigen:

~Jedes der gemé&B den Absétzen a) bis h) und gemaB Unterabschnitt 6.5.2.2 ange-
brachten Kennzeichnungselemente muss zur leichteren Identifizierung deutlich getrennt
werden, z.B. durch einen Schragstrich oder eine Leerstelle.”

(fir den deutschen Text gegenstandslos)

(fir den deutschen Text gegenstandslos)

-streichen.

(fur den deutschen Text gegenstandslos)

streichen und nachfolgende Absatze umnummerieren.

(fGr den deutschen Text gegenstandslos)

(fur den deutschen Text gegenstandslos)

erhalt folgenden Wortlaut:

»vorbereitung des IBC fiir die Priifung



Der IBC ist zu beflllen. Eine Last ist anzubringen und gleichmagig zu verteilen. Die
Masse des befliliten IBC und der angebrachten Last muss dem 1,25-fachen der
hdchstzulassigen Bruttomasse entsprechen.”
6.5.4.5.2 erhalt folgenden Wortlaut:

svorbereitung des IBC fur die Prifung

Metallene IBC, starre Kunststoff-IBC und Kombinations-IBC sind zu befillen. Eine Last
ist anzubringen und gleichmaBig zu verteilen. Die Masse des befiillten IBC und der an-
gebrachten Last muss dem zweifachen der héchstzuldssigen Bruttomasse entspre-

chen. Flexible IBC sind bis zum sechsfachen ihrer hdchstzuldssigen Ladung zu befdl-
len, wobei die Last gleichm&Big zu verteilen ist.”

6.5.4.6.2 erhélt folgenden Wortlaut:
.vorbereitung des IBC fir die Prifung
Der IBC ist bis zu seiner hdchstzuldssigen Bruttomasse zu befiillen. Wenn die Dichte
des fur die Priifung verwendeten Produktes dies nicht zulasst, ist eine zusétzliche Last
anzubringen, damit der IBC bei seiner héchstzuldssigen Bruttomasse geprift werden
kann, wobei die Last gleichméBig zu verteilen ist.”

6.5.4.6.3b) Der Unterabsatz (i) erhalt folgenden Wortlaut:

»(i) ein oder mehrere IBC der gleichen Bauart, die bis zur héchstzuldssigen Bruttomas-
se befliilt sind, werden auf den zu prifenden IBC gestapelt;*

6.5.4.7.1 (fir den deutschen Text gegenstandslos)

6.5.4.7.2,

6.5.4.8.2 und )

6.5.4.9.2 Die Uberschrift erhalt folgenden Wortlaut:
sVorbereitung des IBC fiir die Priifung®.

6.5.4.8.1 (fur den deutschen Text gegenstandslos)

6.5.4.9.2b) erhélt folgenden Wortlaut:

-D) flexible IBC: der IBC muss bis mindestens 95 % seines Fassungsraums und bis zu
seiner héchstzuldssigen Bruttomasse gefilit werden, wobei der Inhalt gleichméaBig
zu verteilen ist.“

6.5.4.10.2,

6.5.4.11.2 und

6.5.4.12.2 erhalten folgenden Wortlaut:
sVorbereitung des IBC fiir die Priifung

Der IBC muss bis mindestens 95 % seines Fassungsraums und bis zu seiner héchstzu-
lassigen Bruttomasse gefiillt werden, wobei der Inhalt gleichmaBig zu verteilen ist.“

6.5.4.10.3 Der zweite Satz erhilt folgenden Wortlaut:

~Der IBC ist dann einer gleichmaBig verteilten Gberlagerten Last auszusetzen, die dem



6.5.4.14

6.5.4.14.3

6.5.4.14.4
6.5.4.14.5

»6.5.4.14.4

Kapitel 6.6

»,6.6.1.3

+6.6.1.4

6.6.2

,6.6.2.2

zweifachen der hochstzuldssigen Bruttomasse entspricht.”

Die Uberschrift erhalt folgenden Wortlaut:

~Prifung jedes metallenen IBC, starren Kunststoff-IBC und Kombinations-IBC*.
erhalt folgenden Wortlaut:

sAlle metallenen IBC, starren Kunststoff-IBC und Kombinations-IBC zur Beférderung
von flussigen Stoffen oder von festen Stoffen, die unter Druck geftillt oder entleert wer-
den, missen als erstmalige Prifung (d.h. vor der ersten Verwendung des IBC zur Be-
férderung), nach einer Reparatur und in Abstanden von héchstens zweieinhalb Jahren
der Dichtheitsprifung unterzogen werden.”

streichen.
wird zu 6.5.4.14.4 und erhélt folgenden Wortlaut:

Die Priifergebnisse und die Identitat der Stelle, welche die Prifungen durchgefiihrt hat,
missen in Prifberichten festgehalten werden, die vom Eigentiimer des IBC mindestens
bis zum Zeitpunkt der nichsten Priifung aufzubewahren sind.*

Folgenden Unterabschnitt hinzufligen:

Die besonderen Vorschriften fiir GroBverpackungen in Abschnitt 6.6.4 stiitzen sich auf
die derzeit verwendeten GroBBverpackungen. Um den wissenschaftlichen und techni-
schen Fortschritt zu beriicksichtigen, dirfen GroBverpackungen verwendet werden, de-
ren Spezifikationen von denen in Abschnitt 6.6.4 abweichen, vorausgesetzt, sie sind
ebenso wirksam, von der zustandigen Behdérde anerkannt und sie bestehen erfolgreich
die in Abschnitt 6.6.5 beschriebenen Priifungen. Andere als die im RID beschriebenen
Prufungen sind zulassig, vorausgesetzt, sie sind gleichwertig und von der zustandigen
Behérde anerkannt.”

Einen neuen Unterabschnitt 6.6.1.4 mit folgendem Wortlaut einfligen:

Hersteller und nachfolgende Verteiler von Verpackungen missen Informationen tiber
die zu befolgenden Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen
der Verschlisse (einschlieBlich der erforderlichen Dichtungen) und aller anderen Be-
standteile liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen, dass die versandfertigen Ver-
sandstlcke in der Lage sind, die anwendbaren Qualitatspriifungen dieses Kapitels zu
erfillen.”

Vor dem bestehenden Text (,Der fir Grof3verpackungen ...“) die Absatzbezeichnung
»,8.6.2.1" einfligen und einen neuen Unterabschnitt 6.6.2.2 mit folgendem Wortlaut hin-
zufagen:

Der Code der GroBBverpackung kann durch den Buchstaben «W» ergéanzt werden. Der
Buchstabe «W» bedeutet, dass die GroBverpackung zwar dem durch den Code be-
zeichneten Typ angehort, jedoch nach einer von Abschnitt 6.6.4 abweichenden Spezifi-
kation hergestellt wurde und nach den Vorschriften des Unterabschnitts 6.6.1.3 als
gleichwertig gilt.“



6.6.3.1 Am Ende folgenden Satz hinzufligen:
~Jedes der geman den Absétzen a) bis h) angebrachten Kennzeichnungselemente
muss zur leichteren Identifizierung deutlich getrennt werden, z.B. durch einen Schréag-
strich oder eine Leerstelle.”

6.6.5.3.1.2,

6.6.5.3.2.3,

6.6.5.3.3.2,

6.6.5.3.3.3,

6.6.5.3.4.2,

6.6.5.3.4.3 und

6.6.5.3.4.5.1 ,GroBverpackungen* ersetzen durch:
~Grof3verpackung®.

6.6.5.3.2.2 erhalt folgenden Wortlaut:
,Vorbereitung der Gro3verpackung fir die Priifung
Die GroBverpackung muss mit dem zweifachen ihrer hdchstzulassigen Bruttomasse be-
fullt werden. Eine flexible GroBverpackung muss mit dem sechsfachen ihrer héchstzu-
Iassigen Bruttomasse beflillt werden, wobei die Last gleichmaBig zu verteilen ist.”

6.6.5.3.3.4 (fir den deutschen Text gegenstandslos)

6.6.5.3.4.2 (fir den deutschen Text gegenstandslos)

Kapitel 6.7

6.7 Am Ende der Uberschrift hinzufiigen:
,und von UN-zettifizierten Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC)".

6.7.1.1 Der erste Satz erhalt folgenden Wortlaut:
,Die Vorschriften dieses Kapitels gelten flr ortsbewegliche Tanks zur Beférderung von
Stoffen der Klassen 2, 3, 4.1,4.2,4.3,5.1,5.2,6.1, 6.2, 7, 8 und 9 sowie fir MEGC zur
Befdrderung nicht tiefgekuhlter Gase der Klasse 2 mit allen Verkehrstragern.*
Im zweiten Satz nach ,jeder ortsbewegliche Tank" einfligen:
,oder MEGC*.
Im dritten Satz nach ,Offshore-Tanks" einfligen:
Loder -MEGC".

6.7.1.2 Im ersten Satz nach ,des ortsbeweglichen Tanks" einfligen:

Loder MEGC*.
Im zweiten Satz nach ,die ortsbeweglichen Tanks” einfligen:

,oder MEGC".



6.7.2.1 In den Begriffsbestimmungen fur ,Berechnungsdruck® [unter Absatz ¢)] und ,Priifdruck”
LAbsatz 4.2.4.2.6" ndern in:
Absatz 4.2.5.2.6°.

6.7.2.1,

6.7.3.1 und

6.7.4.1 Folgende Begriffsbestimmung hinzufligen:
JAlternative Vereinbarung: Eine Zulassung, die von der zustdndigen Behdrde fir einen
ortsbeweglichen Tank oder einen MEGC ausgestellt wird, der nach technischen Vor-
schriften oder Priifmethoden ausgelegt, gebaut und geprift ist, die von den in diesem
Kapitel festgelegten abweichen.“
Einen neuen Abschnitt 6.7.5 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

6.7.2.2.16,

6.7.2.3.2,

6.7.2.4.1 ¢),

6.7.2.4.6 und

6.7.2.4.7 Absatz 4.2.4.2.6" &ndern in ,Absatz 4.2.5.2.6" und ,Unterabschnitt 4.2.4.3" dndern in
Unterabschnitt 4.2.5.3"

6.7.2.8.1,

6.7.2.8.3,

6.7.3.3.2,

6.7.3.6.1,

6.7.3.7.3 und

6.7.3.14.1 JAbsatz 4.2.4.2.6" &ndern in:
JAbsatz 4.2.5.2.6%

6.7.3.1 In den Begriffsbestimmungen flr ,héchstzuldssiger Betriebsdruck® [unter Absatz b) (i)]
und ,Flldichte” ,Absatz 4.2.4.2.6" &ndern in:
Absatz 4.2.5.2.6".

+6.7.5 Vorschriften fiir die Auslegung, den Bau und die Priifung von UN-zertifizierten
Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC), die fiir die Beférderung nicht
tiefgekiihiter Gase vorgesehen sind

6.7.5.1 Begriffsbestimmungen

Fir Zwecke dieses Abschnitts gelten folgende Begriffsbestimmungen:

Alternative Vereinbarung: Eine Zulassung, die von der zustédndigen Behdrde fir einen
ortsbeweglichen Tank oder einen MEGC ausgestellt wird, der nach technischen Vor-
schriften oder Prifmethoden ausgelegt, gebaut und geprift ist, die von den in diesem
Kapitel festgelegten abweichen.

Bauliche Ausriistung: Die auBBen an den Elementen angebrachten Versteifungselemen-
te, Elemente fUr die Befestigung, den Schutz und die Stabilisierung.



6.7.5.2

6.7.5.2.1

6.7.5.2.2

6.7.5.2.3

6.7.5.2.4

6.7.5.2.5

6.7.5.2.6

Bedienungsausrtistung: Die Messinstrumente sowie die Fill-, Entleerungs-, Liftungs-
und Sicherheitseinrichtungen.

Dichtheitspriifung: Eine Priifung, bei der die Elemente und die Bedienungsausristung
des MEGC unter Verwendung eines Gases mit einem effektiven Innendruck von min-
destens 20 % des Prifdrucks belastet werden.

Elemente sind Flaschen, GroBflaschen oder Flaschenblindel.

UN-zertifizierter Gascontainer mit mehreren Elementen (MEGC): Eine fiir die multimo-
dale Beférderung bestimmte Einheit aus Flaschen, GroBflaschen und Flaschenbiindeln,
die untereinander mit einem Sammelrohr verbunden und in einem Rahmen montiert
sind. Ein UN-ze#tifizieter MEGC umfasst die flir die Beférderung von Gasen notwendi-
ge Bedienungsausristung und bauliche Ausriistung.

Héchstzuldssige Bruttomasse: Die Summe aus Leermasse des MEGC und der hichs-
ten fur die Beférderung zugelassenen Ladung.

Sammelrohr. Eine Baueinheit von Rohren und Ventilen, welche die Befiillungs-
und/oder Entleerungséffnungen der Elemente miteinander verbindet.

Allgemeine Vorschriften fiir die Auslegung und den Bau

Der MEGC muss befillt und entleert werden kénnen, ohne dass dazu die bauliche Aus-
ristung entfernt werden muss. Er muss auBBen an den Elementen angebrachte Elemen-
te zur Stabilisierung besitzen, um eine baulich Unversehrtheit bei der Handhabung und
Beférderung sicherzustellen. MEGC sind mit einem Traglager, das eine sichere Auflage
wéhrend der Beférderung gewahrleistet, und mit geeigneten Hebe- und Befestigungs-
mdglichkeiten auszulegen und zu bauen, die fiir das Anheben des bis zu seiner hdchst-
zuldssigen Bruttomasse befliliten MEGC geeignet sind. Der MEGC muss daftir ausge-
legt sein, um auf ein Beférderungsfahrzeug oder ein Schiff verladen werden zu kénnen,
und mit Kufen, Tragelementen oder Zubehérteilen ausgeristet sein, um die mechani-
sche Handhabung zu erleichtern.

MEGC sind so auszulegen, herzustellen und auszuristen, dass sie allen wahrend nor-
maler Handhabung und Beférderung auftretenden Bedingungen standhalten. Bei der
Auslegung sind die Einfliisse dynamischer Belastung und Ermiidung zu berticksichti-
gen.

Die Elemente eines MEGC missen aus nahtlosem Stahl hergestellt und geméan Ab-
schnitt 6.2.5 gebaut und gepriift sein. Alle Elemente eines MEGC miissen demselben
Baumuster entsprechen.

Die Elemente eines MEGC sowie die Ausristungsteile und Rohrleitungen mussen

a) mit dem (den) fir die Beférderung vorgesehenen Stoff(en) vertraglich sein (siehe
1ISO 11114-1:1997 und ISO 11114-2:2000) oder

b) wirksam passiviert oder durch chemische Reaktion neutralisiert sein.

Der Kontakt zwischen verschiedenen Metallen, der zu Schaden durch Kontaktkorrosion
fihren kénnte, ist zu vermeiden.

Die Werkstoffe des MEGC, einschlieBlich aller Einrichtungen, Dichtungen und Zubehor-
teile diirfen das Gas (die Gase), fur dessen (deren) Beférderung der MEGC vorgesehen
ist, nicht beeintrachtigen.



6.7.5.2.7

6.7.5.2.8

6.7.5.2.9

6.7.5.2.10

6.7.5.2.11

6.7.5.2.12

6.7.5.3

6.7.5.3.1

MEGC sind so auszulegen, dass sie ohne Verlust ihres Inhalts in der Lage sind, min-
destens dem auf ihren Inhalt zurtickzufiihrenden Innendruck sowie den unter normalen
Handhabungs- und Beférderungsbedingungen entstehenden statischen, dynamischen
und thermischen Belastungen standzuhalten. Aus der Auslegung muss zu erkennen
sein, dass die Einfllisse der durch die wiederholte Einwirkung dieser Belastungen wah-
rend der vorgesehenen Lebensdauer des MEGC verursachte Ermiidung ber{icksichtigt
worden ist.

MEGC und ihre Befestigungseinrichtungen miissen bei der héchstzulassigen Beladung
in der Lage sein, folgende getrennt einwirkende statische Kréfte aufzunehmen:

a) in Fahrtrichtung: das Zweifache der hochstzuldssigen Bruttomasse, multipliziert mit
der Erdbeschleunigung (g)";

b) horizontal, im rechten Winkel zur Fahrtrichtung: die héchstzulassige Bruttomasse
(das Zweifache der hdchstzuldssigen Bruttomasse, wenn die Fahrtrichtung nicht ein-
deutig bestimmt ist), multipliziert mit der Erdbeschleunigung (g)";

c) vertikal aufwarts: die h6chstzuldssige Bruttomasse, multipliziert mit der Erdbeschleu-
nigung (g)"; und

d) vertikal abwaérts: das Zweifache der hichstzuldssigen Bruttomasse (Gesamtbela-
dung einschlieBlich Wirkung der Schwerkraft), multipliziert mit der Erdbeschleuni-

gung (g)".

Unter Wirkung der in Absatz 6.7.5.2.8 definierten Kréfte darf die Spannung an der am
stérksten beanspruchten Stelle der Elemente die Werte nicht {iberschreiten, die entwe-
der in der anwendbaren Norm des Unterabschnitts 6.2.5.2 oder, wenn die Elemente
nicht nach diesen Normen ausgelegt, gebaut und geprift sind, in dem technischen Re-
gelwerk oder in der Norm genannt sind, das/die von der zusténdigen Behdrde des Ver-
wendungslandes anerkannt oder genehmigt ist (siehe Abschnitt 6.2.3).

Unter Wirkung jeder der unter Absatz 6.7.5.2.8 genannten Kréfte sind folgende Sicher-
heitskoeffizienten fiir das Rahmenwerk und die Befestigung zu beachten:

a) bei Stahlen mit ausgepragter Streckgrenze ein Sicherheitskoeffizient von 1,5, bezo-
gen auf die garantierte Streckgrenze; oder

b) bei Stahlen ohne ausgeprégte Streckgrenze ein Sicherheitskoeffizient von 1,5, be-
zogen auf die garantierte 0,2 %-Dehngrenze und bei austenitischen Stahlen auf die
1 %-Dehngrenze.

_MEGC, die fiir die Beférderung entziindbarer Gase vorgesehen sind, missen elektrisch

geerdet werden kdnnen.

Die Elemente miissen so gesichert sein, dass Bewegungen in Bezug auf die bauliche
Gesamtanordnung und Bewegungen, die zu einer Konzentration schadlicher lokaler
Spannungen flihren, verhindert werden.

Bedienungsausriistung
Die Bedienungsausriistung muss so angeordnet oder ausgelegt sein, dass Schaden,

die durch Freisetzen des DruckgefaBinhalts wahrend normalen Handhabungs- und Be-
férderungsbedingungen auftreten kénnten, verhindert werden. Wenn die Verbindung

1)

Fir Berechnungszwecke gilt: g = 9,81 m/s®.



6.7.5.3.2

6.7.5.3.3

6.7.5.3.4

6.7.5.4

6.7.5.4.1

6.7.5.4.2

zwischen dem Rahmen und den Elementen eine relative Bewegung zwischen den Bau-
gruppen zuldsst, muss die Ausristung so befestigt sein, dass durch eine solche Bewe-
gung keine Beschadigung von Teilen erfolgt. Die Sammelrohre, die Entleerungsein-
richtungen (Rohranschlisse, Verschlusseinrichtungen) und die Absperreinrichtungen
mussen gegen Abrei3en durch duBere Beanspruchungen geschilitzt sein. Die zu den
Absperrventilen filhrende Sammelrohrleitung muss ausreichend flexibel sein, um die
Ventile und die Rohrleitung gegen Abscheren und gegen Freisetzen des DruckgefaBin-
halts zu schitzen. Die Full- und Entleerungseinrichtungen (einschlieBlich Flansche oder
Schraubverschliisse) und alle Schutzkappen miissen gegen unbeabsichtigtes Offnen
gesichert werden kénnen.

Jedes Element, das fur die Beférderung giftiger Gase (Gase der Gruppen T, TF, TC,
TO, TFC und TOC) vorgesehen ist, muss mit einem Ventil ausger{stet sein. Die Rohr-
leitungen fiir verflissigte giftige Gase (Gase der Klassifizierungscodes 2 T,2 TF, 2 TC,
2TO, 2 TFC und 2 TOC) missen so ausgelegt sein, dass jedes Element getrennt be-
fallt und durch ein dicht verschlieBbares Ventil abgetrennt gehalten werden kann. Bei
der Beférderung entziindbarer Gase (Gase der Gruppen F, TF und TFC) missen die
Elemente durch ein Ventil in Einheiten von hdchstens 3000 Litern getrennt werden.

Bei den Offnungen fiir das Fiillen und Entleeren von MEGC missen zwei hintereinan-
derliegende Ventile an einer zugénglichen Stelle jedes Auslauf- oder Fiillstutzens ange-
bracht sein. Eines der Ventile darf ein Riickschlagventil sein. Die Full- und Entleerungs-
einrichtungen dlrfen an einem Sammelrohr angebracht sein. Bei Rohrleitungsabschnit-
ten, die beidseitig geschlossen werden kdnnen und in denen Fliissigkeit eingeschlos-
sen sein kann, muss eine Druckentlastungseinrichtung vorgesehen sein, um einen G-
berméBigen Druckaufbau zu verhindern. Die Haupttrennventile eines MEGC miissen
deutlich mit Angabe der Drehrichtung fiir das SchlieBen gekennzeichnet sein. Jede Ab-
sperreinrichtung oder sonstige Verschlusseinrichtung ist so auszulegen und zu bauen,
dass sie einem Druck standhélt, der mindestens dem 1,5-fachen des Priifdrucks des
MEGC entspricht. Alle Absperreinrichtungen mit einer Gewindespindel missen sich
durch Drehen des Handrades im Uhrzeigersinn schlieBen. Bei den ibrigen Absperrein-
richtungen muss die Stellung (offen und geschlossen) und die Drehrichtung fiir das
SchlieBen eindeutig angezeigt werden. Alle Absperreinrichtungen sind so auszulegen
und anzuordnen, dass ein unbeabsichtigtes Offnen verhindert wird. Flr den Bau von
Verschlusseinrichtungen, Ventilen und Zubehérteilen sind verformungsféhige Metalle zu
verwenden.

Die Rohrleitungen sind so auszulegen, zu bauen und zu montieren, dass eine Bescha-
digung infolge Ausdehnung und Schrumpfung, mechanischer Erschiitterung und Vibra-
tion vermieden wird. Verbindungen der Rohrleitungen missen hartgelétet oder durch
eine metallene Verbindung gleicher Festigkeit hergestellt sein. Der Schmelzpunkt von
hartgelteten Werkstoffen darf nicht niedriger als 525 °C sein. Der Nenndruck der Be-
dienungsausriistung und des Sammelrohrs darf nicht geringer sein als zwei Drittel des
Prifdrucks der Elemente.

Druckentlastungseinrichtungen

MEGC, die flur die Beférderung von UN 1013 Kohlendioxid und UN 1070 Distickstoff-
monoxid verwendet werden, miissen mit einer oder mehreren Druckentlastungseinrich-
tungen ausgeristet sein. MEGC fiir andere Gase mussen, wie von der zusténdigen Be-
hérde des Verwendungsiandes festgelegt, mit Druckentlastungseinrichtungen ausge-

ristet sein.

Wenn Druckentlastungseinrichtungen angebracht sind, muss jedes abtrennbare Ele-
ment oder jede abtrennbare Gruppe von Elementen eines MEGC mit einer oder mehre-
ren Druckentlastungseinrichtungen ausgertistet sein. Die Druckentlastungseinrichtun-
gen missen von einer Bauart sein, die dynamischen Kraften einschlieBlich Flissig-



6.7.5.4.3

6.7.5.4.4

6.7.5.5

6.7.5.5.1

6.7.5.5.2

6.7.5.6

6.7.5.6.1

keitsschwall standhélt, und missen so ausgelegt sein, dass keine Fremdstoffe eindrin-
gen und keine Gase austreten kénnen und sich kein geféhrlicher Uberdruck bilden
kann.

MEGC, die fur die Beférderung von bestimmten, in der Anweisung flr ortsbewegliche
Tanks T 50 in Absatz 4.2.5.2.6 genannten nicht tiefgekihlten Gasen verwendet werden,
darfen, wie von der zustandigen Behorde des Verwendungslandes vorgeschrieben, mit
einer Druckentlastungseinrichtung ausgeristet sein. Die Entlastungseinrichtung muss
aus einer Berstscheibe bestehen, die einer federbelasteten Druckentlastungseinrich-
tung vorgeschaltet ist, es sei denn, der MEGC ist fiir die Beférderung eines einzigen
Gases vorgesehen und mit einer genehmigten Druckentlastungseinrichtung aus einem
Werkstoff ausgeristet, der mit dem beférderten Gas vertraglich ist. Zwischen der Berst-
scheibe und der federbelasteten Einrichtung darf ein Druckmessgeréat oder eine andere
geeignete Anzeigeeinrichtung angebracht sein. Diese Anordnung erlaubt das Feststel-
len von Briichen, Perforationen oder Undichtheiten der Scheibe, durch die das Druck-
entlastungssystem funktionsunfahig werden kann. Die Berstscheibe muss bei einem
Nenndruck, der 10 % Gber dem Ansprechdruck der Druckentlastungseinrichtung liegt,
bersten.

Bei MEGC, die fiir die Beforderung verschiedener unter niedrigem Druck verfliissigter
Gase verwendet werden, missen die Druckentlastungseinrichtungen bei dem Druck
6ffnen, der in Absatz 6.7.3.7.1 fiir dasjenige der zur Beférderung im MEGC zugelasse-
nen Gase mit dem gréBten héchstzulassigen Betriebsdruck angegeben ist.

Abblasmenge von Druckentlastungseinrichtungen

Wenn Druckentlastungseinrichtungen angebracht sind, muss die Gesamtabblasmenge
der Druckentlastungseinrichtungen bei vollstédndiger Feuereinwirkung auf den MEGC
ausreichen, damit der Druck (einschlieBlich Druckakkumulation) in den Elementen
héchstens 120 % des Ansprechdrucks der Druckentlastungseinrichtung betragt. Fir die
Bestimmung der minimalen Gesamtdurchflussmenge des Systems von Druckent-
lastungseinrichtungen ist die in CGA S-1.2-1995 vorgesehene Formel zu verwenden.
Fir die Bestimmung der Abblasmenge einzelner Elemente darf CGA S-1.1-1994 ver-
wendet werden. Bei unter geringem Druck verflissigten Gasen diirfen federbelastete
Druckentlastungseinrichtungen verwendet werden, um die vorgeschriebene Abblas-
menge zu erreichen. Bei MEGC, die fiir die Beférderung verschiedener Gase vorgese-
hen sind, muss die Gesamtabblasmenge der Druckentlastungseinrichtungen fir dasje-
nige der zur Beférderung im MEGC zugelassenen Gase berechnet werden, das die
hdéchste Abblasmenge erfordert.

Bei der Bestimmung der erforderlichen Gesamtabblasmenge der an den Elementen fir
die Beférderung verfliissigter Gase angebrachten Druckentlastungseinrichtungen sind
die thermodynamischen Eigenschaften des Gases zu beriicksichtigen (siehe z.B.
CGA S-1.2-1995 flir unter geringem Druck verflissigte Gase und CGA S-1.1-1994 fur
unter hohem Druck verflissigte Gase).

Kennzeichnung von Druckentlastungseinrichtungen

Federbelastete Druckentlastungseinrichtungen miissen mit folgenden Angaben deutlich
und dauerhaft gekennzeichnet sein:

a) der Ansprechdruck (in bar oder kPa);
b) die zulassige Toleranz fiir den Entlastungsdruck;

c) dieanominale Abblasmenge der Einrichtung in Normkubikmetern Luft pro Sekunde
(m*/s);



6.7.5.6.2

6.7.5.6.3

6.7.5.7

6.7.5.7.1

6.7.5.8

6.7.5.8.1

6.7.5.8.2

6.7.5.9

6.7.5.9.1

Wenn moglich, ist auch folgende Information anzugeben:

d) der Name des Herstellers und die entsprechende Registriernummer der Druckent-
lastungseinrichtung.

Die auf den Berstscheiben angegebene nominale Abblasmenge ist nach CGA S-1.1-
1994 zu bestimmen.

Die auf den federbelasteten Druckentlastungseinrichtungen fiir unter geringem Druck
verflissigte Gase angegebene nominale Abblasmenge ist nach ISO 4126-1:1991 zu
bestimmen.

Anschliisse fiir Druckentlastungseinrichtungen

Die AnschlUsse flir Druckentlastungseinrichtungen missen ausreichend dimensioniert
sein, damit die erforderliche Abblasmenge ungehindert zur Druckentlastungseinrichtung
gelangen kann. Zwischen dem Element und den Druckentlastungseinrichtungen diirfen
keine Absperreinrichtungen angebracht sein, es sei denn, es sind doppelte Einrichtun-
gen flr die Wartung oder flir andere Zwecke vorhanden, und die Absperreinrichtungen
fur die jeweils verwendeten Druckentlastungseinrichtungen sind in gedffneter Stellung
verriegelt oder die Absperreinrichtungen sind so miteinander gekoppelt, dass mindes-
tens eine der doppelt vorhandenen Einrichtungen immer in Betrieb und in der Lage ist,
die Vorschriften des Unterabschnitts 6.7.5.5 zu erfiillen. In einer Offnung, die zu einer
Laftungs- oder Druckentlastungseinrichtung fiihrt, diirfen keine Hindernisse vorhanden
sein, welche die Strémung vom Element zu diesen Einrichtungen begrenzen oder un-
terbrechen kdnnten. Die Durchgangséffnungen aller Rohrleitungen und Ausristungen
mussen mindestens denselben Durchflussquerschnitt haben wie der Einlass der Druck-
entlastungseinrichtung, mit der sie verbunden sind. Die Nenngré3e der Abblasleitungen
muss mindestens so grof3 sein wie die des Auslasses der Druckentlastungseinrichtung.
Abblasleitungen der Druckentlastungseinrichtungen mussen, sofern sie verwendet wer-
den, die Dampfe oder Flissigkeiten so in die Atmosphére ableiten, dass nur ein mini-
maler Gegendruck auf die Druckentlastungseinrichtungen wirkt.

Anordnung von Druckentlastungseinrichtungen

Jede Druckentlastungseinrichtung muss unter maximalen Fullungsbedingungen mit der
Dampfphase der Elemente zur Beférderung verfliissigter Gase in Verbindung stehen.
Die Einrichtungen missen, sofern sie angebracht sind, so angeordnet sein, dass der
Dampf ungehindert nach oben entweichen kann und eine Einwirkung des ausstrémen-
den Gases oder der ausstromenden Flissigkeit auf den MEGC, seine Elemente oder
das Personal verhindert wird. Bei entztindbaren und oxidierenden Gasen muss das Gas
so vom Element abgeleitet werden, dass es nicht auf die Gbrigen Elemente einwirken

“kann. Hitzebesténdige Schutzeinrichtungen, die die Strdmung des Gases umleiten, sind

zugelassen, vorausgesetzt, die geforderte Abblasmenge wird dadurch nicht vermindert.

Es sind MaBnahmen zu treffen, um den Zugang unbefugter Personen zu den Druckent-
lastungseinrichtungen zu verhindern und die Druckentlastungseinrichtungen bei einem
Umkippen des MEGC vor Beschadigung zu schiitzen.

Fiillstandsanzeigevorrichtungen
Wenn ein MEGC flir das Beflillen nach Masse vorgesehen ist, ist dieser mit einer oder

mehreren Fullstandsanzeigevorrichtungen auszuristen. Fillstandsanzeiger aus Glas
oder anderen zerbrechlichen Werkstoffen diirfen nicht verwendet werden.



6.7.5.10

6.7.5.10.1

6.7.5.10.2

6.7.5.10.3

6.7.5.10.4

6.7.5.11

6.7.5.11.1

Traglager, Rahmen, Hebe- und Befestigungseinrichtungen fiir MEGC

MEGC sind mit einem Traglager, das eine sichere Auflage wahrend der Beférderung
gewahrieistet, auszulegen und zu bauen. Die in Absatz 6.7.5.2.8 festgelegten Kréfte
und der in Absatz 6.7.5.2.10 festgelegte Sicherheitskoeffizient sind bei diesem Aspekt
der Auslegung zu beriicksichtigen. Kufen, Rahmen, Schlitten oder andere &hnliche
Konstruktionen sind zugelassen.

Die von den Anbauten an Elementen (z.B. Schlitten, Rahmen, usw.) sowie von den He-
be- und Befestigungseinrichtungen des MEGC verursachten kombinierten Spannungen
diirfen in keinem Element zu iberméaBigen Spannungen fihren. Alle MEGC sind mit
dauerhaften Hebe- und Befestigungseinrichtungen auszuriisten. Aufbauten oder Befes-
tigungen durfen in keinem Fall an den Elementen festgeschweif3t werden.

Bei der Auslegung der Traglager und der Rahmenwerke sind die Einflisse von Umwelt-
korrosion zu ber{icksichtigen.

Wenn MEGC wéahrend der Beférderung nicht nach Unterabschnitt 4.2.5.3 geschutzt
sind, mussen die Elemente und die Bedienungsausriistung gegen Beschadigung durch
Langs- oder QuerstéBe oder Umkippen geschiitzt sein. AuBere Ausriistungsteile mis-
sen so geschitzt sein, dass ein Austreten des Inhalts der Elemente durch StéBe oder
Umkippen des MEGC auf seine Ausriistungsteile ausgeschlossen ist. Besondere Auf-
merksamkeit ist auf den Schutz des Sammelrohrs zu richten. Beispiele fur Schutzmaf3-
nahmen:

a) Schutz gegen seitliche StéB3e, der aus Langstradgern bestehen kann;

b) Schutz vor dem Umkippen, der aus Verstérkungsringen oder quer am Rahmen be-
festigten Staben bestehen kann;

c) Schutz gegen StéBe von hinten, der aus einer StoBstange oder einem Rahmen be-
stehen kann;

d) Schutz der Elemente und der Bedienungsausriistung gegen Beschéadigungen durch
StéBe oder Umkippen durch Verwendung eines ISO-Rahmens nach den anwendba-
ren Vorschriften der Norm 1SO 1496-3:1995.

Baumusterzulassung

Flr jedes neue Baumuster eines MEGC ist durch die zustandige Behdrde oder eine von
ihr bestimmte Stelle eine Baumusterzulassungsbescheinigung auszustellen. Diese Be-
scheinigung muss bestétigen, dass der MEGC von der Behérde begutachtet worden ist,
fur die beabsichtigte Verwendung geeignet ist und den Vorschriften dieses Kapitels und
den fir Gase anwendbaren Vorschriften des Kapitels 4.1 und der Verpackungsanwei-
sung P 200 entspricht. Werden die MEGC ohne Anderung in der Bauart in Serie gefer-
tigt, gilt die Bescheinigung fir die gesamte Serie. In dieser Bescheinigung sind der
Baumusterprifbericht, die Werkstoffe des Sammelrohrs, die Normen, nach denen die
Elemente hergestelit sind, und eine Zulassungsnummer anzugeben. Die Zulassungs-
nummer muss aus dem Unterscheidungszeichen oder -symbol des Staates, in dem die
Zulassung erfolgte, d.h. aus dem im Wiener Ubereinkommen lber den StraBenverkehr
(1968) vorgesehenen Unterscheidungszeichen fiir Kraftfahrzeuge im internationalen
Verkehr, und einer Registriernummer bestehen. In der Bescheinigung sind eventuelie
alternative Vereinbarungen gemaf Unterabschnitt 6.7.1.2 anzugeben. Eine Baumuster-
zulassung darf auch flir die Zulassung kleinerer MEGC herangezogen werden, die aus
Werkstoffen gleicher Art und Dicke, nach derselben Fertigungstechnik, mitidentischem
Traglager sowie gleichwertigen Verschllissen und sonstigen Zubehérteilen hergestellit
werden.



6.7.5.11.2

6.7.5.12

6.7.5.12.1

6.7.5.12.2

6.7.5.12.3

Der Baumusterpriifbericht fur die Baumusterzulassung muss mindestens folgende An-
gaben enthalten:

a) die Ergebnisse der in ISO 1496-3:1995 beschriebenen anwendbaren Prifung des
Rahmens;

b) die Ergebnisse der erstmaligen Prifung nach Absatz 6.7.5.12.3;
c) die Ergebnisse der Auflaufpriifung nach Absatz 6.7.5.12.1; und

d) Bescheinigungen, die bestatigen, dass die Flaschen und GroBflaschen den anwend-
baren Normen entsprechen.

Priifung

Fir MEGC, die der Begriffsbestimmung fiir Container des CSC entsprechen, ist flirjede
Bauart ein Baumuster einer Auflaufprifung zu unterziehen. Es ist nachzuweisen, dass
das Baumuster des MEGC in der Lage ist, die Kréfte zu absorbieren, die durch einen
StoB von mindestens dem Vierfachen (4 g) der héchstzuldassigen Bruttomasse des voll
beladenen MEGC entstehen, und zwar fur eine flir im Eisenbahnverkehr auftretende
mechanische St6Be charakteristische Dauer. Die nachfolgende Auflistung enthalt Nor-
men, in denen flr die Auflaufprifung anwendbare Methoden beschrieben werden:

Association of American Railroads
Manual of Standards and Recommended Practices
Specifications for Acceptability of Tank Containers (AAR.600), 1992

Canadian Standards Association (CSA)
Highway Tanks and Portable Tanks for the Transportation of Dangerous Goods

(B620-1987)

Deutsche Bahn AG
Zentralbereich Technik, Minden
Tankcontainer, dynamische Ablaufprifungen

Société Nationale des chemins de fer frangais

C.N.E.S.T. 002-1966

Conteneurs-citernes, épreuves de contraintes longitudinales externes et essais dyna-
miques de choc

Spoornet, South Africa

Engineering Development Centre (EDC)
Testing of ISO Tank Containers

Method EDC/TES/023/000/1991-06.

Die Elemente und Ausriistungsteile jedes MEGC missen vor der erstmaligen Inbetrieb-
nahme geprift werden (erstmalige Prifung). Danach miissen die MEGC regelmaBig
spétestens alle flinf Jahre gepruft werden (wiederkehrende 5-Jahres-Prifung). Unab-
hangig von der zuletzt durchgefiihrten wiederkehrenden Prufung ist, wenn es sich ge-
méB Absatz 6.7.5.12.5 als erforderlich erweist, eine auBBerordentliche Priifung durchzu-
fihren.

Die erstmalige Priifung eines MEGC muss eine Uberpriifung der Auslegungsmerkmale,
eine &uBere Untersuchung des MEGC und seiner Ausristungsteile unter Berlick-
sichtigung der zu beférdernden Gase sowie eine Druckpriifung unter Verwendung der
Prufdriicke des Unterabschnitts 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 umfassen. Die



6.7.5.12.4

6.7.5.12.5

6.7.5.12.6

6.7.5.12.7

6.7.5.12.8

Druckprifung des Sammelrohrsystems darf als Wasserdruckprifung oder mit Zustim-
mung der zustandigen Behdrde oder einer von ihr bestimmten Stelle unter Verwendung
einer anderen Fllssigkeit oder eines anderen Gases durchgefiihrt werden. Vor der In-
betriebnahme des MEGC ist eine Dichtheitspriifung und eine Funktionsprufung der ge-
samten Bedienungsausristung durchzufiihren. Wenn die Elemente und ihre Ausris-
tungsteile getrennt einer Druckprifung unterzogen worden sind, miissen sie nach dem
Zusammenbau gemeinsam einer Dichtheitsprifung unterzogen werden.

Die wiederkehrende 5-Jahres-Prifung muss eine duBere Untersuchung des Aufbaus,
der Elemente und der Bedienungsausriistung geman Absatz 6.7.5.12.6 umfassen. Die
Elemente und Rohrleitungen sind innerhalb der in Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungs-
anweisung P 200 festgelegten Fristen und in Ubereinstimmung mit den Vorschriften des
Unterabschnitts 6.2.1.5 zu priifen. Wenn die Elemente und die Ausriistung getrennt ei-
ner Druckpriifung unterzogen worden sind, miissen sie nach dem Zusammenbau ge-
meinsam einer Dichtheitsprifung unterzogen werden.

Eine auBerordentliche Prifung ist erforderlich, wenn der MEGC Anzeichen von Be-
schadigung, Korrosion, Undichtheit oder anderer auf einen Mangel hinweisende Zu-
stande aufweist, der die Unversehrtheit des MEGC beeintrachtigen kénnte. Der Umfang
der auf3erordentlichen Priifung hangt vom Ausman der Beschadigung oder der Ver-
schlechterung des Zustands des MEGC ab. Sie muss mindestens die in Absatz
6.7.5.12.6 vorgeschriebenen Priifungen umfassen.

Die Untersuchungen miissen sicherstellen, dass

a) die Elemente auBBerlich auf LochfraB, Korrosion, Abrieb, Beulen, Verformungen,
Fehler in SchweiBn&hten oder andere Zustande einschlie3lich Undichtheiten ge-
priift sind, durch die der MEGC bei der Beférderung unsicher werden kdnnte;

b) die Rohrleitungen, die Ventile und die Dichtungen auf Korrosion, Defekte und an-
dere Zustande einschlieBlich Undichtheiten geprift sind, durch die der MEGC beim
Befiillen, Entleeren oder der Beférderung unsicher werden kénnte;

c) fehlende oderlose Bolzen oder Muttern bei geflanschten Verbindungen oder Blind-
flanschen ersetzt oder festgezogen sind;

d) alle Sicherheitseinrichtungen und -ventile frei von Korrosion, Verformung, Bescha-
digung oder Defekten sind, die ihre normale Funktion behindern kénnten. Fernbe-
diente und selbstschlieBende Verschlusseinrichtungen sind zu betétigen, um ihre
ordnungsgemaBe Funktion nachzuweisen;

e) die auf dem MEGC vorgeschriebenen Kennzeichnungen lesbar sind und den an-
wendbaren Vorschriften entsprechen; und

f) der Rahmen, das Traglager und die Hebeeinrichtungen des MEGC sich in einem
zufriedenstellenden Zustand befinden.

Die inden Absatzen 6.7.5.12.1,6.7.5.12.3,6.7.5.12.4 und 6.7.5.12.5 angegebenen Pru-
fungen sind von einer von der zusténdigen Behdrde bestimmten Stelle durchzufiihren
oder zu beglaubigen. Wenn die Druckpriifung Bestandteil der Prifung ist, ist diese mit
dem auf dem Tankschild des MEGC angegebenen Prufdruck durchzuflihren. Der unter
Druck stehende MEGC ist auf Undichtheiten der Elemente, der Rohrleitungen oder der
Ausristung zu untersuchen.

Wird eine die Sicherheit gefadhrdende Fehlerhaftigkeit festgestelit, darf der MEGC vor
der Ausbesserung und dem erfolgreichen Bestehen der anwendbaren Prifungen nicht
wieder in Betrieb genommen werden.



6.7.5.13

6.7.5.13.1

6.7.5.13.2

Kennzeichnung

Jeder MEGC muss mit einem korrosionsbesténdigen Metallschild ausgertistet sein, das
dauerhaft an einer auffallenden und fir die Prifung leicht zugénglichen Stelle ange-
bracht ist. Die Elemente missen geméaBR Kapitel 6.2 gekennzeichnet sein. Auf dem
Schild missen mindestens die folgenden Angaben eingepragt oder durch ein dhnliches
Verfahren angebracht sein:

Herstellungsland

u Zulassungs- Zulassungs- Dbei alternativen Vereinbarungen
N land nummer (siehe Unterabschnitt 6.7.1.2) "AA"

Name oder Zeichen des Herstellers

Seriennummer des Herstellers

fur die Baumusterzulassung bestimmte Stelle

Herstellungsjahr

Prifdruck bar Uberdruck

Auslegungstemperaturbereich °C bis °C

Anzahl Elemente

gesamter Wasserinhalt Liter

Datum der erstmaligen Druckpriifung sowie Kennzeichen der zugelassenen Stelle
Datum und Art der zuletzt durchgefiihrten wiederkehrenden Priifungen

Monat Jahr

Stempel der zugelassenen Stelle, die die letzte Priifung durchgefiihrt oder beglaubigt
hat

Bem. An den Elementen darf kein Metallschild angebracht werden.

Folgende Angaben miissen auf einem am MEGC fest angebrachten Metallschild ange-
geben sein:

Name des Betreibers

hdchstzuldssige Masse der Fillung kg
Betriebsdruck bei 15 °C bar (Uberdruck)
héchstzulassige Bruttomasse kg

3

Leermasse (Tara) kg.



Kapitel 6.8

6.8.2.1.7

6.8.2.1.16

6.8.2.1.18

6.8.2.1.19

6.8.2.3.1

folgenden Text hinzufligen:

»1ankkdrper, ausgenommen Tankkorper geman Absatz 6.8.2.2.6, die flr eine Ausris-
tung mit Vakuumventilen ausgelegt sind, miissen in der Lage sein, einem &uBeren U-
berdruck von mindestens 21 kPa (0,21 bar) Gber dem Innendruck ohne bleibende Ver-
formung standzuhalten. Die Vakuumventile miissen so eingestellt sein, dass sie sich bei
einem Unterdruck 6ffnen, der nicht héher ist als der Unterdruck, fiir den der Tank aus-
gelegt ist. Tankkorper, die nicht fiir eine Ausristung mit Vakuumventilen ausgelegt sind,
muissen in der Lage sein, einem &uBeren Uberdruck von mindestens 40 kPa (0,4 bar)
Gber dem Innendruck ohne bleibende Verformung standzuhalten.”

Am Ende hinzuftigen:

,Diese Mindestwerte diirfen jedoch nicht Uberschritten werden, wenn die in Absatz
6.8.2.1.18 aufgeflihrte Formel angewendet wird.”

Die bestehende Formel wie folgt ersetzen:

_ 46de;

€ = et
3\](le A1)2

Die bestehende Formel in FuBnote 4) wie folgt ersetzen:

2
Rmg Ag ) «
€ =603 ——=| ".
! °(Rm,A1)

Am Ende des Absatzes folgenden Satz hinzuftigen (nur linke Spalte):

+Welches Metall auch verwendet wird,
die Mindestwanddicke der Tankkdrper
darf in keinem Fall weniger als 4,5 mm
betragen.”

In der rechten Spalte folgenden Absatz hinzufligen:

.Die Wanddicke der Tankkdrper, die gemaB Absatz
6.8.2.1.20 vor Beschédigung geschutzt sind, darf nicht
geringer sein als die in der folgenden Tabelle angegebe-
nen Werte:

" | Durchmesserdes Tank- |< [>1,80m
kdrpers 1,80 m

rostfreie austenitische 25mm |3 mm
Stahle

andere Stahle 3 mm 4 mm

Aluminiumlegierungen 4 mm 5mm

Mindestwanddicke
der Tankkorper

Aluminium, 99,80 % rein | 6 mm 8 mm*

Im vierten Spiegelstrich ,fir den Bau (TC) und die Ausriistung (TE)" ersetzen durch:

»fur den Bau (TC), die Ausristung (TE) und die Zulassung des Baumusters (TA)".



6.8.2.4.1

6.8.2.4.2

erhélt nach ,- eine Priifung des inneren und &uBeren Zustands® folgenden Wortlaut:

- eine Wasserdruckprﬂfungg) mit dem Priifdruck, der auf dem in Absatz 6.8.2.5.1 vor-
geschriebenen Tankschild angegeben ist, sowie

- eine Dichtheitspriifung und eine Funktionspriifung der Ausriistungsteile.

Mit Ausnahme der Klasse 2 hangt der Prifdruck fiir die Wasserdruckprifung vom Be-
rechnungsdruck ab und muss mindestens so hoch sein wie der nachstehend angege-

bene Druck:

Berechnungsdruck (bar) Prifdruck (bar)
GIO) G‘IO)
1,5 1,5
2,65 2,65
4 4
10 4
15 4
21 10 (4™)

Die Mindestprufdriicke fir die Klasse 2 sind in der Tabelle fur Gase und Gasgemische
in Absatz 4.3.3.2.5 angegeben.

Die Wasserdruckpriifung muss fiir den gesamten Tankkérper und fiir jedes Abteil von
unterteilten Tankk&rpern getrennt durchgefiihrt werden.

Die Wasserdruckpriifung ist vor dem Anbringen einer eventuell notwendigen Warmeiso-
lierung durchzuflhren.

Wenn die Tankkérper und ihre Ausriistungsteile getrennt geprift werden, miissen sie
nach dem Zusammenbau gemeinsam einer Dichtheitspriifung gemaf Absatz 6.8.2.4.3
unterzogen werden.

Die Dichtheitsprifung ist flr jedes Abteil unterteilter Tankkérper gesondert durchzufiih-
ren.

9" G = Mindestberechnungsdruck geman den allgemeinen Vorschriften des Absatzes

6.8.2.1.14 (siehe Unterabschnitt 4.3.4.1).
") Mindestprifdruck fir UN 1744 Brom oder UN 1744 Brom, Losung.“

erhalt folgenden Wortlaut:

»Die Tankk&rper und ihre Ausriistungsteile sind innerhalb vorgesehener Fristen wieder-
kehrenden Prifungen zu unterziehen. Die wiederkehrenden Priifungen umfassen die
Prufung des inneren und duBeren Zustandes sowie im alilgemeinen eine Wasserdruck-
priifung® (wegen des Priifdrucks fiir den Tankkérper und gegebenenfalls die Abteile
siehe Absatz 6.8.2.4.1).

Ummantelungen zur Warmeisolierung oder andere Isolierungen sind nur soweit zu ent-
fernen, wie es fiir die sichere Beurteilung der Eigenschaften des Tankkdrpers erforder-
lich ist.

Bei Tanks zur Bef6rderung pulverférmiger oder kdrniger Stoffe diirfen mit Zustimmung
des behérdlich anerkannten Sachverstiandigen die wiederkehrenden Wasserdruckpri-
fungen entfallen und durch Dichtheitsprifungen gemafn Absatz 6.8.2.4.3 ersetzt wer-
den.



6.8.2.4.3

6.8.2.5.1

6.8.2.6

6.8.3.1.1

6.8.3.2.9

6.8.3.4.4

6.8.3.4.9,
6.8.3.5.2,
6.8.3.5.6 b),
6.8.3.5.7

6.8.4 b)

Die maximalen Fristen fiir die wiederkehrenden Priifungen betragen
acht Jahre. | funf Jahre.“
Der zweite Satz erhalt folgenden Wortlaut:

LDer Tank ist dabei einem effektiven inneren Druck zu unterwerfen, der mindestens
gleich hoch ist wie der héchste Betriebsdruck. Fur Tanks zur Beforderung fliissiger Stof-
fe ist die Dichtheitspriifung, sofern sie mit Hilfe eines Gases vorgenommen wird, mit ei-
nem Druck durchzuflihren, der mindestens 25 % des hdchsten Betriebsdrucks betrégt.
In keinem Fall darf der Druck geringer sein als 20 kPa (0,2 bar) (Uberdruck).“

Den letzten Spiegelstrich (,Prifdruck fur den gesamten Tankkérper ...%) streichen.

»(bleibt offen)” ersetzen durch:

»Die Vorschriften des Kapitels 6.8 gelten bei Anwendung nachstehender Normen als er-
falit:

anwendbar far Referenz Titel des Dokuments

Unterabschnitte

6.8.2.4 EN 12972:2001 (mit Aus-| Tanks fiir die Beférderung geféhrli-

6.8.3.4 nahme der Anlagen D und | cher Giiter — Priifung, Inspektion und
E) Kennzeichnung von Metalltanks

Lunter Druck geléste Gase“ dndern in:

.geloste Gase“.

erhélt folgenden Wortlaut:

»Tanks fur verdichtete, verflissigte oder geléste Gase dlrfen mit federbelasteten Si-
cherheitsventilen versehen sein. Diese Ventile missen in der Lage sein, sich bei einem
Druck zwischen dem 0,9- und dem 1,0-fachen Prifdruck des Tanks, an dem sie ange-
bracht sind, selbsttatig zu éffnen. Bei den Ventilen muss es sich um eine Bauart han-
deln, die dynamischen Kraften einschlieBlich Flissigkeitsschwall standhalt. Die Ver-
wendung von gewichtsbelasteten Ventilen (Schwerkraft oder Gegengewicht) ist unter-
sagt. Die erforderliche Abblasmenge der Sicherheitsventile ist nach der Formel in Ab-
satz 6.7.3.8.1.1 zu berechnen.”

Lunter Druck geldster Gase" andern in:

.geloster Gase".

»unter Druck geléste Gase” &ndern in:
~.geloste Gase".
Die Sondervorschrift TE 2 erhélt folgenden Wortlaut:

»(bleibt offen)”.



6.8.4 d)

MR

6.8.5.1.1 a)

6.8.5.1.1 b)

Die Sondervorschrift TE 15 erhalt folgenden Wortlaut:

»1anks, die mit Vakuumventilen ausgeristet sind, die sich bei einem Unterdruck von
mindestens 21 kPa (0,21 bar) 6ffnen, gelten als luftdicht verschlossen.

Tanks gelten auch als luftdicht verschlos-
sen, wenn sie mit zwangsbetatigten feder-
belasteten Beliftungsventilen ausriistet
sind, die bei einem Unterdruck von mehr
als 0,21 bar 6ffnen.

Eine neue Sondervorschrift TE 21 mit folgendem Wortlaut aufnehmen:

»TE 21 Die Verschlisse der Tanks missen durch eine verriegelbare Kappe geschiitzt
sein.”

Bem. mit FuBnoten 17) und 18) streichen.
Eine neue Sondervorschrift TT 8 mit folgendem Wortlaut aufnehmen (nur linke Spalte):

An Tankkdrpern, die zur Beférderung von
UN 1005 Ammoniak, wasserfrei, zuge-
lassen und aus Feinkornbaustéhlen mit
einer Streckgrenze nach Werkstoffnorm
von mehr als 400 N/mm? hergestellt sind,
sind erstmalig anlasslich der nachsten
wiederkehrenden Priifung gemaf Absatz
6.8.2.4.2 erganzende Oberflachenrissprii-
fungen nach dem Magnetpulververfahren
durchzufihren.

An jedem Tankkérper sind stichprobenar-
tig (mindestens 20 % der Nahtldnge) die
Rundnahte im Sohlenbereich und die
SchweiBBnahte von allen Stutzen, Repara-
tur- und Schleifstellen zu prifen.”

Lunter Druck geldsten Gase“ &ndern in:

~gelosten Gase"“.

erhélt folgenden Wortlaut:

,Tankkoérper aus Feinkornstahl zur Beforderung von

- é&tzenden Gasen und UN 2073 Ammoniakiésung der Klasse 2 sowie

- UN 1052 Fluorwasserstoff, wasserfrei, und UN 1790 Fluorwasserstoffsdure mit mehr
als 85 % Fluorwasserstoff der Klasse 8

missen zur Vermeidung thermischer Spannungen warmebehandelt werden.
Auf die Warmebehandlung kann verzichtet werden, wenn
1. keine Gefahr der Spannungsrisskorrosion besteht und

2. der Mittelwert der Kerbschlagarbeit im Schweigut, der Ubergangszone und im



,6.8.5.4

Kapitel 6.9

6.9

Grundwerkstoff, jeweils ermittelt mit drei Proben, im Mittel mindestens 45 J betragt.
Als Probe ist die ISO-V-Probe zu verwenden. Fir den Grundwerkstoff ist die Proben-
lage ,quer” zu prifen. Flr das SchweiBgut und die Ubergangszone ist die Kerblage
S in SchweiBgutmitte bzw. Mitte der Ubergangszone zu wahlen. Die Prifung ist bei
tiefster Betriebstemperatur durchzufiihren.”

Einen neuen Unterabschnitt 6.8.5.4 mit folgendem Wortlaut hinzufligen:

Verweis auf Normen

Die Vorschriften der Unterabschnitte 6.8.5.2 und 6.8.5.3 gelten bei Anwendung der
nachstehenden Normen als erfillt:

EN 1252-1:1998 Kryo-Behélter — Werkstoffe - Teil 1: Anforderungen an die Zahigkeit
bei Temperaturen unter — 80 °C

EN 1252-2:2001 Kryo-Behalter — Werkstoffe — Teil 2: Anforderungen an die Zahigkeit
bei Temperaturen zwischen — 80 °C und - 20 °C."

Im gesamten Kapitel nach ,Tankcontainer” hinzufiigen:

seinschlieBlich Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehalter)”.
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6.2.3.2 "unter Druck geldste Gase" andern in:

"geldste Gase". [zusatziiche Anderung]

Teil 1

1.1.3.1¢c) "Die Freistellungen dieses Absatzes" dndern in:
"Diese Freistellungen”.

1.21 In der Begriffsbestimmung fir Druckgaspackung (Aerosol) "des Abschnitts 6.2.2"
andern in:
"des Abschnitts 6.2.4",
In den Begriffsbestimmungen fir Druckfass, Flasche, Grof¥flasche, Kryo-Behilter,
Betriebsdruck, Fullungsgrad den Ausdruck "Druckgefal” in Kursivschrift darstellen.
In der Bem. zur Begriffsbestimmung fir Betriebsdruck "Tanks" in Kursivschrift dar-
stellen und "héchstzuldssiger" dndern in "hdéchster". [in der gedruckten Ausgabe
noch nicht bertcksichtigt]

1.4.2.2.1 In der Fufnote "[...]" &ndern in:

"1. Januar 2003". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht berlicksichtigt]
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1.6.1.1

1.6.3.19
1.6.3.20

1.8.5.3

1.8.5.4

FuBnote 5) andern in Fulnote 7) (zweimal).
In der Anderungsanweisung zu Bem. 1 streichen:

", wobei "5.4.1.1.12" geandert wird in "5.4.1.1.14"". [in der gedruckten Ausgabe
"5.4.1.1.14 d&ndern in: "5.4.1.1.12"]

wird zu 1.6.3.20.

wird zu 1.6.3.19.

In Absatz b) der Kriterien flr ein Ereignis mit radioaktiven Stoffen die runde Kiam-
mer vor "Schedule" in eine eckige Klammer &ndern. Nach "Strahlungsquellen)” die
eckige Klammer wieder schlieflen.

In Absatz b) "fithren" &ndern in:

"festgelegten Grenzwerte fuhrt".

Der letzte Unterabsatz erhélt folgenden Wortlaut:

"Falls erforderlich, kann die zusténdige Behdrde weitere sachdienliche Auskiinfte
anfordern.”

"Dieses erste Blatt" andern in:
"Dieses Deckblatt".

Unter Punkt 2 des Formulars auf der rechten Seite das Ankreuzfeld "Strafle" dndern
in:

"aufierorts”.
Unter Punkt 4 des Formulars "Temperaturangabe™” &ndern in:
"Temperatur”.

Unter Punkt 6 des Formulars in den FuRnoten 3) und 4) "eine der folgenden Num-
mern" dndern in:

"die entsprechende Nummer".

Unter Punkt 8 des Formulars "geschatzte Schadenhéhe = 50.000 Euro” &ndern in:
"geschétzte Schadenhdhe < 50.000 Euro". [betrifft nur die gedruckte Ausgabe)]
Der Satz im Anschluss an das Formular erhélt folgenden Wortlaut:

"Falls erforderlich, kann die zustdndige Behdrde weitere sachdienliche Auskunfte
anfordern.”



22414

2292

Der letzte Spiegelstrich erhélt folgenden Wortlaut:

"-  Gefalke, klein, mit Gas, die sehr giftige Gase (LCso-Wert kleiner als 200 ppm)
oder gemaf Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 pyrophore
Gase enthalten.”

In der Bemerkung (9) nach "Handbuch Priifungen und Kriterien" einfiigen:

"Teil II". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht berticksichtigt}

Im ersten Spiegelstrich streichen:

", 287". [zusétzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe noch nicht beriicksichtigt]

In der erlauternden Bemerkung zu Spalte 10 "4.2.4.2.1", "4.2.4.2.4", "4.2.4.2.6",
"4.2.4.2.5" und "4.2.3" &ndern in:

"4,.2,5.2.1", "4.2.5.2.4", 4.25.2.6" "4.2.5.2.5" und "4.2.4". [zusétzliche Anderung; in
der gedruckten Ausgabe noch nicht bertcksichtigt]

In der erlduternden Bemerkung zu Spalte 11 "4.2.4.3" dndern in:

"4.2.5.3". [zusatzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe noch nicht berticksich-
tigt]

Kapitel 3.2 Tabelle A:

In der Spaltentberschrift zu Spalte 10 "4.2.4.2" &ndern in:

"4.2.5.2". [zusatzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe noch nicht beriicksich-
tigt]

In der Spalteniberschrift zu Spalte 11 "4.2.4.3" dndern in:

"4,2.5.3". [zusétzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe noch nicht beriicksich-
tigt]

Bei UN-Nummer 0226 in Spalte 2 "CYCLOTETRAMETHYLENTETRANITAMIN" &n-
dern in:

"CYCLOTETRAMETHYLENTETRANITRAMIN" [betrifft nur die gedruckte Ausgabe]

Die Anderungsanweisung zu UN-Nummer 1361 betrifft die Verpackungsgruppen |I
und Il

Bei der Anderungsanweisung fiir UN-Nummer 1790, Verpackungsgruppe | in Spalte
3 streichen:

"(zweimal)",



Bei UN-Nummer 2031 die Anderungsanweisung zu Spalte 8 ("P 802 ersetzen
durch: P 001") streichen.

In der Anderungsanweisung fur UN-Nummer 2907 "B12 PP80" andern in:
"PP80 B12".

Bei UN-Nummer 3269 Verpackungsgruppe lil, zweite Eintragung in Spalte 6 strei-
chen:

"640". [zusétzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe noch nicht beriicksichtigt]
Die Anderungsanweisung zu UN-Nummer 3313 betrifft die Verpackungsgruppe Il.

In der Benennung fir UN-Nummer 1372 "angefeuchtet oder nass" andern in:

"nass oder feucht".

in den Benennungen fir die UN-Nummern 1387 und 1857 "angefeuchtet” &ndern in:
"nass".

In der Benennung fir die UN-Nummer 3372 "ORGANOMETALLISCHE" andern in
"METALLORGANISCHE" (dreimal).

Bei UN-Nummer 3372, Verpackungsgruppe lll in Spalte 16 nach "W1" einfligen:
IIW12II'
Die Benennung fur die UN-Nummer 3375 erhélt folgenden Wortlaut:

erste Eintragung:

"AMMONIUMNITRAT-EMULSION oder AMMONIUMNITRAT-SUSPENSION oder
AMMONIUMNITRAT-GEL, Zwischenprodukt fir die Herstellung von Sprengstoffen,
flussig"

zweite Eintragung:

"AMMONIUMNITRAT-EMULSION oder AMMONIUMNITRAT-SUSPENSION oder
AMMONIUMNITRAT-GEL, Zwischenprodukt fiir die Herstellung von Sprengstoffen,
fest"

[in der gedruckten Ausgabe noch nicht berlicksichtigt]

Bei der UN-Nummer 3376 in Spalte 5 "lI" &ndern in:
"I" und in Spalte 6 streichen:
"28" [in der gedruckten Ausgabe noch nicht berlicksichtigt].

Folgende zusétzliche Anderungsanweisungen aufnehmen:

UN-Nummer | Spalte | Anderung

1950, Klassifi- | 18 hinzufiigen:

zierungscodes "cw2g".

5T, 5TC, 5TF, [gemdR Abschnitt 7.5.4 gelten die VorsichtsmafRnah-
5TFC, 5TO men bei Nahrungs-, Genuss- und Futtermitteln fir alle
und 5TOC Versandsticke mit Gefahrzettel nach Muster 6.1]




Kapitel 3.2 Tabelle B:

Kapitel 3.3
647

Teil 4

Kapitel 4.1
41.41

P 134
P 138

P 200

In der Benennung fir die UN-Nummer 1372 "angefeuchtet oder nass" andern in:
"nass oder feucht" (zweimal).

In den Benennungen flr die UN-Nummern 1387 und 1857 "angefeuchtet" dndern in:
"nass".

In der Benennung fiir die UN-Nummer 3372 "ORGANOMETALLISCHE" andern in
"METALLORGANISCHE" (dreimal).

Die Benennungen fir die UN-Nummer 3375 erhalten folgenden Wortlaut:
"AMMONIUMNITRAT-EMULSION, Zwischenprodukt fur die Herstellung von
Sprengstoffen

AMMONIUMNITRAT-SUSPENSION, Zwischenprodukt fir die Herstellung von
Sprengstoffen

AMMONIUMNITRAT-GEL, Zwischenprodukt fiir die Herstellung von Sprengstoffen”
[in der gedruckten Ausgabe noch nicht beriicksichtigt]

In den Absétzen a) und d) "Garungsessig oder Essigsdure" &ndern in:
"Garungsessig und Essigsaure".

Der Absatz c) erhalt am Ende folgenden Wortlaut:

"... nicht verschuttet wird oder an der Aufienseite anhaftet.”

In Absatz d) "Dichtungen oder Verschlisse" &ndern in:

"Dichtungen und Verschlisse".

In Absatz ) nach der gedffneten Klammer einfiigen:

"siehe".

In der Anderungsanweisung "aus Karton (1G)" &ndern in:
"aus Pappe (1G)". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht beriicksichtigt]

In Absatz (8) den letzten Unterabsatz herausriicken, da er sich auf den gesamten
vorherigen Text bezieht. [betrifft nur die gedruckte Ausgabe]



P 406

P 802

Kapitel 4.2
4.2.5.2.6

4.2.5.3

Kapitel 4.3
4.3

4.3.4.1.2

Kapitel 4.4
4.4

Teil 5

Kapitel 5.4
5.2.2.2.2

In der Tabelle bei UN-Nummer 1060 in der Spalte "Klassifizierungscode” "2" dndern
in:

" p
Eine neue Anderungsanweisung mit folgendem Wortlaut hinzufiigen:

"In der Sondervorschrift fiir die Verpackung PP 26 "3317 und 3344" dndern in:
"3317, 3344 und 3376"." [in der gedruckten Ausgabe noch nicht bertcksichtigt]
In der Anderungsanweisung zu Absatz (5) streichen:

" Grof¥flaschen”.

Die Anderungsanweisung bezieht sich auf die UN-Nummer "1062" und nicht auf die
UN-Nummer "1060".

Folgende neue Sondervorschriften hinzufiigen:
"TP 30 Dieser Stoff muss in warmeisolierten Tanks beférdert werden.

TP 31 Dieser Stoff darf nur in festem Zustand in Tanks beférdert werden."
[zuséatzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe noch nicht bericksichtigt]

In der Bem. nach "ortsbewegliche Tanks" einfligen:

"und UN-zertifizierte MEGC". [zusitzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe
noch nicht berticksichtigt]

Im ersten Unterabsatz des hinzuzufiigenden Wortlauts vor "verwendet werden" ein-
fugen:

"ebenfalls".

In der Bem. nach "ortsbewegliche Tanks" einfligen:

"und UN-zertifizierte MEGC". [zusétzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe
noch nicht beriicksichtigt]

Bei Gefahrzettel Nr. 1 "Klassen" andern in:

"Unterklassen". [betrifft nur die gedruckte Ausgabe]



54.1.1.6

Teil 6

Kapitel 6.5
6.5.2.1.1

Kapitel 6.7
6.7.5.3.4

6.7.5.12.1

Kapitel 6.8
6.8

Kapitel 6.9
6.9

Beim Gefahrzettel Nr. 4.3 mit weiBem Symbol den Rand ebenfalls weill darstellen.
[betrifft nur die gedruckte Ausgabe]

Bei den Gefahrzetteln Nr. 7A, 7B, 7C und 7D Maflangaben streichen. [betrifft nur die
gedruckte Ausgabe]

In der zweiten Anderungsanweisung nach "Klasse" einfligen:
"fur das letzte Ladegut".

Das Beispiel am Ende des zweiten Unterabsatzes (neu: des dritten Unterabsatzes)
erhalt folgenden Wortlaut:

"«LEERER KESSELWAGEN, 2, LETZTES LADEGUT: 268, UN 1017 CHLOR»" [in
der gedruckten Version noch nicht beriicksichtigt].

Die Anderungsanweisung betrifft die FuRnote 3) und nicht die Fufnote 4).

Der zusatzliche Satz ist nicht am Ende, sondern vor den Beispielen einzufligen.

"von hartgeldteten Werkstoffen" &ndern in:
"des Hartlots".

in der Auflistung der Normen erhdlt der Unterabsatz "Deutsche Bahn AG" folgenden
Wortlaut:

"Deutsche Bahn AG
DB Systemtechnik, Minden

Verifikation und Versuche, TZF 96.2
Tankcontainer, dynamische Ablaufpriifungen”.

In der Bem. nach "ortsbewegliche Tanks" einfligen:

"und UN-zertifizierte MEGC". [zusatzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe
noch nicht bertcksichtigt]

In der Bem. nach "ortsbewegliche Tanks" einfligen:

"und UN-zertifizierte MEGC". [zusatzliche Anderung; in der gedruckten Ausgabe
noch nicht berticksichtigt]



7.4 "Ein Gut" andern in:

"Ein gefahrliches Gut".

Teil 2

Kapitel 2.2

Anderungen zur Ausgabe 2001

2.2.61.1.13 "2.2.61.1.4 bis 2.2.61.1.10" dndern in:

"2.2.61.1.6 bis 2.2.61.1.11".

Teil 3

Kapitel 3.2 Tabelle A

UN-Nummer

Spalte

Anderung

0042

"P132" &ndern in:
"P132a P132b".

0060

"P132" &ndern in:
"P132a P132b".

0144

erhélt folgenden Wortlaut:
"NITROGLYCEROL, LOSUNG IN ALKOHOL mit ...".

0190

streichen:

"siehe 2.2.1.1.3".

[Die Korrekturen aus den Fehlerverzeichnissen 4 und 5
werden damit rickgéngig gemacht. Begriindung: Die
Sondervorschrift 16 verweist bereits auf die von der zu-
stdndigen Behorde festzulegenden Beférderungsvor-
schriften.]

0219

"mindestens" andern in:
"weniger als". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht
bericksichtigt]

0283

"P132" andern in:
"P132a P132b".

1112

"AMYLNITRAT" &ndern in:
"AMYLNITRATE". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht
bericksichtigt]

1602

"FARBE" éndern in:
"FARBSTOFF" (dreimal).

1709

hinzufugen:
"TE15".

1790, I, mit mehr als 85 % Flu-
orwasserstoff

hinzufiigen:
"TE1".

2908, 2909, 2910, 2911

streichen:

"keine".

[Die Korrektur aus Fehlerverzeichnis 4 wird damit ruck-
gdngig gemacht. Begriindung: siehe Sondervorschrift




290.]
3143 2 "FARBE" &ndern in:
"FARBSTOFF" (dreimal).
3350, Verpackungsgruppe I 13 hinzuftigen:
"TE15".

Kapitel 3.2 Tabelle B

"FARBE, FEST, GIFTIG, N.A.G." (UN-Nummer 3143) andern in:
"FARBSTOFF, FEST, GIFTIG, N.A.G.". Den NHM-Code &ndern in:
"32++++",

"FARBE, FLUSSIG, GIFTIG, N.A.G." (UN-Nummer 1602) &ndern in:
"FARBSTOFF, FLUSSIG, GIFTIG, N.A.G.". Den NHM-Code &ndern in:
"32++++" und den zweiten NHM-Code streichen.

Fur "FARBSTOFF, FEST, ATZEND, N.A.G." den NHM-Code &ndern in:
"32++++",

Fir "FARBSTOFF, FLUSSIG, ATZEND, N.A.G." den NHM-Code &ndern in:
"324++4",

"NITROGLYCEROL IN ALKOHOLISCHER LOSUNG mit ..." &ndern in:
"NITROGLYCEROL, LOSUNG IN ALKOHOL mit ...".

"STYPHNINSAURE, trocken oder angefeuchtet mit mindestens 20 % Wasser oder einer Alko-
hol/Wasser-Mischung" (UN-Nummer 0219) &ndern in:

"STYPHNINSAURE, trocken oder angefeuchtet mit weniger als 20 % Wasser oder einer Alko-
hol/Wasser-Mischung". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht berlicksichtigt]

"TRINITRORESORCINOL, trocken oder angefeuchtet mit mindestens 20 % Wasser oder einer
Alkchol/Wasser-Mischung" (UN-Nummer 0219) andern in:

"TRINITRORESORCINOL, trocken oder angefeuchtet mit weniger als 20 % Wasser oder einer
Alkohol/Wasser-Mischung". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht berticksichtigt]

Kapitel 3.3

242 Nach "Pellets," einfligen:

"Pastillen".




Kapitel 4.1

P 906 Die Korrekturanweisung in Fehlerverzeichnis 6 ist wie folgt zu ersetzen:
In Absatz (1) nach "PCB" einfiigen:
"oder polyhalogenierte Biphenyle oder Terphenyle".
In Absatz (2) nach "PCB" einfligen:

"oder polyhalogenierten Biphenyle oder Terphenyle”.

Kapitel 6.7
6.7.2.19.1
6.7.3.15.1 und
6.7.4.14.1 In der Auflistung der Normen erhélt der Unterabsatz "Deutsche Bahn AG" folgenden
Wortlaut:
"Deutsche Bahn AG
DB Systemtechnik, Minden
Verifikation und Versuche, TZF 96.2
Tankcontainer, dynamische Ablaufpriiffungen”.
Kapitel 6.8
6.8.3.5.6 In der Fulnote 16) im zweiten Spiegelstrich "Gemische" &ndern in:
"Gemisch". [in der gedruckten Ausgabe noch nicht berticksichtigt]
Teil 7
7.5.21 Die Anderung aus Fehlerverzeichnis 6 (,In der FuBnote b) zur Tabelle "(UN-

Nummern 2990 und 3072)" andern in: "(UN-Nummern 2990, 3072 und 3268)".") ist
gegenstandslos.





